POPIS PRASKOVE LINKY KOVO VD

Stranka 1z 29



KOVO VD
Na Bilém potoce 294
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l.  POPIS ZAKAZKY

PRODUKCE
Dilce k lakovani Kovové komponenty
. o Sitka 1,20 m
Pruchod k dispozici Vi3ka 1.75m
Sitka 1,00 m
Max. rozméry dilcd Vyska 1,50 m
Délka 3,00 m
Rychlost 1,2 m/min (nastavitelna od 0 do 4 m/min.)
Nosnost dopravniku 80 kg/m
POTREBNA ENERGIE
Instalovany elektricky vykon 39 kW
Instalovany elektricky vykon — lakovaci kabina NORDSON | 45 kW
Napajeci napéti motor( 400 V 3 F+N, 50 Hz
Napajeci napéti fidicich obvod 24V
Tepelny vykon tunel 180 kW
Tepelny vykon susici a vytvrzovaci pec 490 kW
Palivo Zemni plyn
Voda ze sité 2 Bar
StlaCeny vysuseny vzduch, bez oleje 7 Bar

* Minimalni tlak na vstupu k hofaku 20 kPa

KVALITA STLACENEHO VZDUCHU PRO TECHNOLOGII:

tlak 7bar, dynamicky (minimum po celou dobu); rosny bod 3 °C; vzduchovy filtr 5 mikronu + 1 mikronu, max. olejova
mlha 0,1 mg/m3, odkalovaci potrubi a vypoustéci ventil na pfivodu k zafizeni, kvalita stlateného vzduchu a zafazeni do
tfid dle 1ISO8573-1:2010 — Castice tfida 2, voda tfida 4, olej tfida 2. Pfipojné body jsou uvazovany pouze pro technologii.

Proces Délka aktivni zony Rychlost dopravniku {m / min)

0,75 1 1,2 1,5

m min min min min

Odmasténi 3,3 4,40 3,30 2,75 2,20
Oplach 1,2 1,60 1,20 1,00 0,80
Demi oplach 1,2 1,60 1,20 1,00 0,80

Suseni 12 16,0 12,0 10,0 8,0
Viytvrzovani 21 28,0 21,0 17,5 14,0
Chlazeni 38 50,67 38,0 31,67 25,30
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Il. NABIZENY SYSTEM

1. TUNEL PREDUPRAVY POSTRIKEM

Tunel a bocni panely postikové komory jsou vyrobeny z modularnich paneld, s vyuzitim specialniho procesu, jenz
umozriuje dokonalou tésnost viéi stikani a vypardim.

Hydraulické zafizeni sestavéd ze sady odstfedivych Cerpadel z nerezové oceli, které dopravuiji kapaliny k pfislusnym
postfikovym rampam. Je vybaveno pfirubami, spojkami, regulaénimi ventily a manometrem pro kontrolu tlaku.
Postfikové rampy jsou osazeny specialni tryskami z polypropylenu, materialu odolnému vaéi kyselinam a odpuzujicimu
vodu. V8echny dilce, které tvofi rampy jsou demontovatelné a jejich UdrZba je velmi snadna.

Vany sbéru kapalin z nerezové oceli jsou patficné vyztuzené vnitfné ocelovymi profily o adekvatni tloustce. Vany jsou
vybaveny nasledujicim:

- Pripojka pro pfivod vody ze sité s plovakovymi zafizenimi pro automatické dopliovani hladiny.

- Prepadova trubka a vypousténi kapalin se Soupatkem.

- Kovové filtry s moznosti regenerace.

- Zafizeni pro automaticky pfivod s kaskadou k vané s horkou lazni.

Vana s horkou lazni (1 stupen) je izolovana mineralni vatou o tloustce 50 mm.

Jednotka vypousténi par je instalovana na stfeSe postfikové komory a vybavena odstfedivym ventilatorem.
Za ucelem omezeni uniku par jsou na jednotce instalovany dva kovoveé filtry, které podporuji kondenzaci vzduchu.

j—
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ROZMERY TUNELU

| Délka | 16,75 m
|. FAZE - ODMASTENI
Predkomora 140m
Délka aktivni zony 3,30m
Odkapani 1,05 m
Kapacita vany 3.60001
Rampy 11 ramd
Cerpadla INOX 2 Serpadia
Pratok 1.200 I/min
Vytlaéna vyska 18,00 m
Viykon 4,0 kKW
*Vana je pfipravena pro ohfev
Il. FAZE - OPLACH 1
Pfedkomora 3,20m
Délka aktivni zony 1,20 m
Odkapani 1,10 m
Kapacita vany 1.600 |
Rampy 4 ramy
Cerpadla nerez 1 Cerpadlo
Pritok 700 I/min
VytlaCna vyska 18,00 m
Vykon 2,2 kW
lll. FAZE - OPLACH 2/ DEMI
Pfedkomora 3,20m
Délka aktivni zony 1,20 m
Odkapani 1,10 m
Kapacita vany 1.600 |
Rampy 4 ramy
Cerpadla nerez 1 Cerpadlo
Pritok 700 I/min
Vytlatna vyska 18,00 m
V/ykon 2,2 kW
IV. FAZE - RAM CISTE DEMI OPLACHU 2
Délka aktivni zony 0,30 m
Pratok 40 I/h
PoZadovany tlak 2 bar
Spousténi Automatické pomoci el.ventilu
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JEDNOTKA VYPOUSTENI PAR

Jednotka vypou$téni par 1 jednotka
Odtah vzduchu 6.000 m¥/h
Pritok 40 mm H,0
Viykon 1,1 kW
KONSTRUKCNi MATERIALY
Tunel s vanami faze | INOX AlSI 304
Tunel s vanami oplach INOX AISI 304
Trysky Polypropylen
Cerpadla INOX AISI 316 L
Izolace horkych van Mineralni vina
INSTALOVANE VYKONY

| Elektricky | 13,5 kW
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PONORENY VYMENIK TEPLA

Vyménik tepla pro ohfev vody ve fazich zpracovani pfed-lakovani je systém, ktery je instalovany uvnitf van, je dokonale

utésnén a je zcela ponofen do roztoku.

Elektronicka termoregulace je zajisténa pramyslovych dalkovym teplomér se sondou, ktery plsobi pfimo na hofak.

Tento systém je tvofen nasledujicim:

Horak pfipojeny k jednomu konci nadrze ohfiva vzduch uvniti nerezového vyméniku. Nerezovy vyménik je nainstalovany

uvnitf vany a umozriuje ohfiev prvni vany tunelu pfedupravy.

Generator tepla Nerez INOX AlS| 304
Hofak Dle CE norem
Instalovany elektricky vykon 0,50 kW

Provozni teplota 50 °C

Instalovany tepelny vykon 180 kW

Regulace teploty Automaticka elektronické
IZOLACE PREDUPRAVY

Panely EcoFusion jsou panely, které pohlcuji vzduch a jsou tepelné izolacni, vyrobeny z recyklatu praSkovych barev.
Odmastovaci tunel je pokryt témito panely a tim se dosdhne garantované energetické tepelné uspory minimainé 14 %.

Tunel je zakryt v aktivni délce vyhfivané Casti pfedupravy.

Stranka 8 z 29




PASOVY SEPARATOR OLEJE
Popis

e princip fungovani: olej ulpiva na jinych pfedmétech Iépe nez na vodé, olej je sbiran z vodni hladiny pomoci
sbérného pasku

e kapacita cca 4 litry oleje za hodinu

e kapaliny do +100 °C

e umisténi na prvni vané pfedupravy

o vCetné CasovaCe a pasu z nerezavéjici oceli a polyurethanu (rychle vyménitelné)

¢ hloubka ponofeni 420 mm

2. AUTOMATICKY DAVKOVAC CHEMIE - PROMINENT

Déavkovaci membranové Cerpadlo solenoidové se zabudovanym pH
metrem, vykon 8 I/hod pfi protitiaku 8 bar( (na vodu).

Moznost ruéniho nastaveni frekvence membrany a zdvihu
membrany. Proporcionalni davkovani dle signalu sondy pH.
Materialové provedeni: Hlava a Sroubeni — PVDF, Membréna —
teflon, Kuliéky ventil(i — keramika

Cerpadlo se dodavéa kompletni se sacim kogem (s patnim ventilem),
vstfikovaci tryskou (se zpétnym ventilem) a pfislusnymi hadi¢kami
(délka 2 m).

Sbér dat do systému lakovny.

SESTAVA:
- 1Ix davkovaci ¢erpadlo, 1x Ph sonda pro prvni vanu
- 2x méfeni vodivosti ve vanach, pfevodnik pro vzdalenou
komunikaci s nadfazenym systémem, armatury na
uchyceni, programovani
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3. PLASTOVA ZACHYTNA VANA

Pod celym tunelem piedUpravy je umisténa plastova zachytna vana.

VySka zachytné stény: 100 mm
Tloustka stény: 10 mm
Plocha zachytné vany: cca 45 m?
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4.

SuSici PEC

Pec je typu s nucenou cirkulaci horkého vzduchu, tvofena dvéma vzajemné oddélenymi zénami; pracovni komora, kde
jsou ulozeny dilce a generator tepla s nepfimou vyménou.

Elikoidalni vrtule pohanéné elektromotory tvofi cirkulaéni jednotku horkého vzduchu a jsou umistény po délce
generatoru tepla. Horky vzduch recirkuluje uvnitf v zéné, kde jsou akumulovany dilce a je udrZovan pfi konstantni
teploté. Vyména horkého vzduchu z generatoru tepla do pracovni zény probihad pfes sadu Usti obdéinikového fezu,
pouzivaji se pro regulaci pratoku vzduchu.

Pec tvofi nasledujici:

Robustni zékladovy ram z ohybané pozinkované oceli adekvatni tioustky.

Boc€ni panely z pozinkovaného plechu s vyztuzovacimi nalakovanymi profily praskovou barvou a vhodné

izolovanymi mineralni vinou.

Strop realizovan stejnymi panely jako bocni stény.

Podlaha tvofena ohybanymi panely z pozinkovaného plechu izolovanymi
mineralni vinou.

Vizduchové clony ve vstupni /vystupni zoné kust pro udrZeni horkého vzduchu
uvnitf v peci

Generator tepla je tvofen nasledujicim:

Horak Fizeny tepelnym regulatorem se sondou — rozmezi 0 / 140 °C.

Nosna deska hofaku.

Spalovaci komora valcového tvaru z nerezového pozinkovaného plechu.
Radiacni svazek trubek @ 100 x 2 mm.

Sbérac spalin z ocelového plechu masivni tloustky.

Vypust spalin s délici klapkou s ru¢nim ovladanim.

Okruh horkych spalin z komory hoféku nevstupuje do kontaktu se vzduchem
recirkulace a je dopravovan ven pfes vhodna vypustni potrubi.

Bezpeénostni zafizeni chrénici vyménik tepla v pfipadé pfipadného prehrati

ROZMERY PECE
Délka 14,00 m
Maximalni Sifka 2,35 m
Vyska 3,80m
TECHNICKE VLASTNOSTI
Provozni teplota 120 °C
Maximalni teplota 140 °C
Tepelny generétor 1 jednotka
Dvoustupriovy hofak Nizko emisni — dle CE norem
Instalovany tepelny vykon 190 KW
Termoregulace Automaticka elektronicka
Elektrické rezistence 2 jednotky
Instalovany tepelny vykon 50 kW
Ventilace 4 jednotky
Jednotkovy pritok 7.200 méh
Jednotkovy vykon 1,1 kW
Vizduchové clony 2 jednotky
Jednotkovy pritok 3.600 m¥h
Jednotkovy vykon 1,50 kW
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KONSTRUKCNi MATERIALY

Panely Pozinkovany plech, lakované ocelové profily
Spalovaci komora Nerezova ocel INOX AISI 430
Kominy Uhlikova ocel
Izolace Mineralni vata o vysoké hustoté — 80kg/m?
Izolace sténa, strop 200 mm
Izolace podlaha 50 mm
Celkova $ifka panelu 300 mm
INSTALOVANE VYKONY
Elektricky 8,00 kW
Tepelny vykon - plyn 190 kW
Tepelny vykon - elekirické rezistence 100 kW

POZNAMKA: Dodavka elektrickych rezistenci umoziiuje hybridni systém pece: spusténi pece pfi dosazeni
teploty pomoci plynu a udrzeni teploty pomoci elektrickych baterii.
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5. VYTVRZOVACI PEC

Pec je typu s nucenou cirkulaci horkého vzduchu, tvofena dvéma vzajemné oddélenymi
z6nami: pracovni komora, kde jsou ulozeny dilce a generator tepla s nepfimou vyménou.

Elikoidalni vrtule pohanéné elektromotory tvofi cirkulacni jednotku horkého vzduchu a
jsou umistény po délce generatoru tepla. Horky vzduch recirkuluje uvnitf v zéné, kde jsou
akumulovany dilce a je udrzovan pfi konstantni teploté. VVyména horkého vzduchu z
generatoru tepla do pracovni zény probiha pfes sadu Usti obdéInikového fezu, pouzivaji
se pro regulaci pritoku vzduchu.

Pec tvofi nasledujici:

Robustni z&kladovy ram z ohybané pozinkované oceli adekvatni tloustky.

Bo¢ni panely z pozinkovaného plechu s vyztuzovacimi nalakovanymi profily
praskovou barvou a vhodné izolovanymi mineralni vinou.

Strop realizovan stejnymi panely jako bocni stény.

Podlaha tvofena ohybanymi panely z pozinkovaného plechu izolovanymi
mineraini vinou.

Vzduchové clony ve vstupni /vystupni zoné kusu pro udrZeni horkého vzduchu
uvnitf v peci

Generator tepla je tvofen nasledujicim:

Horak Fizeny tepelnym regulatorem se sondou — rozmezi 0 / 200 °C.
Nosné deska horéaku.

Spalovaci komora valcového tvaru z nerezového pozinkovaného plechu.
Radiacni svazek trubek @ 100 x 2 mm.

Sbéra¢ spalin z ocelového plechu masivni tloustky.

Vypust spalin s délici klapkou s ru¢nim ovladanim.

- Okruh horkych spalin z komory hofédku nevstupuje do kontaktu se vzduchem recirkulace a je dopravovan ven

pfes vhodna vypustni potrubi.

- Bezpecnostni zafizeni chranici vyménik tepla v pfipadé pfipadného prehfati.

ROZMERY PECE
Délka 16,30 m
Maximalni Sirka 46m
Vyska 38m
TECHNICKE VLASTNOST]
Provozni teplota 180 °C
Maximalni teplota 200 °C
Tepelny generétor 1 jednotka

Dvoustupriovy hofak

Nizko emisni — dle CE norem

Instalovany tepelny vykon

300 kW

Elektrické rezistence 3 jednotky
Instalovany tepelny vykon 50 kW
Ventilace 6 jednotek
Instalovany tepelny vykon 50 kW
Jednotkovy priitok 7.200 méh
Jednotkovy vykon 1,1 kW
Vzduchové clony 4 jednotky
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Jednotkovy pritok 3.600 m3/h
Jednotkovy vykon 1,50 KW
Ventilatory odtah vnitini prostor pece 1 jednotka
Jednotkovy vykon 1,5 kW
Jednotkovy priitok 3.600 m3/h

KONSTRUKCNI MATERIALY

Panely Pozinkovany plech, lakované ocelové profily
Spalovaci komora Nerezova ocel INOX AISI 430
Kominy Uhlikova ocel
Izolace Mineralni vata o vysoké hustoté — 80kg/m?
Izolace sténa, strop 200 mm
Izolace podlaha 50 mm
Celkova §ifka panelu 300 mm
INSTALOVANE VYKONY
Elektricky 15,0 kW
Tepelny vykon - plyn 300 kW
Tepelny vykon — elektrické rezistence 150 kW
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6. JEDNOKOLEJNY PODVESNY DOPRAVNIK

Dopravnik obsahuje nize uvedenych Casti:
o PfimoCara sektorova kolej z tvarovaného profilu, s vyztuzenim po cca 500 mm, nerezova nad tunelem
predupravy
e Retéz se 4 valetky, montovanymi na loZiskach, typu s pravouhlymi spojenimi, vhodny pro drahy ve
vice rovinach.
e Sada kolen z profilové uhlové oceli s vyztuznymi deskami a spojenimi.
Sada podpérnych pilifli, zapusténych v zemi, rozmisténych podél drahy dopravniku.

Unaseci jednotky montované na robustnich ramech, kazda sestava z nize |
uvedenych Casti: ]
e Jednotka motorové prevodovky s rychlostnim  ménicem,
s elektronickym fizenim.
o Vizualni kontrola rychlosti s kalibrovanym kmitomérem v metrech
za minutu na digitalnim pfistroji.
e Jednotka motorové pfevodovky.
Pastorek unaSeci jednotky s bezpecnostni spojkou. -
e Pastorek ozubeného pfevodu montovany na posuvnych =
suportech.
e Retéz se zapadkami.

STANICE CISTENi A MAZANi DOPRAVNIKU
Uvedena stanice slouzi k odstrafiovani neistot, které se nejprve usazuji
a nasledné vnikaji do fetézu, obzviasté do loZisek, kde zplsobuji
zneCisténi.
Po odstranéni, provedeném nylonovymi kartaci, jsou prostfednictvim
nasledné faze ofoukani odstranény zbytkové necistoty, aby byl povrch
dokonale Cisty pro moznost provedeni spravného namazani.
Je tvofena nize uvedenym:

e Sada nylonovych kartacl s regulovanym pfitlakem.

e Sada ofukovacich trysek s nizkym pritokem vzduchu.

e Sada mlZicich trysek oleje s vestavnym zpétnym ventilem, s

problokovanim na pneumatické koncové spinace.

o Regulator tlaku.
o Manometr k indikaci tlaku.
e  Ovladaci elektroventil.
o Nadrzka na olej, kapacita 3 litry.
TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
Délka drahy 206 m rozvinuté délky (cca)
Rozte¢ zavési 100 mm
Nosnost 80 kg/m
Rychlost produkce 1,2 m/min
Elektronicky ménic¢ Regulovatelny od 0 do 4 m/min
Indikator rychlosti Digitalni
Unaseci jednotka 2 jednotky
Elektricky vykon 1,5 kW
Mazaci ¢istici jednotka 1 kus
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1.

HLAVNI RiDiCi ROZVADEC

Hlavni elektricky rozvadé¢ zahrnuje elektrické fizeni pro vzajemné jisténi a fizeni jedlovych samostatnych elektrickych
celku na lince a bezpe¢nostniho propojeni fidicim systémem PLC Siemens.

PLC

Ovladaci a fidici systém vSech spotfebicl je fizen jednotkou PLC Siemens pomoci ProfiNet v rdmci komunikace mezi
jednotlivymi zafizenimi.

Pro vSe

chny prvky, tvofici zafizeni, je jednotlivé zaji$téno propojeni s dotekovou obrazovkou, kterd umoziuje pfistup k

nasledujicim funkcim:

TUNEL

susici

PREDUPRAVY

Ruéni ovladani pro vSechny spotfebiée jednotlivé;

Automatické zapinani a vypinani zafizeni;

Pfedehiev van s horkou l&zni pfed automatickym uvedenim ¢erpadel do chodu;
Kontrola a regulace teploty ve vanach s horkou lazni;

Provozni Casy horakl (s moznosti resetu);

Grafické zobrazovani hodnot teploty;

Alarmy: blok tepelnych ochran motor(, blokovani hofaku.

Komunikace s demi stanici Start/Stop/Alarm

Komunikace s odpadni nadrzi

Automatické vypnuti piedupravy, pokud neni piitomen vyrobek

Digitalni hlidani tlaku na ¢erpadlech do postiikovych rami — alarm zaneseni trysek
Komunikace s méfaky vodivosti a pH ve vanach - sbér dat

PEC

Rucni ovladani pro vSechny spotfebiée jednotlivé;

Automatické zapinani a vypinani zafizeni, zpozdéni vypnuti ventilace;
Kontrola a regulace teploty, pokud je nezavisla na vypalovaci peci;
Provozni Cas hofaku (s moznosti resetu);

Grafické zobrazovani hodnot teploty;

Alarmy: blokovani tepelnych ochran motoru, hofaku.

VYTVRZOVACI PEC

PODVE
[ ]

Rucni ovladani pro vSechny spotfebiée jednotlive;

Automatické zapinani a vypinani zafizeni, zpoZdéni vypnuti ventilace;
Kontrola a regulace teploty;

Provozni ¢as hofaku (s moznosti resetu);

Grafické zobrazovani hodnot teploty;

Alarmy: blok tepelnych ochran motort, hofakd.

SNY DOPRAVNIK
Ruéni ovladani pro vSechny spotfebiée jednotlivé;
Souhlas ke spusténi po pfedehfevu peci a tunelu;
Kontrola a regulace rychlosti prostfednictvim méniée typu “INVERTER”;
Provozni Cas (s moznosti resetu);
Provozni ¢as maznice (s moznosti resetu);
Alarmy: blok tepelnych ochran motoru, blok ménice, tlaitko stop unaseci jednotky.
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APLIKACNI ZARIZENi NORDSON

e Mozny shér provoznich dat zafizeni
e Bezpecnostni propojeni se systémem
o Informace o chodu a poruchy

Soucasti dodavky jsou dil¢i ridici rozvadéce pro samostatné celky (Cistirna, demi stanice, kabina apod.) a jejich
komunikacni propojeni s hlavnim rozvadééem linky, zlaby, elektrické kabely, bezpe¢nostni senzory, provozni
senzory, ¢erpadla, motory, elektrické a pneumatické ventily.

3 A X 3 j?
. | |
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. ..
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[

Stranka 17 z 29



8. MANUALNI CISTICKA ODPADNICH VOD

NAVRHOVANA SESTAVA ZARIZENi

Pro pozadovanou kapacitu cca 8 m3/den navrhuji instalovat COV DS 2, doplnénou kontrolni nadrzi (ob&asny pozadavek
pfi schvalovani vodopravnim ufadem). V COV DS 2 se provedenim jedné istici operace vygisti cca 2 m3 odpadni vody,
takZe by se bézné provadély 2 Cistici operace za sménu. Dobu jedné operace pfedpokladam v délce 3 - 4 hodin.

Pro pfederpavani oplachovych vod z ¢erpaci Sachty oplacht do retenéni nadrze navrhuji ponorné kalové &erpadlo, pro
pfeCerpavani vycerpané lazné do retencni nadrze koncentratl navrhuji z dlvodu délky trasy a vy3Si teploty
vzduchomembranové Cerpadlo.

Pro michani nadrze koncentrat(i navrhuiji instalovat samostatné ponomé &erpadlo v nadrzi, nezavislé na chodu COV,
které se bude spoustét a vypinat pfepinatem na rozvadéci COV. Dalo by se to feSit tficestnym ventilem nebo dvémi
dvoucestnymi ventily, ale pfi pouziti chemickych servoventilli to vyjde drazsi nez ¢erpadlo.

Navrhovana sestava zafizeni:

Ponorné kalové ¢erpadlo oplacht pod linkou — 3,5 m3/hod

Vzduchomembranové ¢erpadlo koncentratli pod linkou — 6 m3/hod

Reten¢ni nadrZ koncentratl objemu 6 m3.

Reten¢ni nadrZ oplacht objemu 5 md.

COovV DS 2

Kontrolni nadrz

Kalojem objemu 0,8 m?

Patnactikomorovy kalolis objemu 18 | srozméry desek 300 x 300 x 20 mm, s otevienym vytokem filtratu,
hydraulickym uzaviranim, ruénim pfesunem desek a vzduchomembranovym Cerpadiem.

o Cerpaci $achta filtratu s ponornym erpadiem

Pokud bude v prvnim kroku predupravy alkalické odmasténi muze dochazet k nutnosti externi likvidace, neni
mozné garantovat likvidaci v Cisti¢ce odpadnich vod.
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ORIENTACNI TECHNOLOGICKE SCHEMA (pro manualni variantu nebudou dodany automatické davkovaée a
ventily, do schématu piibude samostatna jimka pro oplachy a koncentraty):

Pitnid voda

J Odpadai vods

DEMI - uity
stanice |
Prepad . d
Odsttavac Oplachovi vana DEMI oplach
vana 1,6 m3 1,6 m3
3,5m3 '
D < < é
Podzemni
Cerpaci .
Sachta Cl
V9 vzorek
' 2 D
}ﬁ\ I X\ £ cov V10 Vytisténd voda
HI Zvodnély kal Vil vi2 Filtrit
l N - Kanalizace
Kalolis
H2 Retenéni nadr2 Retenéni nddr? itk
oplachit koneentratit Vi3 V15
4m3 u ;
m3 4m3 Kalojem -[X}\]/ < =
[ZHS Is i
H V3 V4 ( 3 J e}
< B -
| K2xve [ = Y
Bs1 Kal
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9. RIDICi A DOHLEDOVY SYSTEM

ESCO je moderni fidici systém vyvinuty a dale spravovany a rozvijeny spole¢nosti SURFIN Technology a slouzi ke
komplexnimu fizeni lakovacich linek a jejich periferii i ke sbéru spravé dat ziskanych z procesu lakovani. Systém se
sklada z nékolika modult fidicich jednotlivé &asti lakovaci linky. Systém umoziuje automatizovany proces celé
technologie a fadu Ukond umi provadét automatizované bez pfitomnosti obsluhy zafizeni. Systém umoznuje
automaticky zahajit proces lakovani dle pfedem definovaného Casu, automatizované predavat receptury uvniti celého
zafizeni na zakladé informaci z ERP systému i automatizované vypnout proces lakovani, to vSe bez pfitomnosti obsluhy.

“USurfIn Akl uivatel: 8, 13/07/23 TVRTEK 08:32

ﬁ :

Priklad zobrazeni hlavni vizualizace lakovaci linky

ESCO PLC bude implementovan v prostfedi Siemens a bude na Urovni PLC programu Fidit tyto sou¢asti:
- Podvésny dopravnik
- Tunel chemické pfedupravy
- Susici a vytvrzovaci pec
- Bezpelna komunikace s roboty
- Bezpeéna komunikace s aplikacni technikou
- ProfiSafe komunikace s bezpe€nostnimi komponenty
- Vizualizace lakovaci linky na hlavnim fidicim panelu
- UZivatelska prava pro pfistup do jednotlivych ¢asti systému

ESCO Link — systém pro management receptur a sbér provoznich dat z lakovaci linky. e S oo’ 0
V systému je mozné zadavat receptury pro jednotlivé vyrobky. ESCO link umi trackovat '.'

presny pohyb jednotlivych vyrobk( pfi prljezdu linkou a automaticky upravovat vyrobni proces |n k
pro jednotlivy typ vyrobku v lakovaci lince. Zaroven je v systému implementovan proces sbéru provoznich
dat a jejich vyhodnocovani s automatickym odesilam dat do databaze.

Systém predpoklada obousmérnou komunikaci do databaze a jeji propojeni s ERP systémem zakaznika. Propojeni do
systému zakaznika Ize realizovat na vétsiné dostupnych ERP systému na trhu a musi byt zprostfedkovano integratorem
ERP systému. K vyméné dat slouzi pomocna databaze (MySQL), ktera mize byt umisténa i na serveru zékaznika -
Ridici systém vyzaduje pfimou konektivitu na tento databazovy server.
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Pro informaci o naloZeném vyrobku je pfi navéSeni nutné identifikovat zakazku na navéSovacim panelu prostrednictvim
¢tecky 2D/3D kodU a ziskat z databaze informaci o receptue vyrobku.

Pfiklad pracovité navéSeni pro zadavani receptur

RECEPTURA

Nazev receptury

Vyrobni zakdzka Vyrobek Viyrobni pfikaz
[ vzv-2021-000169/003 ||  PS0O-24-00076689+C || VP-2021-0070164

Barva Poradi €. Nazev dilce
[ 2,027,0565-000006 || 01. 0 || SUPPORT ANTENNE ANTS |

Pocet ks Program Robot Material Index Cas programu  Index operace
[+ J[_ o J[_o [ o mnf[ 2 ]

Aplikace (0 - voda, 1- rozpoustédla) Manualni lakovani

«

Méd rotace (0 - polohovani, 1- kontinualni) Multiaplikacni program %
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Pfiklad zobrazeni receptury konkrétni zakazky

13/07/23 CTVRTEK 19:29

Nactend vyrobni zakazka a zakazka zavéseného vyrobku jsou rozdilné!

Zakazka Vchozi pocet ks Traverza STOP 1 RFID Tag
‘ _ [ vzv-2021-000169/003 |[ 10 | [ 2 |
1dOrder CodeOperation
VZV-2021-000169/003 _|ML-202 ERIEND 1D vyrobku Dokonéeno ks Zakazka Index operace

[ Ps0-24-00076683+C || 38 | | VZV-2023-000158 || 5 |
VZV-2021-000169/004  |ML-2022-0023020 . .

Barva Pocet lak. operaci 1D vyrobku Pocet ks
R e Dt [ 2,027,05,65-000096 || 2 | [ Pss-208300-41-001 || 1 |
VZ\V-2020-000202/006  |ML-2022-0028696 Wrobni operace Index operace

E

VZV-2021-000169/003  |ML-2022-0035234 | ML-2022-0035234 | | 2 |
VZV-2021-000169/004  |ML-2022-0035237 Vy‘tmbm’ pFikaz Poceb ksiha zavesti
VZV-2020-000202/007  |ML-2022-0047744 | VP-2021-0070164 || 1 |

Prazdna traverza

povoleno pouze v pfipadé, Ze neni pfitomen RFID Tag

VZV-2020-000202/007  |ML-2022-0047746

VZP-2022-000002/009  |ML-2022-0056193

VZP-2022-000002/009  |ML-2022-0056194

VZV-2020-000219/016  |ML-2022-0093649

VZV-2020-000219/016  |ML-2022-0093659

VZV-2020-000219/016  |ML-2022-0093669

VZV-2020-000219/016  |ML-2022-0093679

VZV-2020-000219/016  |ML-2022-0093691

es: 0 A P O X @ O & ©°

Pfiklad vizualizace obrazovky pracovisté navéseni

ESCO Robot - je systém pro komplexni fizeni a integraci robotickych manipulatord. Systém e s o o
zabezpeduje nadfazené fizeni a komunikaci s roboty a také fizeni aplikaCni techniky. %

Intuitivni ovladani a informace zobrazené na vizualizaénim panelu zajistuji snadnou identifikaci

stavu robota a jeho snadné ovladani bez nutnosti ovladani prostiednictvim teach pendantu robota.
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ROBO

Aktuélni program
5032

Vybér robotického programu s Status Pozice
Program nahran

Home pozice -

UZivatelska pozice

Servisni pozice

Pozice vyplach - voda

Pozice vyplach - rozpoustédio

Fizex = — Motory ON

Citéni na kartadi - rozpoustédio Phipraven K wrobs
Porucha aplikace

e
s 52 i id BESCS;';II:W

Komunikace Home pozice
Chod systému Ready pozice
Chod programu Usivatelska pozice

Chyba robota

Automaticky rezim
Bezpetnostni okruh
Program dokoncen

Servisni pozice
Pozice vyplach voda

Pozice vyplach rozpoustédio
Kalibratni pazice

[efeleXo o) X

Povolen( aplikace

(X X RoR JoX X FoX N -]

Pfiklad zobrazeni ESCO Robot

2PoLE
POLOR
& ELEXTRICKE
ZARIZENI |

(@] @,

° P ®
_
fe—1
—_—
]
e
 —
_
—_—

Priklad hlavni rozvadéce s vizualizaci

Stranka 24 z 29



Rozsah dodavky pro bod 9.

PLC SIEMENS S7-1500

HMI 21” DOTYKOVY PANEL HLAVNi VIZUALIZACE

HMI 15” DOTYKOVY PANEL PROCESU NAVESENI

WIFI ROUTER

CTECKA 2D/3D KODU

ELEKTRICKY ROZVADEC, ELEKTROKOMPONENTY,
PROJEKT

ESCO

ESCO LINK

ESCO ROBOT

UVEDENi DO PROVOZU
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10. ROBOTICKA LAKOVACIi KABINA S HDLV APLIKACi NORDSON Encore HD

Systém se sklada z cyklonové kabiny pro rychlou zaménu barevnych odstin(, ktera je vyrobena z antistatického PVC
materialu a jejiz konstrukce zabezpeCuje vysokou odolnost a zivotnost kabiny. Zakladovy ram kabiny obsahuje centralni
odtahovy kanal. Kabina je vybavena automatickym ofukovanim podlahy, systémem pro Cisténi vnéjSiho povrchu
automatickych pistoli a dale obsahuje systém pro detekci pozaru s injektazi CO2 do vstupniho potrubi filtraéni jednotky.

Vyhody:
- rychla zaména barevnych odstind,
- efektivni automaticka recyklace praSkovych barev a Uspora energii,
- spolehliva opakovatelnost procesu aplikace a kvalita lakovani,
- vysoka ucinnost procesu aplikace a minimalni naklady na lakovani.

Separace recyklované praskoveé barvy je zabezpeCena pomoci cyklonu s vysokou G¢innosti.
Odsavani kabiny je zabezpegeno filtratni jednotkou ATEX, kterd ma systém pro bezprasné pneumatické odsavani
odpadni praskové barvy.
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KABINA S-COLOR
MnoZstvi: 1

stény kabiny ColorMax3 vyrobené z dvouvrstvych panell z antistatického PVC, odolna konstrukce kabiny

systém pro pneumatické automatické Cisténi podlahy kabiny

zakladovy ram kabiny s centralnim odtahovym kanalem z nerezového plechu
ovladani systému kabiny prostfednictvim fidiciho systému ESCO

CYKLON A FILTRACNI JEDNOTKA
Mnozstvi: 1

odsavaciffiltracni jednotka s dvoustupriovou filtraci vzduchu s g
hlavnimi filtry s nanovlakny a odhluiiovaci skiini pro [
minimalizaci hlukovych emisi

bezldrzbovy pneumaticky systém cisténi hlavnich filtrG s vlastni
fidici jednotkou, ktera detekuje tlakovy spad na obou stupnich
filtrace a automaticky fidi ¢iSténi hlavnich filtrd pomoci pulzl
tlakového vzduchu

sada jemnych filtrd pro rovnomérnou distribuci vratného vzduchu
a bezpeénost a istotu pracovniho prostfedi

integrovany fluidni zasobnik s pneumatickym Cerpadlem pro
odcCerpavani zbytkové praskove barvy a kontejnerem na odpadni
barvu

cyklon s vysokou uCinnosti separace praskové barvy s
inspekénimi dvefmi a kompaktnim shérnym zasobnikem
spojovaci potrubi s optimalizovanym proudénim odsavaného
vzduchu a inspekénimi dvefmi

ofukovaci pistole pro Cisténi sbérného zasobniku pfi zaménach
barevnych odstind

vykon odsavaného mnozstvi 16.000 m3/hod

TRANSPORTNI CERPADLO HDLV®
Mnozstvi: 1

zajiStuje spolehlivou recyklaci praSkové barvy od cyklonu do podavaciho
centra

patentovana konstrukce zabezpeCuje transport pomoci malého mnoZstvi
tlakového vzduchu, zvySuje ucinnost vibraéniho sita a snizuje naklady na
provoz zafizeni

k transportu praskové barvy je pouzita ohebna hadice o vnitfnim prdméru 12
mm

v kombinaci s malym shémym zasobnikem cyklonu zajistuje rychlou a
snadnou zaménu barevnych odstin(

Cerpadlo je poh&néno pneumaticky, nema Zadné opotfebitelné typu Venturi
trysky a umoziuje snadnou instalaci v zénach s nebezpeCim vybuchu
hoflavych prachl

zabezpeduje rychlou a spolehlivou automatickou zaménu barevnych odstind
pomoci pulzu tlakového vzduch
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SYSTEM PRO DETEKCI POZARU
Mnozstvi: 1

dva detektory UV a IR s rychlou reakci pro monitorovani vnitfniho prostoru kabiny
systém pro injektaz CO2 do vstupniho potrubi filtraéni jednotky

konstruovan specialné pro systémy aplikace praskovych barev dle EN12981,
ATEX aCat3

ofukovani €idla pomoci tlakového vzduchu pro odstrafiovani prachovych Castic
skfin pro ulozeni tlakové lahve s CO2 se systémem monitorovani jejiho obsahu
fidici jednotka s vlastni diagnostikou a blokovanim pro zajisténi neustalé
pohotovosti systému

AUTOMATICKA ROBOTICKA PISTOLE ENCOREHD
MnozZstvi: 2 ks

integrovany vysokonapétovy zdroj s maximainim napétim 100 kV umoziuje dosazeni
vysoké Ucinnosti aplikace pradkové barvy

technologie Cerpani pradkovych barev v husté smési se vzduchem HDLV zajistuje
vysokou Uc¢innost aplikace

vynikajici aplikace na tvarové slozité vyrobky a schopnost vysoké stability a
opakovatelnosti aplikace praskovych barev

pistole konstruovana pro rychlou zaménu barevnych odstind bez nutnosti demontaze
pouzity materidly s vysokou odolnosti proti opotiebeni a nalepovéani pradkovych barev
hladky povrch a aerodynamicky vyhodny tvar télesa pistole usnadnuje ofukovani
externiho povrchu pistoli pfi zaménach barevnych odstind
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CERPADLO PISTOLE HDLV®

MnozZstvi: 2

- zajiStuje presny a stabilni dodavku praskové barvy k pistolim, coz umoZiuje presnou
kontrolu a vysokou ucinnost aplikace

- Cerpani praskovych barev v husté smési s pracovnim vzduchem (HDLV) umoZiuje
rozpraSeni praskoveé barvy s nizkou rychlosti a tim k zvySeni G¢innosti aplikace

- Cerpadlo umoziuje rychlé a efektivni pneumatické pulzni isténi aplikaCniho systému bez
demontéZe v ¢ase cca 30 vtefin

- Cerpadlo nema rychle opotfebitelné soucastky typu Venturi trysky

- linearni charakteristika éerpadla zajistuje pfesné nastaveni vykonu pistoli

- Cerpadlo zabezpeCuje znacné Uspory tlakového vzduchu

- Cerpadlo je nenaro¢né na provozni udrzbu

- servisni interval ¢erpadla v fadu tisicti hodin

CELKOVY OBSAH ZARIZENI:

Zarizeni Mnozstvi

Kabina S-COLOR

Cyklon a filtraéni jednotka

Cerpadlo pistole HDLV

Ridici systém

Automaticka roboticka pistole EncoreHD

Transportni ¢erpadlo HDLV

=S ININ=IN=—

Systém pro detekci poZaru s injektazi CO2

ONoOO|BIWIN|—~

Dodani, instalaéni material, instalace, oZiveni sada
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