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TISKOVA ZPRAVA

Metalurgické obloukové spojovani oceli s hlinikem pfi vyrobé hybridnich desek

Vize se stava realitou: svarovani nesvairovatelného

(18.08.2011) Impozantni inovace posunula hranice svarovani jesté dal: Zatimco dosud
bylo tepelné spojovani oceli a hliniku povazovano za neproveditelné, dnes je tento
proces realné mozny. Revoluéni feseni splfuje vize materialovych specialistil a
konstrukénich a vyrobnich inzenyra. Ale predev§im manazefi automobilového priimyslu
chtéji tepelné spojovat pevnou ocel s lehkym hlinikem — vzdy podle éasového pribéhu
zatizeni v dilu. Zvlasté automobilovému primyslu to pomize snizit hmotnost vozidel, tim
i spotifebu energie a emisi CO,, a splnit limitni hodnotu EU 130 g vyprodukovaného
CO,/km v roce 2012. Také ostatnim oboriim — od designovych objektu pres stfechy hal
az po vétrné elektrarny — prinaseji lehké konstrukce velké vyhody.

Podle ucebnic svafovani nelze obloukovym svafovanim spojovat kovy, jejichz fyzikalni
vlastnosti, jako je teplota tani (1 500 versus 590 °C), koeficient roztaznosti (1,2 versus 2,3
mm/100 °C) nebo elektrochemicky potencial, se vyrazné li§i. Tento svareCsky problém
provokuje spolecnost Fronius jiz vice nez 20 let. Novému feSeni CMT (Cold Metal Transfer)
predchazela prvni reprodukovatelna spojeni jiz dfive. Diky spolupraci se spolecnosti
voestalpine vSak zac¢ala od roku 2003 nabyvat reprodukovatelna technologie konkrétni podoby.

Cetné pokusy mezitim dokazaly, Ze metoda a jeji aplikace jsou vhodné i pro pramyslové vyuZiti.

Na strané hliniku je svarovy spoj, zatimco u ocelového plechu se jedna o spoj pajeny.
Spolecnost Fronius a voestalpine obdrzely za toto feSeni nékolik patentl. Spole¢né vyvinuly
vysoce tvarné hybridni desky. Ty Ize jako polotovary pomoci riznych postupl (ohybani,
valcovani nebo hluboké tazeni) tvarovat na profily nebo pohlcovace narazu.

Nékteré technické omezujici podminky: Ocelové plechy musi byt pozinkované (jak je obvyklé v
automobilovém pramysilu), hlinikové plechy musi pochazet z materialovych fad AW5xxx nebo
6xxx a jako svarovaci, popf. pajeci material je pfedepsana slitina AlSi3Mn1. Zinkova vrstva na
ocelovém plechu plsobi jako tavidlo a smaci ocel. Rozhoduijici je intermetalicka faze. Ma byt
co nejtenci, maximalné 10 um. Pak je pevnost spoje tak vysoka, ze svar pfi tahovych
zkouSkach vydrzi, a dojde k pfetrzeni hlinikového plechu. Nékolikaleté testy na tvarovanych
deskach dokazuji, Ze nedochazi k mezikrystalickym, napé&tovym ani trhlinovym korozim,
prokazatelné jsou pouze ploSné koroze. U desek se osvédcily svafovaci systémy, které pomoci
procesu CMT oboustranné synchronné kolmo shora dolli svarfuji pajenim. Know-how
spole&nosti voestalpine zahrnuje leptani geometrie svaru, zatimco pfidavny material a
modifikace patentovaného systému CMT jsou vysledkem prace vyzkumného a vyvojového
oddéleni spole€nosti Fronius.
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| gy | Ocel (vlevo) a hlinik (vpravo) tepelné spojené spole¢nym svarem:
ocel je pajena a hlinik svafovany.

Crash test plsobivé demonstruje souhru a efekt hlinikového a ocelového dilu.
Hlinik absorbuje deformacdni energii, zatimco ocel zajistuje bezpecny prostor.
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O spolecnosti Fronius International GmbH

Spole¢nost Fronius International je rakouska firma se sidlem v Pettenbachu a dalSimi pobo¢kami ve Welsu,
Thalheimu a Sattledtu. Podnik ma vice nez 3250 zaméstnancu po celém svété a plsobi v oborech: nabijeci
systémy akumulator(, svafovaci technika a solarni elektronika. Diky 17 mezinarodnim spole¢nostem Fronius
a prodejnim partneriim / zastoupenim ve vice nez 60 zemich dosahuje podilu exportu ve vysi zhruba 95
procent. V obchodnim roce 2010 spole¢nost dosahla celkového obratu 499 milionu eur. Vzhledem k
vynikajicim vyrobkdm a sluzbam, stejné jako 737 aktivnim patentdm je spole€nost Fronius technologickou
jednickou na svétovém trhu. V oblasti vyzkumu a vyvoje pracuje 392 zaméstnancua.

Tato tiskova informace a obrazky jsou pro vas
k dispozici ke stazeni z internetu na adrese www.fronius.com/press.

Zaslete prosim autorsky vytisk mezinarodni kontaktni osobé:

Fronius International GmbH, Marketing & komunikace, pani Marion Rauch,

Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Tel:. +43(0)7242 / 241 2590, Fax: +43(0)7242 / 241 953940,
E-Mail: rauch.marion@fronius.com

2/2



