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CONTROL Professional+

Vysoce vykonny zatahovaci
systém pro komplexni a velmi
precizni pripady zatahovani

Multifunkéné pouzitelna Fidici jednotka CON-
TROL Professional+ je vhodna pro manu-
alni montazni pracovisté, automatizované
stanice, stejné jako vicekandlova systémova
fesSeni. Pro systémové impulsni naradi YOKOTA
jsou nabizeny nasledujici varianty:

e Systémové impulsni nafadi YOKOTA Fizené Uhlem
otaceni, krouticim momentem a poctem impulz(
(navic je v naradi integrovéana stavova LED, auto-
matické rozpoznani naradi a parametry fizeni pro
bezpelnostni Sroubové spoje podle VDI/VDE
smérnice 2862, tfida spoji A)

e Systémové nafadi YOKOTA fizené krouticim mo-
mentem a pocétem impulzl (externi automaticka
identifikace naradi a parametrizace fizeni)

e Systémové nafadi YOKOTA fizené krouticim mo-
mentem a pocétem impulza.

Stavajici systémové naradi YOKOTA, muze byt bez
problému pfipojeno k Fidici jednotce CONTROL Pro-
fessional+. Je mozné provést i dovybaveni stavajiciho
naradi Yokota o externi identifikaci a parametrizaci
fizeni, stejné jako modifikaci na impulsni néfadi fizené
Uhlem otoceni.

Ridici jednotka CONTROL Professional+ Vam posky-
tuje Spickoveé Fizeni na vysoké drovni pro pfimé mé-
feni krouticiho momentu, Ghlu a poctu impulzd.
Impulsni nafadi je fizeno, monitorovano a reproduko-
vatelné vypinano rlznymi zatahovacimi metodami,
parametrizovanych dle vasich specifikaci. Pro pfimé
mérfeni krouticiho momentu a uhlu je nafadi vybaveno
tenzometrickym snimacem a snimacem uhlu.

Start programu je proveden pfimo pomoci startovaciho
signalu nebo volitelné rozsifujicim modulem, pfipoje-
nym pres systémovou sbérnici. Odstartuje se zataho-
vaci proces s naprogramovanymi pfikazy. Se zapoce-
tim Sroubovaciho procesu se spusti impulsni naradi a
zatazeni je provedeno podle zadanych zatahovacich
parametru (specifikace).

Béhem zatahovaciho procesu jsou neustale provadéna
meéfeni. Po ukonceni zatahovani nasleduje vyhodno-
ceni vysledku zatazeni OK/NOK a vysledek je zobra-
zen na obrazovce fidici jednotky, volitelné i v grafic-
kém rezimu.

Procesni Udaje je mozné uloZit do pfistroje a shro-
mazdovat ve statistické paméti. Udaje mohou byt voli-
telné exportovany pro dokumentaci.

Uvnitf  kompaktniho krytu spojuje CONTROL Pro-
fessional+ fFizeni (SMC) s vykonovou elektronikou
(BMC), pfitemz schopnosti jednotky dale zvySuje roz-
Sifovaci modul vstupl/vystupu (I/O modul), ktery je
soucasti volitelného pfisluSenstvi. Navic je dostupny i
proporcionalni ventil pro optimalni dodavku tlakového
vzduchu do impulsniho naradi.

Vlastnosti

e Graficky podsviceny LCD displej (5,7%).

e 3-stavové LED ukazatele pro kroutici moment,
Uhel otaceni a pocet impulza.

¢ Volné programovatelné zatahovaci procesy.

e Programovani a parametrizovani pomoci jed-
noduchého textu (PC software soucasti do-
davky). Kontextové orientované ovladani me-
nu.

e 4 vstupy/ 4 vystupy, rozsifitelné pomoci 1/10
modulu az na 128 vstup(/128 vystupu.

e Digitalni zpracovani méficich signall (kroutici
moment, uhel oto€eni).

e VDI/VDE 2862 klasifikace mé&feni krouticiho
momentu.

e Kalibrace s odpovidajici navaznosti.

e Automaticky test fidiciho systému i nafadi.

e CF-dlouhodoba pamét do 1024 MB jako za-
loha a pamét vyrobnich dat.
Cyklicka pamét pro 500 méfeni.

e Zaloha parametr(i a programu v EEPROM.

e Kontrola pfistupu, pfistupovy provozni denik,
administrace uzivatelU.
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Beispiel Programmvenwalung

Programmverwaltung

Belriebsartenzeile

PG 002: Anzug Stahlfelge
PG 003: Llsen

: Bremssattel M10
PG 005: Bremssattel M8

..

Durch F-Tasten weitere Informationen...H
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Funkiionstasten

Ridici jednotka CONTROL Professional+ je navrzena
pro fizeni a vypinani impulsniho nafadi Yokota
s pfimym méfenim krouticiho momentu a uhlu otogeni
pomoci snimacl, stejné jako DSM zatahovaci naradi.
Pro komplexni a vysoce precizni zatahovaci operace
elektronika poskytuje spolehlivy, vysoce pfesny pra-
covni systém. Pfi zatahovani spojl, resp. méfeni krou-
tictho momentu, musi byt spinény specifické pozadav-
ky zakaznika. Ty se pfevadéji do programu pro zata-
hovaci proces. Programovani probiha bez externiho
pocitaCe prostfednictvim navigacniho menu pomoci
jednoduchého textu (jako v mobilnim telefonu), u kte-
rého mulzete prepinat mezi dvéma jazyky. Timto zpu-
sobem ulozite az 3 000 (tfi tisice) instrukci ve 128 pfi-
mo spousténych programech 127 podprogramech.

nost kazdého parametru pfed, béhem a po zatahovaci
operaci a zaroven dohlizi na provozni spolehlivost a
stabilitu systému. Odchylky jsou jednotkou CONTROL
Professional+ zobrazeny pomoci kratkého textu, pfi-
padné prejde jednotka do rezimu ,Chyba“.

Hodnoty krouticiho momentu méfené pfimo tenzo-
metrickym snimacem, resp. pocet impulzu,

i digitdln& mé&iené uhly ota€eni se zobrazuji na velkém
grafickém multifunkénim displeji, kde Ize také zobrazit
kfivku pribéhu zatahovaci operace. Stejné tak se na
displeji pfi zatahovani zobrazuje vysledek zatahovaci
operace (OK/NOK).

Ukazatelé kontrolniho pole ,Torque“(kroutici moment)
a ,Angle“ (uhel) kontroly hrani¢nich hodnot ukazuji
stav zjisténého krouticiho momentu a Uhlu otaceni.

Kromé stavovych vystupu 10, NOK, READY a PG- End
(dokoné&en) jsou k dispozici jeSté vstupy 1 az 4 pro
vybér programu. Ty mohou byt pfipojeny k volitelnému
rozSifujicimu modulu I/O, napf. 8/8S (8 Vstupu, 8 Vy-
stupll). Neobsazené I/O (vstupy/vystupy) mohou byt
volné pouzivany.

rof [ear| 10 [nrofecv]oce coew 1] Programme——— =
PG 00Ll: Anzug BRlufelge _\

Hier wird dem Anwender die aktuelle Betriebsart angezeigt.

Infozelle

Anzeige zusatzli janen und
Status: Akliv  Inaktiv Mekdung baw. Information
[0l [RDY] [Reaoy.Bemebsherst |
Ende des PG, Zuricksetzan bei Start
| in Ordrwmg
I T —
Angaschicssener PG
*. kein PG, " mit PC verbunden
Ethemet (TCP/IP] *x nicht verbunden,
*6 Verbindungsaufbau, "C verbundzn
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Arbeitsbereich

Dies ist der Hauptanzeigebersich [11,5x 5,8 cm)

Hinweiszeile

Hier wird der Anwender durch Hilfe- und Hinweistexts geleitat.

Funktionstastenfelder

Ja nach Meni werden die Felder unerschiediich besohrifiet
und den Funktionstasten zugesardnet.

K dokumentaci, resp. Komunikaci nabizi jednotka
CONTROL Professional+ moznost ukladat naméfené
hodnoty v pfistroji, ty pak exportovat pfes rozhrani
tiskarny, pocitacové rozhrani nebo profi-bus / sbérnici,
nebo je mozné ulozit je na dodavanou CF kartu. Voli-
telné je dodavano i rozhrani ethernet (TCI/IP). Navic
jednotka disponuje komfortni statistikou, ktera je
v pfistroji integrovana.

Volitelny software a funkéni komponenty

e Control Pro+ software pro konfiguraci, pro-
gramovani, parametrizaci a monitorovani az de-
seti fidicich jednotek
- automatické rozpoznani fizeni zatahovani
- sprava a ulozeni zalohy konstant, parametrd

a programd
- graficka analyza procesu
- statistické funkce
- export dat pro rozSifenou analyzu procesu

e Specifické aplikace dle pfani zdkaznika jsou
kdykoli mozné.

e Databaze Control Pro+ je nasledné rozsifeni
softwaru MultiControl pro navaznou dokumenta-
ci vyrobnich dat. Poskytuje nepfetrzitou zalohu
vyroby a nabizi zaklad pro optimalizaci montaz-
nich procesu.

e Specifické aplikace dle pfani zakaznika jsou
kdykoli mozné.

e Robustni tiskarna pro pramyslové prostredi

e 1/O modul Comfort: jednoduché a komfortni roz-
Sifeni jednotky o vzdy 8 vstupl a 8 vystupu. Na-
pajeni proudem pfes Fidici jednotku nebo
v pfipadé potfeby pfes pfidavny sitovy zdroj.

o Signaliza¢ni svétlo jako ukazatel stavu a pfe-
pinac s kli¢em pro uvolnéni NOK.

e PrFepinac volby programu pro pfimou a bez-
pecnou volbu programu.
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