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O SPOLECNOSTI

Heatmasters Technology Oy je finskd spoleCnost, kterd poskytuje sluzby zakaznikim v
oblasti tepelného zpracovani kovli. Navrhuje, vyrabi, prodava a poskytuje servis zatizeni pro
tepelné zpracovani a ptisluSenstvi.

Prvottidni vykon a pfesné métfeni teploty jsou zasadni pro praci s tepelnym zpracovanim.

Heatmasters Technology Oy vyuziva pocitaCem fizenou technologii ohievu.

Produktivita, pfesnost a spolehlivost jsou kliCovymi vlastnostmi nasich produkt.

Heatmasters Techmology Oy ma systém Fizeni kvality, ktery je v souladu s EN ISO
9001 : 2008.
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Sluzby tepelného zpracovani

Hlavnimi klienty vyuZivajici vyrobky Hetmasters jsou spolecnosti plisobici v téchto
prumyslovych odvétvich: jaderné, tepelné a ostatni elektrarny, tézky primysl, zpracovatelsky
prumysl, slévarny a jiné.

Spole¢nosti poskytujici sluzby v této oblasti maji pevné pece na tepelné zpracovani, mobilni
pece a mobilni zafizeni pro tepelné zpracovani. Jejich technologie tepelného zpracovani je
zaloZena na vybaveni Heatmasters.

Heatmasters CZ, SK

Spole€nost specializovanad na sluzby v oblasti tepelného zpracovani a rovnéz zastupce
vyrobkl Heatmasters v Ceské republice a na Slovensku.

Kontakt:
Vyhradni zastopeni Heatmasters Technology Oy
ARC-H a.s.
Doudlevecka 17
CZ - 301 00 Plzen
Ceska republika
Tel.: +420 377 222 068
Fax: +420 377 227 918
E-mail: info@arc-heating.cz
Web: www.arc-h.cz

Sluzby v oblasti tepelného zpracovani

ARC - Heating s.r.o. ARC — Heating SK s.r.o.
Doudlevecka 17 Flamska 10250/1A
CZ - 301 00 Plzen SK - 03 601 Martin
Ceska republika Slovenska republika
Tel.: +420 377 222 068 Tel.: +421 911 486 149
Fax: +420 377 227 918 Fax: +421 434 284 049
E-mail: info@arc-heating.cz E-mail: info@arc-heating.sk
Web: www.arc-heating.cz Web: www.arc-heating.sk
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Tepelné zpracovani vyuzivajici nejmodernéjsi vybaveni

Klicovou prednosti firmy Heatmasters v jeho zafizenich pro tepelné zpracovani je vyuziti
pocitacovych, informacnich a GSM technologii pro fizeni a management procest tepelného
zpracovani. Tato feSeni zvySuji spolehlivost, presnost a kvalitu.

Nejmodernéjsi zafizeni

Zatizeni pro tepelné zpracovani vyrobené firmou Heatmasters zahrnuje nejnovéjsi technické
inovace, zvlasté v pocitacové technologii fizeni.

Podpora vyrobku a Skoleni

Heatmasters poskytuje Skoleni svym prodejcim, zéastupcim a koncovym zikaznikim.
Podpora produkt zdkaznikim umoZnuje ovladat zafizeni pro tepelné zpracovani mnohem
snadnéji a bezpecnéji.

Znalost mezinarodnich potieb

Prostfednictvim exportu do vice nez 20 zemi posilil Heatmasters znalosti v oblasti lokéalnich
potieb zékaznikii. Rychle rostouci zahrani¢ni obchod je zndmkou mezinarodniho uznéni
inovativnich produktl a expertnich sluzeb spole¢nosti Heatmasters.

Diiraz na vyvoj produkti

Heatmasters investuje do neustalého rozvoje svych produktii. Spole¢nost spolupracuje na
vyvoji produktii stechnickymi univerzitami a dalS§imi technickymi institucemi s cilem
zachovat si své vedouci postaveni na poli tepelného zpracovani.

Prakticka konstrukce zarizeni

Zatizeni pro tepelné zpracovani Heatmasters je navrhovano s perspektivou ucelnosti. Jeho
jednoduché konstrukce poskytuje uzivateli zna¢né vyhody.
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RIDICI SYSTEM HEATMASTERS

Ridici systém Heatmasters se sklada zfidiciho softwaru pro tepelné zpracovani HM20 a
programovych ovladac¢i HM-Rigel26. Tento systém je navrZzen pro procesy s vysokou
standardni teplotou, které vyzaduji velkou piesnost. Systém umozZnuje bezdratové fizeni
nékolika tepelnych zafizeni soucasné.

Systém zahrnuje fizeni celého procesu tepelného zpracovani — od piipravy instrukci po
vytiSténi zdznam (certifikaty tepelného zpracovani) a ukladani vysledki.

Béhem procesu tepelného zpracovani jsou dostupné nasledujici operace:
A. Udrzba

o Kalibrace jednotky ohfevu pomoci programu HM20
e Vytisténi kalibracniho certifikatu
B. Planovani prace
e Vytvoreni instrukci tepelného zpracovani a jejich uloZeni do paméti pocitace

e Vytvoreni instrukci tepelného zpracovani, pienos téchto parametri piimo do jednotky
ohfevu a zahajeni procesu

e Ziskani instrukci tepelného zpracovani z paméti pocitace a jejich pfenos piimo do
jednotky ohievu
o Nastaveni parametrii pro ovlada¢c HM-Rigel26
e Nastaveni fidicich parametri pro GSM ovladani na dalku
o Pfipojeni radiovych modemil za ucelem pouziti bezdratového prenosu
o Pouziti automatického ¢asovace pro zahajeni procesu nastavenim data a ¢asu
C. Cinnost tepelného zpracovani

e Monitoring tepelnych procesi nckolika jednotek ohfevu nebo peci pro tepelné
zpracovani centralné z jednoho pocitace (monitoring je dostupny v grafické i Ciselné
podob¢)

e Zména tepelnych parametrii béhem procesu, je-li to poZzadovano

e Zapojeni n€kolika mobilnich jednotek pro synchronizovanou praci

e Pfijimani chybovych zprav na GSM telefon

o Pfijimani hlaSeni o stavu ¢innosti na GSM telefon kdykoli potiebujete

e Vytvoreni bezdratového styku s jednotkou ohtevu

D. Dokonéeni ¢innosti

e Zaslani zpravy pro potvrzeni dokonceni ¢innosti
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E. Dokumentace a evidence
e UloZeni pracovnich vysledki do paméti pocitace

o VytiSténi certifikath o tepelném zpracovani na standardni kancelaiské tiskarné -
systém nepotiebuje zapisovac teploty

o PfiloZeni ndkresu nebo fotografie tepelné¢ zpracovavaného kusu k certifikdtu o
tepelném zpracovani

o Pfipojeni loga spole¢nosti na certifikat
e VytiSténi samostatného tepelného diagramu

Ridici systém Heatmasters muZe byt pouZit:
eV pecich pro tepelné zpracovani, v zatizenich pro automatické tepelné zpracovani
e Ve zdrojich pro tepelné zpracovani

e Vaplikacich, které¢ vyzaduji pfesné méfeni a tizeni teploty

Systémové pozadavky:

e Pocitac (stolni/ptenosny) s operacnim systémem Microsoft Windows, verze
98/NT/2000/XP/Vista/Win7

e Volné sériové rozhrani RS232 (ptipadné redukce USB/RS232)
e Barevna tiskarna
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SOFTWARE HM20

Program HM20 firmy Heatmasters je software navrZen pro fizeni ovladaci HM-Rigel26.

Pouzivani softwaru je snadné a software je dostupny 1 v Ceském jazyce. Program HM20 se
dodéva spolu s jednotkou pro tepelné zpracovani na CD.

Po navazani spojeni je software vyuzit k ptfenosu dat, zahdjeni a zastaveni procesu, sledovani
tepelnych procest, zméné parametra nebo kalibraci ovladaci.

V konvenc¢nich systémech bylo nutné pro ulozeni vysledki prace pouzivat digitalni nebo
analogové zapisovace teploty.

Jelikoz software HM20 nezatézuje pocita¢ béhem procesu tepelného zpracovani, mize byt
vyuZit pro jiné ucely.
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OVLADAC HM-Riegel 26

HM-Rigel26 je procesorem fizeny ovlada¢ PID navrZeny specialné pro fizeni procesu
tepelného zpracovéani. Rozsah provozni teploty pro tento ovlada¢ je 0 - 50 °C. Jeho méfici
interval je 5 sekund. Ke ¢teni a zapisovani dat do ovladace se tradicné pouziva pocitac, avSak
ovlada¢ HM-Rigel26 pracuje nezavisle bez neptetrzitého kontaktu s PC.

Jeden ovlada¢ HM-Rigel26 ma 6 vystupnich kanall, pfi¢emzZ do jednoho kandlu je mozZné
zapojit 2 termoclanky. Spravny vysledek méfeni zajiSt'uje 1 pti ruSeni zdvojeny systém
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méfticich bodl. Jeden méfici bod zaroven reguluje 1 zaznamenava teplotu, zatimco druhy
teplotu pouze zaznamenava.

Ovlada¢ HM-Rigel26 ma sériové rozhrani, hodiny a zaloZni baterii, kterd zajisti fizeni 1
v ptipad¢ preruseni dodavky elektrické energie. Ovladace HM-Rigel26 mohou byt navzdjem
spojené, aby vytvoftily fidici systém o maximalné 5 x 6 kandlech.

Technicka data

Pracovni napéti 12 Vss, 230 Vstr na piani
Senzory ‘. . . o o . , i o
6 regulacnich a zaznamovych méficich bodti a 6 zaznamovych méficich bodi
®  Jsou dostupné vSechny typy senzorl a rozsahy méticiho napéti £0,7 V
®  Kalibrace se softwarem HM20
O nejvyse 32 kalibra¢nich bodii ke kazdému senzoru
O nejvyse 5 riznych typu senzorl 1ze pouzit v jednom okamziku
®  rozsah méfeni -273 ... +1800 °C
(] interni rozliseni 0,1 °C, externi piesnost 1,0 °C
Kombinace ovladaca Lze spojit dohromady nejvyse 5 ovladaci HM-Rigel26.
®  Samostatné topné jednotky jako HM406 lze spojit dohromady propojovacim kabelem. PC
se piipoji pouze k jedné jednotce.
(] Maximalni vzdalenost mezi zatizenimi je 25 m.
®  Nekolik topnych jednotek lze propojit do skupiny k ovladani jednoho topného procesu.
Ovladace jsou automaticky synchronizované.

Cinnost GSM Je dostupny poplach na mobilni telefon
jako textové hlageni SMS
moznost fizeni na velkou vzdalenost telefonem GSM
CPU . procesor 16 bitovy
. pamét’ 128 b zalohovana baterii
e  hodiny realného ¢asu zalohované baterii, moznost nacasovani startu
Poplachy

Ovlada¢ HM-Rigel26 vydava poplachové hlaseni v piipadech:

Nizka teplota
Vysoka teplota
Vypnuty senzor

Vypnuti napajeni

RiZENI NA VELKOU VZDALENOST
Rizeni na pracovi$ti pomoci radiovych modemsi

Na pracovistich, kde se provadi tepelné zpracovani, se nachazi mista, ktera jsou Casto obtizné
ptistupna. Aby bylo potlaceno nebezpeci nehod a usnadnila se prace, vyvinul Heatmasters
fizeni pomoci radiovych modemd.

Vzdalenost mezi zafizenim a mistem, kde probihd monitoring, mize byt v fadech kilometra.
Vzdalenost zavisi na typu pouzité antény a na mistnich podminkach. Systém vyzaduje
zatizeni pro tepelné zpracovani s ovlada¢i HM-Rigel od spole¢nosti Heatmasters Oy.
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Pokud budete pozadovat bezdratovy fidici systém, pocitac a zafizeni pro tepelné zpracovani
budou vybavené raddiovymi modemy. Spojeni mezi jednotkami tepelného zpracovani a
pocitacem lze sledovat v redlném cCase.

Zatizeni pro dalkoveé sledovani systému na misté:
Pro pocitaé
e Jeden radiovy modem
e Propojovaci kabel pocita¢ <-> radiovy modem
e Zdroj pro modem
Pro jedno zatizeni ohievu
e Jeden radiovy modem
e Propojovaci kabel tepelnd jednotka <-> radiovy modem

Technicka data radiového modemu

Frekven¢ni rozsah 370 ... 470 MHz

Odstup kanalt 25 kHz

Pocet kanala 80

Komunikaéni rezim poloduplex

Interface RS-232 nebo RS-485, RS-422

Propojeni interface D15

Vykon prenosu 1W, nastavitelny

Rychlost pfenosu dat na interface RS 300 ... 38400 bps

Rychlost pfenosu dat radiového interface 19200 bps

Format dat asynchronni data

Pracovni napéti +9 ... +30 Vss

Piikon 2,5 W prumér ptijimaé
6,0 W primér prevodnik

Teplotni rozsah -25°C ... +55°C

Konektor antény TNC, 50 Ohm

Konstrukce Hlinikové pouzdro

Rozméry V x S x H 137 x 67 x 29 mm

Hmotnost 250 g

Zatizeni spliuje specifikace ETS 300 220 a ETS 300 683.
Pouziti rddiového modemu miize vyzadovat povoleni mistnich ufadu.
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HM-IceStar umoziuje dalkové rizeni GSM linkou

V piipad€, ze nemate moznost vstupu na pracovisté, je mozné fidit proces tepelného
zpracovani z velké vzdalenosti pomoci GSM linky. Pro tyto ucely byl vyvinut HM-IceStar,
jez umoznuje dalkové tizeni.
Heatmasters ovlada¢ HM-Rigel26, ktery je vybaven kartou ftizeni HM-IceStar,
umoziuje prfijimat alarmové hlaSeni a sledovat procesy tepelného zpracovani z
libovolného mista. Nastaveni systému se provadi pomoci softwaru HM20.

Alarmové hlaseni na mobilni telefon

Vzdalenost mezi pracovnikem dohliZejicim na proces a tepelnou jednotkou je neomezena.
Ovladac HM-Rigel26 spolecné s kartou fizeni HM-IceStar umoZziuji zasilani alarmovych
zprav a informaci o procesu piimo na mobilni telefon.

Informace z tepelného zatizeni jsou posilany ve formé¢ SMS zpravy. Umoziluje kontrolovat
stav ¢innosti kazdého termoclanku a topného kandlu. Karta tizeni HM-IceStar umoziuje
zvolit nastaveni power-cut funkce, ktera zajisti, Ze nebude nikdy piekro¢ena maximalni
hodnota udrzovaci teploty.

Alarmovy systém HM-IceStar se sledovacim zafizenim umoziluje programovani na velké
vzdalenosti. Pomoci mobilniho telefonu si muizete vyzadat parametry stavu procesu v
libovolném case. Jako odpoveéd’ Vam HM-IceStar posle informace o mnoZzstvi topnych kanalt
a o fazi procesu (ohtev, drZeni, chlazeni).
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PRODUKTY HEATMASTERS

Mobilni zatizeni pro tepelné zpracovani Heatmasters jsou navrzena pievazné pro pouziti na
stavbach. Jsou prakticka a snadno prepravitelna.

TRANSFORMATORY

Transformatory jsou navrzené zejména pro pouziti na stavbach. Topné jednotky jsou
kompaktni a lehké, aby je bylo mozné snadno piepravovat. Modely s ovladacem HM-Rigel26
umoziuji rychlou a snadnou dokumentaci prace. Transformatory jsou dimenzovany pro
primarni pfipojeni 63 A se spole¢nym zdrojem (80A pro HM506T).

Zdanlivy vykon symetrického tiifazového transformatoru se vypocita podle nasledujiciho
vzorce:

S=43xUxI

S = Zdanlivy vykon [VA]
U = Napéti [V]

[ =Proud [A]

Maximalni vykon s primarnim napétim 400V a 380V a standardni velikosti jiSténi 63 A je:
S =v3x400V x 63A =43 648 VA =43,6 kVA
S =+/3x 380V x 63A = 41 465 VA =41,5kVA

Maximalni vystupni vykon také zavisi na velikosti stykacti.

Vystupni vykon topnych kanala

Ttikandlova jednotka Stykac¢ 200 A na kanal Sekundarni napéti 69 V
Sestikanalové jednotka Styka¢ 100 A na kanal Sekundarni napéti 69 V
Mozné maximalni vystupni vykony jsou:

Ttikanalova jednotka 3x69Vx200A 41,4 kW

Sestikanalové jednotka 6x69Vx100A 41,4 kW

JestliZe jsou topné prvky navrZené na proud nejvyse S0A, je mozZné pripojit nasledujici
mnoZzstvi prvki:

Ttikandlova jednotka 200 A/50 A 4 topné prvky/kanal

Sestikanalova jednotka 100 A/ 50 A 2 topné prvky/kanal
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HM403T

HM403T je poloautomatickd tfikanalovd jednotka
tepelného zpracovani pro predehiivani a zihani kovovych
obrobkti.

Programové alternativy

HM403T ma tfi konven¢ni ovladace pro regulaci teploty.
Ovladace pracuji snebo bez termoclankd. Teplotu
registruje samostatny zapisovac teploty.

Kontrolka HM403T indikuje jakékoli rusSeni v elektrické
siti a/nebo v tepelnych rezistorech.

Lokalizace ruseni je snadnid a problém proto mulzZete byt
velice rychle vyfeSen.

Technicka data HM403T:

Ptipojovaci napéti 400 V; 3 faze
Topny vykon 40,0 kW, ED 100%
Pojistka 63 A, pomala
Sekundarni napéti 69 V

Topné kanaly

Topné prvky 3x200A

je mozné pripojit 12 topnych prvki standardni velikosti
- nejvyse 3,45 kVA/topny prvek
- 4 prvky/topny kanal

Teplotni rozsah 20 ... 1050 °C
Ridici systém Ovlada¢ se tfemi procesory
Poplach Kontrolky
Rozméry Sitka 600 mm
Hloubka 600 mm
Vyska 1020 mm
Hmotnost 145 kg

Systém signalnich svétel

HMA403T je vybaven systémem signalnich svétel, ktery napomadha uZivateli zjistit stav
operace zafizeni a topnych prvki.

o Tti bilé kontrolky indikuji stav fazi elektricke sité

o Velka zelena kontrolka indikuje, Ze je jednotka HM403T pfipojena do elektrické sité

« Cervené kontrolky indikuji stav topnych odport

Programové regulatory
Pti pouziti termoclanku ukazuje reguldtor teplotu a je mozné nastavit nasledujici parametry:

e pomér ohfevu [°C/h]
o stala teplota [°C]
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Vybaveni

Standardni kombinace za¥rizeni HM403T

Mnozstvi Kod Vyrobek

A 1 1001002 | Zihaci jednotka HM403T

Kompenzacéni kabel HM403T <-> zaznamnik teploty L =1,0m
1 1200502 «
- véetné termokonektoru

w

C 1 Zaznamnik teploty

Sekundarni sada kabeld 50-12,5 L=12,5m, 50 mm’
- napét'ové kabely (+/-)

D 3 1101010 |- kompenzacni kabel

- kabely spojené dohromady smr§t'ovacim plastem

- znaceno Cislem kanalu

Déli¢ 4-162,0 L=2,0m, 16 mm’

6 1102006 . ,
- Ctyrcestny
F 12 140xxxx | Topné decky dle potieby
G 3 1600804 | Termoclanek

Volitelné komponenty pro zarizeni HM403T

Mnozstvi | Kod Vyrobek

Rozgifovaci souprava sekundarniho kabelu 50-12,5 L= 12,5 m, 50 mm’
- napét'ové kabely (+/-)

3 1101026 - kompenzacni kabel

- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem

- znaceno Cislem kanalu

Rozgifovaci souprava sekundarniho kabelu 50-25,0 L =25 m, 50 mm’
- napét'ové kabely (+/-)

3 1101034 - kompenzacni kabel

- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem

- znaceno Cislem kanalu

1 3002016 Casovac¢ pro HM403T
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HM403T R26

HM403T R26 je pln€ automaticka tiikanalova jednotka pro tepelné zpracovani, predehiivani
a zihani kovovych pfedméth. Nastaveni, fizeni, sledovani a dokumentace parametri tepelného
postupu se provadi pocitacovym fidicim systémem Heatmasters Control System.
HM403T R26 zajistuje presny proces tepelného zpracovani a jeho snadnou dokumentaci.

4

Jednotku HM403T R26 lze dalkové ovladat. Jedna se o zafizeni fizené tyristorem.

Programovani

Parametry tepelného zpracovani se programuji v paméti ovladate HM-Rigel26. Ohiev lze
zahajit v kterékoli pozadované dobé. HM403T R26 provede naprogramovany proces
tepeln¢ho zpracovani podle zadanych instrukci.

Registrace dat

Jednotka registruje dosazené vysledky tepelného zpracovani ve své paméti, coZ umoziuje
snadnou piipravu dokumentli o tepelném zpracovani. Samostatny zapisova¢ teploty neni
potiebny.

Kapacita

HM403T R26 ma tfi topné kanaly a tfi nezdvislé programové alternativy. K jednotce mtzete
ptipojit dvanact topnych prvkil o standardni velikosti, ¢tyfi prvky na kazdy kanal. Kontrolka
HM403T R26 indikuje jakékoli ruSeni v elektrické siti a/nebo v topnych prvcich a stejné tak i
jakakoli jiné ruSeni béhem tepelného zpracovani.

Technicka data HM403T_ R26:

Ptipojovaci napéti 400 V; 3 faze
Topny vykon 40,0 kW, ED 100%
Pojistka 63 A, pomala
Sekundarni napéti 69 V
Topné kanaly 3x200A
Mefici body 6
Je mozné piipojit 12 topnych prvki standardni velikosti
Topny prvek nejvyse 3,45 kVA/topny prvek
4 prvky/topny kanal
Teplotni rozsah 20 ... 1050 °C
Ridici systém Ovlada¢ HM-Rigel26 se software HM20
Poplach Kontrolky, volitelné pro sledovani na velkou vzdalenost
Rozméry Siika 600 mm
Hloubka 600 mm
Vyska 1020 mm
Hmotnost 150 kg

Systém signalnich svétel
HM403T R26 ma systém signalnich svétel, ktery napomaha uZivateli zjistit stav ¢innosti
zatizeni a topnych prvkd.

o Tti bilé kontrolky indikuji stav fazi elektricke sité

o Velka zelena kontrolka indikuje, ze jednotka HM403T R26 je piipojena do elektrické

sité
e Malé zelené kontrolky indikuji prabéh procesu a vydavaji signaly poplachu
« Cervené kontrolky indikuji, Ze rezistory p¥ijimaji tepelnou energii.
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"

Vybaveni

§

Standardni kombinace HM403T R26

MnozZstvi Kod Vyrobek
A 1 1001524 Jednotka automatického tepelného zpracovani HM403T R26
B 1 1300505 Datovy kabel PC<-> HM403T R26
C Uzivatelské PC
Sada sekundarniho kabelu 50-12,5 L= 12,5 m, 50 mm’
D 3 1101010 - napét'ové lfat?ely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem
6 1102006 va:li(:: 4-16:2,0 L=2,0m, 16 mm’
- Ctyfcestny
F 12 140xxxx Topné decky
G 3 1600804 Termoclanek

Volitelné komponenty pro zarizeni HM403T _R26

Mnozstvi Kod Vyrobek

3 1200506 Kompenzaéni kabel-13,0. Pii pouziti 2 T/C v jednom kanalu  L=13,0m
- véetné termokonektoru

3 1101026 Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 50-12,5 L= 12,5 m, 50 mm’
- napét'ové kabely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem

3 1101034 Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 50-25,0 L =25 m, 50 mm’
- napét'ové kabely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem

1 3005002 Zdroj pro radiovy modem — instalovany do jednotky.

1 2100506 Interni fidici karta HM-IceStar

1 2100502 Externi fidici jednotka HM-IceStar

2 2101002 Radiovy modem Satelline-3AS

ARC-H a.s., Doudlevecka 17, 301 00 Plzen, tel.: +420 377 222 068, e-mail: info@arc-heating.cz, www.arc-h.cz
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HM406T R26

HM406T R26 je plné¢ automatickd Sestikanalova jednotka
pro tepelné zpracovani, ptredehiivani a Zihani kovovych
pfedméti. Vystupni vykon fidi tyristor, coZ umoZiuje
uzivateli pouZzivat rizné velikosti topnych prvki. Nastaveni,
fizeni, sledovdni a dokumentace parametrti tepeln¢ho
procesu provadi pocitatovy ftidici systém Heatmasters
Control System. HM406T R26 zajistuje piesné tepelné
zpracovani a snadnou dokumentaci. Jednotka HM406T R26
muze byt dalkoveé ovladéana.

Programovani

Parametry tepeln¢ho zpracovani se programuji v pameéti
Sesti ovladacl jednotky. Ohfev mlzZe byt zahdjen v kterékoli
pozadované dob&é&. HM406T R26 provede naprogramovany
proces tepelného zpracovani podle zadanych instrukei.

Registrace dat

Jednotka registruje dosazené vysledky tepelného zpracovani ve své paméti, coZ umoziuje
snadnou piipravu dokumentli o tepelném zpracovani. Samostatny zapisoval teploty neni
potiebny.

Kapacita

HM406T R26 ma Sest topnych kandlli a Sest nezavislym programovych alternativ. Kontrolky
HM406T R26 indikuji jakékoli ruseni v elektrické siti a/nebo v topnych prvcich a stejné tak i
jakakoli jiné ruSeni béhem tepelného zpracovani.

Technicka data HM406T_ R26:

Ptipojovaci napéti 400 V; 3 faze; 50 Hz
Topny vykon 40,0 kW, ED 100%
Pojistka 63 A, pomala
Sekundarni napéti 69 V

Topné kanaly 6x100 A

Meéfici body 12

Je mozné piipojit 12 topnych prvki.

Topny prvek 1,0 - 3,45 kVA/topny prvek 4 prvky/topny kandl
Teplotni rozsah 20 ...1200 °C
Ridici systém Ovlada¢ HM-Rigel26 se software HM20
Poplach Kontrolky — volitelné pro sledovani na velkou vzdalenost
Rozméry Sitka 600 mm

Hloubka 600 mm

Vyska 1020 mm

Hmotnost 170 kg
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Standardni kombinace pro zarizeni HM406T R26

Mnozstvi Kod Vyrobek
A 1 1001522 | HM406T R26 automaticka jednotka tepelného zpracovani
B 1 1300505 | Datovy kabel PC<-> HM406T R26
C UZivatelsky PC

Sada sekundarniho kabelu 25-12,5 L= 12,5 m, 25 mm’
- napét'ové kabely (+/-)

D 6 1101018 “
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smr$t'ovacim plastem
vt % _ 2
12 1102002 Déli¢ 2-16-%,0 L=2,0m, 16 mm
- dvoucestny
F 12 140xxxx | Topna deCka
G 6 1600804 | TermoClanek

Volitelné komponenty pro zarizeni HM406T _R26

Mnozstvi Kod Vyrobek
Kompenzaéni kabel-13,0 pii pouziti 2 T/C v jednom kanalu L= 13,0 m
6 1200506 “
- véetné termokonektoru
Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 25-12,5 L= 12,5 m, 25 mm’
6 1101030 | napétové lfal?ely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem
Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 25-25,0 L =25m, 25 mm’
6 1101038 | napétové lfal?ely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem
1 3005002 | Zdroj pro radiovy modem instalovany v jednotce
1 2100506 | Interni fidici karta HM-IceStar
1 2100502 | Externi fidici jednotka HM-IceStar
2 2101002 | Radiovy modem Sateline-2AS
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HMS506T R26

HMS506T R26 je pln€ automaticka Sestikanalova jednotka
pro tepelné zpracovani, pfedehfivani a Zihani kovovych
pfedméti. Vystupni vykon fidi tyristor, coZ umozZiuje
uzivateli pouzivat riazné velikosti topnych prvki.
Nastaveni, fizeni, sledovani a dokumentace parametrii
tepelného procesu provadi pocitaCovy fidici systém
Heatmasters Control System. HMS506T R26 zajistuje
pfesné tepelné zpracovani a snadnou dokumentaci.
Jednotka HM506T R26 miize byt dalkové ovladana.

Programovani

Parametry tepelného zpracovéani se programuji v pameéti
Sesti ovladact jednotky. Ohfev muze byt zahédjen v kterékoli poZzadované dobé&. HM506T R26
provede naprogramovany proces tepelného zpracovani podle zadanych instrukeci.

Registrace dat

Jednotka registruje dosazené vysledky tepelného zpracovani ve své paméti, coZ umoziuje
snadnou piipravu dokumenti o tepelném zpracovani. Samostatny zapisoval teploty neni
potiebny.

Kapacita

HMS506T R26 ma Sest topnych kandlli a Sest nezavislym programovych alternativ. Kontrolky
HMS506T R26 indikuji jakékoli ruseni v elektrické siti a/nebo v topnych prvcich a stejné tak 1
jakakoli jiné ruSeni béhem tepelné¢ho zpracovani.

Technicka data HMS506T_ R26:

Ptipojovaci napéti 400 V; 3 faze; 50 Hz
Topny vykon 50,0 kW, ED 100%
Pojistka 80 A, pomala
Sekundarni napéti 70V

Topné kanaly 6x120 A

Meéfici body 12

Je mozné piipojit 18 topnych prvki.

Topny prvek 2,8 kW/topny prvek - 3 prvky/topny kanal
Teplotni rozsah 20 ... 1050 °C
Ridici systém Ovlada¢ HM-Rigel26 se software HM20
Poplach Kontrolky — volitelné pro sledovani na velkou vzdalenost
Rozméry Sitka 600 mm
Hloubka 600 mm
Vyska 1020 mm
Hmotnost 190 kg
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Standardni kombinace pro zarizeni HMS06T R26

Mnozstvi Kod Vyrobek
A |1 1005010 |HMS506T R26 automaticka jednotka tepelného zpracovani
B |1 1300505 | Datovy kabel PC<-> HM406T
C UZivatelsky PC
D |6 1101018 | Sada sekundarniho kabelu 50-12,5 L = 12,5 m, 25 mm’
- napét'ové kabely (+/-)
- kompenzacni kabel
- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem
- znaceno Cislem kanalu
E |12 1102002 |D@éli¢ 3-16-2,0 L =2,0m, 16 mm*
- tiicestny
F |12 140xxxx | Topna deCka
G 1600804 | Termoclanek

Volitelné komponenty pro zarizeni HM506T_R26

Mnozstvi Kod Vyrobek
6 1200506 Kompenzaéni kabel-13,0 pti pouziti 2 T/C v jednom kanalu L= 13,0 m
- v¢etné termokonektoru
6 1101030 Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 25-12,5 L= 12,5m,25 mm’

- napétové kabely (+/-)

- kompenzacni kabel

- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem
- znaceno Cislem kanalu

6 1101038 Rozsifujici sada sekundarniho kabelu 25-25,0 L =25 m, 25 mm’
- napét'ové kabely (+/-)

- kompenzacni kabel

- kabely spojené dohromady smrst'ovacim plastem

- znaceno Cislem kanalu

3005002 Zdroj pro radiovy modem instalovany v jednotce

2100506 Interni fidici karta HM-IceStar

2100502 Externi fidici jednotka HM-IceStar

N ===

2101002 Radiovy modem Sateline-2AS
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QD vearmastens EARC:H

Nastroje a spotiebni dily potfebné k zatizenim HM403T, HM403T R26, HM406T R26 a
HMS506T _R26

Kod Vyrobek
1500510 Pfivarovaci jednotka termoc¢lanku HM190
1600508 T/C vodi¢ K-0,8-871(K typ nebo obdobny)
1700502 Napinaci klesté
1700504 Zajistovaci kleste
1700506 Ocelovy pasek 0,5*%16mm/20kg
1700510 Paskovaci spona (2250 ks/bal.)

1801502 Izolaéni tkanina (vhodna pro ptedehiev)
1801002 Izola¢ni rohz (pouziti pti Zihani)
21
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TOPNE PRVKY

Heatmasters vyrabi topné prvky nejen pro své vlastni jednotky ohievu, ale také pro dalsi
vyrobce. Velkou ¢ast téchto topnych prvki vyrdbi na zakazku.

Topné de¢ky

Topné decky Heatmasters pro piedehiivani a tepelné zpracovani po svafovani jsou navrzené
tak, aby bylo zajisténo, ze se pro spravny ukol pouzije sprdvny topny prvek. Rozsah
standardnich topnych decek je Siroky a je tedy snadné vybrat pro pouziti ten spravny.

Kvalita znamena delSi Zivotnost

Topné decky jsou navrzené tak, aby splnovaly pozadavky procesu a pracovnich podminek.
Tticet let zkuSenosti na pracovistich ukazalo, které konstrukce a materidly jsou nejvhodnéjsi.

Konstrukéni detaily

Odporovy drat pouzivany v topnych deckach je
z materidlu NiCr 80/20, ktery je pro dany ukol
nejvhodnéjsi. Materidlem dratu pouZivaného na
jeho koncich je nikl, ktery se béhem tepelného
zpracovani nezahiiva. V tepelnych prvcich jako
jsou typy VLV, VLH, VPE a prvky v peci je
dratem pevny drat NiCr (80/20) ve tvaru spiraly.

Koncovy drat a odporovy drét jsou svafen¢ dohromady tak, aby Vytvorlly spolehlivy spoj.

Topné prvky, u nichz je nebezpeci zlomeni konce, jsou vybavené koncovymi podpérami. Tato
konstrukce zajiSt'uje delsi zivotnost vyrobku.

Instalace

Upevnéni topnych decek je snadné, provadi se
pomoci ocelového pasku nebo magnetickych
svorek. Upeviiovaci nastroje — napinaci a
zajiStovaci klesté se velice snadno pouzivaji.
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Detky VHV

Zakladni topné decky typu VHV jsou vhodné pro predehiivani a tepelné zpracovani po
svafovani. Tyto topné Clanky se pouzivaji pro ploché nebo kruhové opracovavané dily.
Instalace na obrabény kus se bézn¢ provadi pomoci ocelovych paskt.

Konstrukce

Kombinace okraji s vysokym stupném keramiky a krouceny vysoce kvalitni nizkonapétovy

odporovy drat (80/20 nikl/chrom) vytvaii pruznou topnou defku. Konce jsou vyrobené
z tepeln¢ odolného materidlu, ktery se béhem zpracovani nezahtiva.

Topny vykon (69 V) 3,4 kW
Pracovni teplota 0... 1050 °C

Instrukce pro vybér topnych decek typu VHV

Velikost topnych de¢ek VHYV se vypocita podle velikosti trubky a zvoli se vypoctem.
Nasledujici tabulka zobrazuje nejbéznéjsi vyrabéné rozmeéry topnych decek.

Pro ziskani idedIni konfigurace topnych decek pro jakykoliv ohtfev kontaktujte dodavatele
Heatmasters produktii na info@arc-heating.cz.

Rozméry decky: Rozméry decky: 4 % >
Délka Sitka Délka Sitka
mezi vyvody mezi vyvody
X (mm) Y (mm) X (mm) Y (mm)

100 85 250 250

125 105 275 190

150 105 275 210

150 360 300 170

175 295 300 190

175 335 350 150

200 210 400 105

200 250 400 125

225 210 425 125

225 230 500 85

225 250 500 105

225 270 525 105

250 230 550 105 l .
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Zakladni informace

Maximalni provozni teplota topnych decek typu VHV je +1050°C.

ARG 1

AKCIOVA SPOLECNOST

e Zihaci de¢ky musi pokryt cely vn&jsi obvod opracovavaného kusu
e Vzdalenosti mezi Zihacimi de€¢kami nesmi piekrocit tlouStku stény, aby bylo zajisténo,

ze trubka bude ohtata rovnomérné
e Zihaci deCky nesmi byt umistény na sob€ navzajem
e Mnozstvi méficich bodl urcuje nasledujici tabulka:

Primér potrubi |Termoclinek Sklon
do 170 mm 1 ks

171 - 370 mm 2 ks 180°
371 - 550 mm 3 ks 120°
pfes 551 mm 4 ks 90°

Vzorec pro vypocet obvodu trubky:
L=3,14* (Du+t)

Du = vngjsi prameér

t = tloust’ka topného elementu = 10 mm

Minimalni §itka Zihaci zény je 2,5 * V(2*Du*e), kde
Du = vngjsi pramér trubky
e = nominalni sila stény

Sitka izolatni zony je 5*\(2*Du*e),
mineralni vlna

T <700 °C, tloustka 50 mm

T > 700 °C, tloustka 100 mm

Piiklad:
Volba topnych prvkii pro trubku Du 0508 x 25 mm.

Obvod P = 3.14 * (508+10)mm = 1626 mm

Minimalni Zthaci zéna W = 2,5(2*508%25)= 398 mm

Vhodny topny prvek standardni velikosti je W = 420 mm, L = 130 mm
Mnozstvi Q = P/L = 1626/130 = 12,5 -> 12 Zapotrebi je 12 topnych prvkii.
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Atypické de¢ky

VHY

Topnd decka typu VHY se pouziva pro ohiev svorek, hrdel a vystupnich potrubi pfed a po
svafovani. Tvar deCek VHY umoziuje instalaci v blizkosti pozadovaného svaru.

Primérny topny vykon 3,0 kW/69 V

Pracovni teplota 0... 1050 °C

VHK

Topné decky typu VHK jsou vhodné pro piedehrati a pro tepelné Gipravy po svarovani, ohiev
pti procesu atd. Topné prvky VHK se daji ohnout ve sméru zobrazeném na obrazku. Prvek se
rozd¢luje jako prsty a je vhodny pro pouziti na kuzelovitych opracovavanych dilech.

Primérny topny vykon 3,0 kW/69 V
Pracovni teplota 0... 1050 °C
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Kanalové ohrivacCe (topnice)

VLV

Kanalovy ohtivac

Kanalovy ohtiva¢ VLV je navrZen pro ohfivani pfed a po svafovani pfi pouZiti béZnych
zafizeni pro tepelné zpracovani. PouzZiva se pro vnitini ohfev trubek a dalSich valcovych
obrobk stejné jako pro vyhtivani do¢asnych peci.

Konstrukce

Kombinace spirdlového nizkonapétového a vysoce kvalitniho odporového dratu a
keramickych c¢lankd je pfipevnéna na Zaruvzdorny ocelovy rdm. Pfivodni konce jsou
vybaveny konektory umisténymi na konci prvku.

Koncovy drat je niklovy a béhem procesu tepelného zpracovani se nezahtiva.

Primérny topny vykon 3,0 kW/69 V

Pracovni teplota 800 °C

Kanalové ohfivacée VLV

C. vyrobku Typ Délka [mm)| Sifka [mm]
1404002 VLV-700 700 65
1404006 VLV-1200 1200 65
1404010 VLV-1600 1600 65
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VLH
Kanalovy ohtivac pro velké vykony

Kanalovy ohtivac¢ pro velké vykony VLH je navrzen pro ohfivani pfed a po svafovani pii
pouziti béznych zatizeni pro tepelné zpracovani. VLH se piednostné pouziva se pro predehiev
trubek a pro docasné pece pro tepelné zpracovani, ale je vhodny i pro mnoho dalsich aplikaci.

Konstrukce

Kombinace spiralového nizkonapétového a vysoce kvalitntho odporového dratu a
keramickych ¢&lankd je pripevnéna na zaruvzdorny ocelovy ram. Ctyii topné prvky jsou
zapojeny do série. Pfivodni konce jsou vybaveny konektory umisténymi na konci télesa.
Koncovy drat se béhem zpracovani nezahiiva.

Topny vykon 12,0 kW/69 V
Pracovni teplota 800 °C

Kanalové ohfiva¢e VLH

C. vyrobku Typ Délka [mm)| Sifka [mm]
1404502 VLH-700 700 290
1404506 VLH-1200 1200 290
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PECE

Heatmasters vyrabi pece pro tepelné zpracovani podle specifikaci klienta. Specializuje se na
vyrobu peci pro odstranéni pnuti, normalizaci, pfedehfivani, austenizaci, perlitizaci, feritaci a
zmékcovani. Hlavni typy peci jsou stabilni, mobilni a do¢asné modularni pece. Vyhtivani je
bud’ elektrické nebo plynové.

Pece jsou vyrobené na zakazku, aby vyhovély potfebam zékaznika: cylindrové pece, pece
s dvefmi na ¢epu, komorové pece, pece s nucenou cirkulaci vzduchu, pece na podvozcich.

Pece z modularnich ¢asti jsou mobilni a pouzivaji se pro tepelné zpracovani velkych
obrabénych dilt a dalSich kust, které se obtizné piepravuji.
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MODULARNI PECE

Tepelné zpracovani velkych obrobkli musi byt Casto provedeno na misté. Preprava velkych
obrobkll do stabilnich peci je ndkladnou, ¢asové naro¢nou a n¢kdy neproveditelnou operaci.
V takovych ptipadech miize byt z modularnich prvkl pece sestavena docCasna pec — ptimo na
misté nebo ve vyrobni hale.

Systém modularni pece Heatmasters umoziuje provést na misté tepelné¢ zpracovani velkych
komponentli, jako jsou kulové nadrze, plynové nadrze nebo sloupy. Velikost pece lze
specifikovat v modulech po 1000 mm.

varovani/poplachu dovoluje provadét tepelné zpracovani bez neptetrzitého dohledu.

Systém poplachu zajist'uje bezpecnost

Ovladace Heatmasters HM-Rigel26 a software HM20 obsahuji systém poplachu, ktery
poskytuje informace o poruchach, tj. o chybach senzoru, pferuseni proudu, vysoké a nizké
teploté, a o chybach v komunikaci. VSechna data zpracovani se také ukladaji do souboru pro
naslednou analyzu.

Certifikaty o tepelném zpracovani
Certifikaty o tepelném zpracovani lze tisknou na kancelatské tiskarné. Vysledky prace

tepeln¢ho zpracovani se ukladaji na pevny disk ¢i jind pamétova média. Dokumentace je
jasna, rychlé a snadna.
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NASTROJE A SPOTREBNI MATERIAL

Vyrobky Heatmasters zahrnuji vSechno natfadi a spotfebni materidl nezbytny k provedeni
procest tepelného zpracovani.

HM190 — Privarovaci jednotka termoclanku

Kondenzatorovy svatovaci ptistro) HM190 je specialné navrzeny pro snadné piivaieni dratu
termoclanku k opracovavanému dilu.

Diky pfivafeni dratu termoclanku pifimo na tepelné zpracovéavany dil je zaruceno rychlé a
pfesné méfeni teploty. Metoda kondenzatorového svafovani umoznuje rychlé a pifesné
piipojeni termoclankd do jakékoli pozice na obrdbéném kusu. Maximdlni tepelny prinik
termoclanku do materialu je méné nez 0,2 mm. Ovladani lze provadét jednou rukou. HM190
ma vestavény nabijec.

Jednotka je uzaviena do odolné¢ho plastového obalu, ktery je vsazen do kozené¢ho pouzdra
s popruhem a kapsou na piislusenstvi.

Zdrojem jednotky je nabijeci baterie. Jedno plné nabiti zajist'uje piiblizné 250 svart.

Technické parametry

PrisluSenstvi Kozené pouzdro, nabijeci kabel, svafovaci prislusenstvi
Napajeci napéti 220 ...240 V /1/50 Hz

Svarovaci napéti 46 V

Baterie NiCd

Svarovaci vodi¢ Vodice termo¢lanku © 0,5 ... 1,0 mm

Zobrazeni funkci Napajeni — stav baterie — nabijeni

Rozméry 235 x 216 x 62 mm (délka x Sifka x vyska)

Hmotnost 2,3 kg

Kaod vyrobku 1500510

30

ARC-H a.s., Doudlevecka 17, 301 00 Plzen, tel.: +420 377 222 068, e-mail: info@arc-heating.cz, www.arc-h.cz




QD vearmastens EARC:H

AKCIOVA SPOLECNOST

TERMOCLANKY

Termoclanek se sklada ze dvou riznych vodic¢a v kontaktu, které produkuji napéti pii zahtati.
Velikost napéti je zavisla na rozdilu teploty piechodu do jinych ¢asti obvodu. Termoclanky
jsou Siroce pouzivany typ teplotniho ¢idla pro méfeni a fizeni, a mize byt také pouzit k
pievodu teplotniho gradientu na elektrickou energii.

Kéd Vyrobek Specifikace
1600802 TC wire-K-0,8-1427 2 x 0 0,8 mm, K-typ

Tmax = 1200 °C

1600804 TC wire-K-0,8-870 2x @ 0,8 mm, K-typ
Tmax = 870 °C
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PRISLUSENSTVI

Napinaci kleSté

Napinaci klesté jsou ndstroj zajiSt'ujici utazeni ocelové pasky. Nastroj umoziuje odtrZeni
ocelové pasky po zajisténi spoje.

Zajistovaci klesté

Lehky néstroj s dlouhymi drzadly, ktery umoziuje bezpecné zajisténi ocelové pasky pomoci
spon.

Vazaci nastroje

Kod Vyrobek Hmotnost
1700502 Napinaci klesté 1,2 kg
1700504 Zajistovaci klesté 1,0 kg

Vazaci prisluSenstvi

Kaéd Vyrobek Rozméry a hmotnost
1700506 Pasek z konstrukéni oceli 0,5x16,0mm, cca 20 kg na civce
1700510 Spona z konstrukéni oceli 16x25mm, 2250 ks
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1ZOLACNI MATERIALY

Vapeno-kiemicita rohoz
RohoZe mohou byt pouzity jako tepelnd izolace v Sirokém rozsahu aplikaci. Piikryvka ma
vybornou tepelnou a fyzickou stabilitu az do 1100 °C.

Kod Rozméry [mm] Tmax [°C]
1801002 25x610x7320 mm (4,465 m2) 1260
1801004 50x610x3660 mm (2,23 m2) 1260

Tkanina z kiemicitych vlaken

Poskytuje vynikajici ochranu proti tepelnému zéfeni. Je odolna vici vétS§in€ chemikalii kromée
kyseliny fluorovodikové, kyseliny fosforecné a silnych alkalii.

Kod Rozméry [mm] Hustota [kg/m3] Tmax [°C]
1801502 1000 x L *) 800 1200
*) L = délka podle objednavky
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