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TECHNIKA SPOJOVANI

SMW svafFuje pomoci nového vysoce vykonného procesu Rapid Weld:

Rychlost pro kolejovou dopravu

SMW patfi k certifikovanym IRIS- a DB-subdodavateliim Zelezni¢niho oboru a zhotovuje pro Global Player kolejové otoéné podvozky a
vaini nosniky pro vlaky mistni dopravy, osobni vlaky a tramvaje ale také nosné tramy motoru a narazniky.

Prostfednictvim nového procesu CLoos Rapid Weld pfehazuje tento podnik vyhybky do budoucnosti: Svafovaci proces vynika kratkymi
vyrobnimi ¢asy a stehem s nizkym rozstfikem - zvlasté u velkoobjemovych stehd.

Autor: DI Walter Lutz, odborny Zurnalista

Jiz obchlzka 20.000 m* velkou vyrobni halou
nenecha nikoho na pochybach: SMW je ukazkovy
podnik, ktery buduje svou pozici na trhu
prostfednictvim kompetentnich zaméstnancd,
promyslenym pohybem materidlu a nejmo-
dernéjsi vyrobni technikou. Podnik, ktery vznikl
z plvodni NDR-opravny obrnénych vozidel byl od
pfevzeti Mettmanner-podnikatelem Eckhardem
Gellrichem disledné modernizovan a tak se stal
partnerem  mezinarodni  vyroby kolejovych
vozidel. ,Dnes se 150 zaméstnanci a 15 ucni
dosahujeme obratu kolem 15 mil EUR“, fika
SMW- jednatel Manfred Biber.

Aby byla zajisténa kvalita, pracuje podnik s velmi
vysokou vyrobni trovni:

0d stiihani a opracovani plechu, pfes vrtani,
soustruzeni, frézovani a brouseni, jakoZ i rlizné
svafovaci procesy, jsou vSechny relevantni vy-
robni kroky k dispozici ve vlastnim zdvodé.

Vlastni oddéleni vyroby nastroji dodava méfidla,

pfipravky a specialni nastroje pro vyrobu
bezpecnostnich prvkd. Ve vlastni Zihaci peci
je moino tepelné opracovat dokonce i vétsi
dily. Pomoci brokovani a mokrého lakovani
ziskavaji soucastky svij pozadovany povrch
- a na montdainich mistech vznikaji kom-
pletni montaini celky vcetné hydraulickych
a elektrickych komponentl. V oblasti kva-

lity disponuje SMW trojcestnym CNC-
méficim strojem a rlznymi zkuSebnimi
zafizenimi.

Svarovaci technika pro
bezpecnostni prvky

,Co se ty¢e svafovaci techniky dlvéfujeme
jiZ mnoho let osvédcené CLOOS- technice”,
fiké vedouci provozu Wolfgang Schulz.

Vedle velkého poctu impulsnich svafovacich
zdrojl pro pracovisté s rucnim svafovanim
vyuzivame od r. 2004 také tfi robotizovana
pracovisté haigerského vyrobce, ve kterych
jsou svarovany velké série. Nebrandenbur-
sky zavod opousti napf. ro¢né 25.000 ndraz-

nikd pro lokomotivy a vagony. Jednatel
Manfred Biber: ,Mame jiZ jeden robot nové
fady QIROX®, jehoi pocletné inovace maji
enormni vyhody pro efektivni opracovani
obrobku. To svédci o nasi vysoké spokojenosti
s feSenimi CLOOS.”

SMW zpracovava oceli v kvalitdch $355 bez
omezeni tloustky, jemnozrnnou ocel do 5690 a
do 20 mm, hlinik a uslechtilou ocel do 12 mm
tloustky. 60 az 150 béinych metrd
svafovaciho stehu je dodavano do moderniho
ototného podvozku, ktery miie vaiit 800-
1000 kg. SMW zhotovuje 35 téchto
bezpecnostné relevantnich montainich celkl

primérné mésicné, ktomu prichazi jesté
kolem 45 vainich nosnikl, tzn. Montdini
celky, které se nachazeji mezi podlahou

vagonu a otofnym podvozkem. Vedle téchto
sérii realizuje SMW také nahradni dily pro
starSi kolejovd vozidla v malych vyrobnich
polozkach, ai do vyrobni davky 1 - velka
vyzva, protoZe tyto stavebni dily, tehdy
produkovany jesté napf. bez aktualnich

60 az 150 béz. metrl délky
svafovaciho stehu je zapo-
tfebi pro moderni otocny
povozek SMW, ktery mize
vazit 800 az 1.000 kg



svafovacich hodnot a dokumentaci. ,Pro tyto malé série a jednotlivé dily
pouzivame nové synergicky fizené impulsni svafovaci zdroje QINEO®-
Serie od firmy CLOOS”, vysvétluje Wolfgang Schulz ,které predstavuji

zfetelné vylepdeni dosavadni techniky.

Uspory a dokonéovaci operace

Jako jeden z prvnich zakaznikld CLOOS nasazuje SMW racionalni metodu
Rapid Weld. Zde se haigersky vyrobce s kompetenci jasné prosadil vici

Rapid Weld-
vysoce
vykonny
proces:
optimalni
zavar hluboko
do kofene -

zde u

koutového

svaru.

UzZivatel

SMW GmbH & Co. KG je stiedné velky podnik se sidlem
v Neubrandenburgu pdsobici v oblasti konstrukce kolejovych
vozidel, ochranné techniky, konstrukce stroju a specialnich stroju,

konstrukce vozidel, motord jakoz i v Off-shore-technice.

¢ www.smw-spezialmaschinen.de

v

konkurenci: ,Vlastné jsme testovali jiZ jiné zafizeni,”, prozrazuje
Wolfgang Schulz.

,Spolecné s firmou CLOOS jsme tento rychly proces tak dalece
optimalizovali, Ze mohu potvrdit, Ze svého Casu je nejlepsi na trhu.”

Vysoce vykonny proces Rapid Weld prokazuje svoje vyhody u
stfedné- ai silnosténnych oceli, kde jsou poZadovany vysoké tavici
vykony a optimalni hloubky zdvaru. Také akusticky nenechd Rapid
Weld nikoho na pochybdch o své vykonnosti. Pfesny svételny oblouk
produkuje sonorni rovnomérné silny zvuk. Pfesné podavani dratu ai
po 12 m/min umoinuje vysoké technologické rychlosti a tim kratké
svafovaci casy. Diky ostfe zaostfenému svételnému oblouku pracuje
proces s minimalnim pfivodem tepla, takie mohou byt dosaieny
dalekosahlé bezprGtahové vysledky svarového Svu. ,Mimoto
priprava svaru u velkych a-rozmérd nenf jiz nutna”, potvrzuje svareci
odbornik Roman Bernasch. Rychly postup svafovani redukuje
svafovaci Cas o dobrych 25 procent. ProtoZe, pokud bylo obvyklé
pouzit napf. tfi slozky (1 x WIG + 2 x MAG) bezpecnému svafeni
jednoho HV-svaru, je toto Rapid Weld schopen provést bez WIG-
kofenu. ,Také u V-svarl miieme uSetfit pomalejsi a drahou WIG-
metodu usetfit a dosahnout tak vysoky racionalizacni potencial,
poukazuje expert. Mimoto pracuje tato inovalni metoda s
mimofadné nizkym rozstiikem, coz minimalizuje dodatecné operace.
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0d svafovani opérné vrstvy miZe byt

upusténo, pokud toto neni konstrukéné
pozadovano.
,Mlieme bezpecné provafovat se silné

zaostfenym svételnym obloukem Rapid-Weld
a dosahnout cisty kofen.”

Parametry vyvolatelné pro
tisic uloh

Novy svafovaci zdroj QINEO PULSE zaji$tuje
technicky pfedpoklad pro proces Rapid
Weld, pfi vhodnych svafovacich parametrech
pro pét rdznych variant procesu pravé tak
jako pro pozadované vlastnosti svételného
oblouku, které jsou naprogramovany a

Rapid Weld realizuje vysledky rucniho
svarovani ve-stalé vysoke kvalite.

SMW-vedouci provozu Wolfgang Schulz, CLOOS-vedouci pobocky Volker Hedergott a SMW-
svarovaci odbornik Benasch (zleva) jsou nadSeni novym procesem Rapid Weld.

ulozeny a musi byt pouze vyvolany. Dvé
sobéstacna presna naladéni - pro délku a
dynamiku svételného oblouku - zajistuji za
vsech okolnosti optimalni svafovaci proces.
Sovladacim modulem MASTER miie SMW
uloZit parametry az cca tisic Uloh a tyto
vyvolat stisknutim tlacitka. Odstupfiovana
prava uiivatele zajistuji to, Ze urité
svafovaci parametry mohou byt ménény
pouze opravnénymi zaméstnanci.

SMW ma QINEO®-zdroje vybaveny 600 A-
vykonem a dvojitymi kufry WIRE DRIVE- aby
bylo moino pracovat bez prestavby
s rozdilnymi tlou$tkami dratu.

,Aktualni CLOOS-technika pro nas znamena
opravdovy naskok”, shrnuje feditel provozu
Wolfgang Schulz. ,ProtoZe ve srovnani s jinymi
systémy je obsluhovatelnost jednodussi a
vykon vy33i.”
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Ostie fokusovany svételny oblouk

zajistuje bezpecné vytvofeni kofene.


http://www.cloos.de/




