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SVAROVACI TECHNIKA

Specialni zarizeni s vysokym vykonem pro elektrarenské komponenty:

Kvalitni svarovani v rekordnim case

Steinmiller Afrika vyrabi v Pretorii komponenty pro elektrarny. Jedno aZ do dneska jedinecné svafovaci zafizeni od firmy CLOOS zde svafuje
bodové s nejvyssim vykonem. Dosahuje ve srovnani s manualnim svafovanim 15krat vysSi vykon a toto zafizeni musi svafit pfes milion
soucastek ve sménovém provozu s konstantné vysokou kvalitou.
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Az bude v lednu 2015 uvedena do provozu
posledni jednotka jihoafrické elektrarny,
stane se toto gigantické zafizeni nejvetsi
uhelnou elektrarnou Afriky.  Planovana
kapacita: 4.800 MW. Ai do té doby m3
Steinmiller Afrika, podnik némecké firmy
Bilfinger Berger Power Services, ve svém
zavodé v Pretorii West ovéem jeSté hodné
prace. Zde bude totiz zhotoveno dvanact
gigantickych zhruba 100 metrd vysokych
kotlG s praméry 20 aZ 30 metrd rovnéi tak
jako znacny pocet souldstek, mezi jinymi
nosné trubky se zhruba 100.000 spoilery pro
kotle.

Pro elektrarenské specialisty a jejich stézi
500 pracovnikl na pracoviSti Pretoria to
znamend privafit, vice jak jeden milion
spoilerl - tak se nazyvaji nosné plechové
panely pro vyhievné plochy uvnitf kotle -
s jejich  nosnymi  trubkami. Ktémto
soucastkam bude pridana v elektrarné
klicova kladka, jsou totiZ odpovédné za bez-

Inteligentni uspofddani obo Dva hotfaky pfejimaji navafovani spoilerdi na nosnou trubku




pecnou soudrinost vSech topnych clankd, které se nachazeji uvnitf
parniho generatoru. Aby se dalo Celit teplotam prevlddajicim v této
oblasti, jsou drzaky provedeny jako trubky s navafenymi spoilery. Tim
je na jedné strané zajisténo chlazeni a zamezeno zokujeni na strané
druhé. Za zhruba 80 procent vseho svafovani zodpovida specialni
zatizeni firmy Carl Cloos Schweiftechnik GmbH. Nynéjsi objem
zakédzek bude pravdépodobné v roce 2013 uzavien.

V porovnani s manualnim svafovanim ma automatizované svafovani
nesporné vyhody. Thomas Barthel, svafeci manazer u firmy
Steinmiiller Afrika: | bez vystfedéni soucdstek dosahuje CLOOS-
zafizeni se dvéma soucasné pracujicimi hofdky a dvéma svafecimi
zdroji konstantni a vysokou kvalitu svafovani, velmi vysokou pfesnost
a - pro nas rozhodujici divod k pofizeni a optimalizaci tohoto zafizeni
- senzacné kratké svarovaci casy.” Oproti rucni vyrobé je toto
specidlni zafizeni podle poctu navafenych spoilert az 15krat rychlejsi,
nei nejzkudenéjsi svarec.

Takto funguje automatizované
svarovani

Obsluha zafizeni je co moind nejjednodussi. UZivatel vloZi nosnou
trubku a spusti zafizeni. Pfivafované spoilery jsou pfivadény ze
zasobniku a presné polohovany pres jednotku Pick & Place. Oba
hotaky predjizdéji a svafovaci proces zacina. Stehovacich procest

zde neni zapotiebi.

Aby bylo moino Celit teplotam, které vznikaji v kotli elektrarny, jsou
nosné trubky zhotoveny z relativné nové oceli 7CrMoVTiB 10.10,
spoilery variantné z 13CrMo4.5, X10CrAlSi7 nebo X10CrAlSi18. U
téchto Zaruvzdornych oceli musi byt ovSem pfivodu tepla vénovdna
zvldstni pozornost. Jak vysvétluje Thomas Barthel, jsou proto oba
svafovaci stehy jednoho spoileru sice sou¢asné navafovany na nosnou
trubku, avSak jedno svafovaci rameno startuje vpfedu na pravé
strané, zatim co druhé rameno vzadu na levé strané spoileru zacina
se svafovacimi pracemi. Svafovany jsou cca 50 mm dlouhé stehy
spoileru postupem navafovani jednim dratem. Aby bylo moiné

kontrolovat pfivod tepla pracuje Steinmiller Afrika v rGiznych

Zarfizeni odvadi svarovaci stehy'vysoke kvality —
spolehlivé z hlediska procesuiasehopnée
reprodukce
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Zasobnik je schopen ukladat riizné typy spoilertf
W2 zajiStuje tak vysokou flexibilitu.

sektorech s rozdilnymi parametry.

Thomas Barthel: ,Startujeme s minimdlnim svafovacim proudem,
potom jdeme postupné vyse a na konci opét dold.

Kompletni ovladani svarovaciho proudu je provadéno pfes inovacni
svafovaci zdroj GLC 553 MC3/R CLOOQS, ktery se skvéle osvédcil.”




Zkonstruované svarovaci
programy

Aby bylo moino spojovat Zaruvzdorné oceli
v potfebné kvalité, pracovala firma Steinmiller a
CLOOS peclivé na svafovacich parametrech.
Nejdfive byly na zdkladé zkuSenosti firmy
Steinmiiller Afrika nasazeny zakladni svafovaci
parametry, které pak byly v nasledujicich
pokusech jemné vyladény. Pfitom byl svafovaci
postup Fizen tak, Ze pfivod tepla do souldstky byl
optimalizovan a mohl byt zohlednén tepelny tok

vznikajici pfi  svafovani, vysvétluje Thomas
Barthel.
Po svafeni jednoho spoileru jedou hotéky

ponékud zpdtky, trubka se automaticky otoéi o
180 stupnd, a dalSi spoiler je nastaven do polohy

a pfivaren. Asi po 25 minutach opousti kompletné
svafena nosna trubka zafizeni. Protoie je
podavaci jednotka a lyneta volné programova-
telna,je rozmanitost typl téméf bez hranic.

Zarizeni je vyuZivano Uspésné od Fijna 2009 a diky
vysoké svarovaci rychlosti enormnimu vykonu se
prosazuje po strance hospodarnosti. Dle
presvédceni p. Thomase Bartla ma na tom podil
téz technickd podpora firmy CLOOS: ,Vzhledem
k vysoké kompetenci zaméstnanci miie nés
CLOOS v pfipadé otdzek pfes telefonni horkou
linku spolehlivé a rychle podporovat.”

Piehledné Fizeni zafizeni s TOUCH-funkeci.
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Simulace 20 m dlouhého specidlniho svafeciho zafizeni se
zndzornénim upnuté a Caste¢né svafené nosné trubky

Dodatecna rozsireni jako
opce

Alternativné mize byt zarizeni doplnéno
induktivni predehfivaci jednotkou, ktera
pfedehfivd trubku na definovanou teplotu
pfed vlastnim svafovacim procesem. Na
programu jako opce stoji téi doplnéni o
automatické podavani trubky. Vyhodu
strojné svafovanych stehl vidi svafovaci
expert Barthel kromé Uspory ¢asu také v

X-technik

Reprodukovatelné bezpecnosti procesu, kde
vznikd steh po stehu presné v konstantni
kvalité. Kolisani kvality zplsobené faktorem
Clovék je tim urcité vylouceno. Dokoncovaci
operace na svarovacich stehach jsou
omezeny spise na kosmetické drobnosti.

Na ovladacim panelu zafizeni jsou ukladany
pfisluSné programy pro svafovaci procesy
rozdilnych kombinaci nosna trubka - spoiler.
Zde jsou také vsechny relevantni parametry
ulozeny do paméti. Operdtor zvoli jen
odpovidajici program. Aby se zamezilo
porucham, opatfil  Steinmiller  Afrika
obsluhu  diferencovanymi  pristupovymi
pravy. Tak je napfiklad, zasah do
programovani svafovacich parametr{
chranén  heslem, zmény mohou byt
provadény je autorizovanymi svafovacimi
experty.

Flexibilitu svafovaciho zafizeni je mozno dle
potfeby pomoci soft- a hardwarovych zmén
jesté dale zvySovat, vsoucCasné dobé toto
ale neni nutné. Thomas Barthel: ,Nyni je
samotné svafovaci zafizeni vzhledem k béZici
velké zakazce vytizeno. Flexibilita stroje nam
ale umoinuje kdykoliv opracovat obdobné
ulozené spektrum soucastek.”
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