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Multifunkéni pétiosa obrdbéci centra / MaTuocesbie

4 MHOrOBYHKUMOHANLHBIE OBPABATLIBAIOLNE LEHTPHI Obrabéci centra / O6pa6aTbiBaloLiue LEHTPbI CNC Soustruhy / TokapHbie o6pa6aTbiBaloLjue LLeHTPbl M CTaHKK

Univerzadlni hrotové

Vertikéini // BeprukansHbie Multifunkeni / Vertikdini // BeprukankHsie Horizontalni / Portélové // MopransHbie CNC Soustruhy / soustruhy / Specidlni technologie /
MHorogyHKuUNOHaNbHbIE lopu3oHTanbHbIE TokapHble LLeHTpbl YHUBepCanbHble TOKapHble HakaTHble
CTaHKM

MCV-MCU Line MULTICUT Line MCV Line MCH Line MMC Line MASTURN Line ROLLER

- L]
e = 2, - B
I )
MULTICUT 500i MCV 754 ;1016 QUICK MCH 500 MMC 1500 SP 280 MASTURN 550i ROLLER 2800 CNC
g"i g | wr
MULTICUT 630 MCV 750 MCH 630 SP 430 MASTURN 820i

MCU 1100VT-5X SPH 50

MCV 1270

MAS Original Technologies

GREEN PLANET
)

HIGH PRECISION

HIGH POWER
) —_——

FIVE AXIS CONTROL
) -_—

TWIN DRIVE AXIS
N

SUPER GEAR AXIS

CAST IRON BODY

DIRECT DRIVE AXIS

HIGH PRODUCTIVITY
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Pece o zakazniky /
ObCny»mMBaHMe KIMEHTOB

TECHNOLOGIE: TEXHONOMUun:

— Aplika¢ni centrum — WHeHepHO-TEeXHONOrMYECKNIA LLEHTP

— Predvadeéni technologickych moznosti stroji MAS — JleMOoHCTpauns TeXHoNorMyeckx BO3MOMHOCTEN CTaHKkoB MAS
— Technologické studie — Pa3paboTka TeXHONOrMYECKMUX NPOLIeCCoB
— Vytipovani pfislusenstvi a ndstrojd — [Mopbop nprcnocobnernii  UHCTPYMEHTOB
— Testovani technologie obrabéni v aplika¢nim centru — TecTmpoBaHue TexHonorui B NTL

— Dny aplikovanych technologii, workshopy — [Hn No BHeLpPEeHWIO TEXHONOT I, CEMMHAPbI
— Zakaznické dny, open house — KnuneHTCKMe AHW, [HW OTKPbITbIX ABEPEN
SERVIS: CEPBUC:

— Zarucni a pozarucni servis — [apaHTWUIAHBIA 1 MOCNerapaHTUNHBIA CepBUC
— Nahradni dily — 3anacHble geTanmu

HOT-LINE - nonstop feseni problémt

Prostredky dalkové diagnostiky:

- Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

- Bezprostredni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

- Levné a spolehlivé technické FeSeni

- ZkuSeny tym diagnostikd a aplika¢nich inzenyra -
technologt

SKOLEN::

Vzhledem k neustdalému vyvoji a inovaci strojti jsou Gidaje v tomto propagatnim materidl n
Pro vice informaci o nabizenych sluzbach kontaktujte svého prodejce. / B cBs3v ¢ HenpepbiBHbIM NPGUECCo
YCOBEPLUEHCTBOBAHWNSA U MHHOBALIMW CTAHKOB IaHHbIE B 3TOM PEKIaMHOM MaTepurane He 9BNSTCs 06
[Ang nonyyeHrs NoapobHOM MHOPMaLMM O NpeanaraeMblx yciyrax 0bpaTuTecs, noanyncra K Bae

Obsluha a tdrzba CNC strojl
Programovani CNC strojd
Technologické postupy

CAM systémy

— [opsayas nuHng

— CpeacTea ANCTAHLMOHHOMO AMArHOCTUPOBaHUS:

OBYYEHME:

— ObcnyunBaHMe 1 CepBMC CTaHKoB c YIMY
— [NporpammumpoBaHune cTaHkoB ¢ YIMY

— TexHonornyeckne npouecchl

— CAM cnctembl

— CaMbli BbICTPbIV CNOCO6 TEXHNYECKOWM M TEXHONOMNYECKOM

NMOMOLUN KNVNEHTY
HenocpeacTBeHHDbIN KOHTAKT CO CTAHKOM K/IMEHTA B peXxnme
«on-Line»

Hepoporoe 1 Hagé»Hoe TeXHUYECKOEe peLleHne
KBannduumpoBaHHbIV KONNEKTUB UHXEHEPOB-TEXHO/OIOB

Nno ANarHoCTUPOBaHUIO N exeLHeBHOMN 3KCnnyaTaunm
CTaHKOB




Pétiosa vertikalni obrabeéci centra /
[1aToCceBble BEpTVKA/IbHblE 0BbpabaThiBAOWME LIEHTPHI
- MCV 1000 5AX RAPID / SPRINT / SPEED / POWER

-» MCU 700V[T]-5X RAPID / SPRINT / SPEED / POWER
-» MCU 1100V[T]-5X SPRINT / SPEED / POWER / POWER PLUS
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MCU Line

MCV 1000 5AX | MCU 700V[T]-5X | MCU 1100V[T]-5X

— Nejsirsi technologickeé vyuziti — O6wwmpHas 061acTb TEXHONOMMUYECKOro NPUMEHEHNS
- souvislé pétioseé frézovani - HernpepbiBHOe NaTnoceBoe GpesepoBaHme
- soustruzenfi - TOKapHas obpaboTka
- ostatni technologie (vrtani, vyvrtavani, vystruzent, fezani zavitd) - WHble TEXHONOrMW (CBEPNEHWE, PACTOUKA, PAa3BEPTKA, Hape3aHue pe3bbbl)
— Maximalni produktivita — MakcnmanbHas Npov3BOANTENbHOCTb
— Vysoka presnost — BblCcokas TOYUHOCTb
— Materidly — MaTepuanbl
- oceli, litiny - CTanw, YyryHol
- Zelezné i nezelezné kovy - METan/bl C COAEPaHNeM 1 be3 cofepkaHns xenes3a
- plasty, dfevo, grafit - MNAcTMAcCChl, JpeBECUH], rpapuT
— Spitkova kvalita — Bbicwee kauecTBo
— Diagnostika stroje — JlnarHocTrka CTaHka
— Monitoring vyroby — MOHUTOPWHI NPON3BOACTBA

Automatizace a paletizace
Ekologické funkce ,zelend planeta”

- po skonceni programu automatické vypnuti silovym obvodd - M0 OKOHYaHMM NPOrPaMMbl aBTOMATUUYECKOE BbIK/THOUYEHME CUMNOBbIX Lienen
- optimalizace vykonu vietene - ONTUMM3ALMS MOLHOCTW LUNVHAENS

ABTOMATMU3aLMA 1 YCTPONCTBO CMEHbI NanneT
Jkonornyeckas PyHKUMS ,3eneHas nnaHeta”

MCV 1000 5AX MCU 700VI[T]-5X MCU 1100V[T]-5X




MCU Line

MCU 700V[T]-5X | MCU 1100V[T]-5X

Technologické moznosti /
TexHonormyeckue BO3MOXKHOCTH

SOUSTRUZENI //
TOKAPHASl OBPABOTKA

FREZOVANI / ®PE3EPOBAHUE

FREZOVANI + SOUSTRUZENI
- MCU 700VT / 1100VT-5X

OPE3EPOBAHNVE +
TOKAPHAA OBPABOTKA
- MCU 700VT / T100VT-5X

FREZOVAN(

- MCU 700V / 1100V-5X

« Soustruzeni vnéjsi
« BHewHas TokapHas 0bpaboTka

« Frézovani z péti stran
« Ope3sepoBaHye C NATU CTOPOH

OPE3EPOBAHVIE

- MCU 700V / 1100V-5X ?
& 11’

« Soustruzeni ¢elni a vnitfni
« TopLieBast M BHYTPEHHsis TOKapHast
obpaboTka

« Frézovani tvarové
« DacoHHoe dpesepoBaHue

06 — 07 | www.kovosvit.cz

MCU 700V[T]-5X

Extreme

- RIGIDITY
- POWER
-> SPEED

MCU 1100V[T]-5X

« Pricnik dokonale uzavird pracovni -
prostor v kazdém okamziku obrdabéni.

« MlonepeunHa NONHOCTbIO 3aKPbIBAeT
pabouyee NPoCTPaHCTBO B Nto60W
MOMeHT 06paboTku.




MCU Line

MCU 700V[T]-5X | MCU 1100V[T]-5X

Vieteno, srdce stroje / Linungens, cepaue cTaHKa

POWER PLUS Unikatni konstrukeéni feSeni ulozeni smykadla. /
- nejsilngjsi vieteno s krouticim momentem az 654Nm! / YHUKanbHast KOHCTPYKLMS Pa3MeLLeHNns NonsyHa.

CaMbI CUOBOW LUMUHAE/b C KPYTALMM MOMEHTOM 0 654 Hm!

MCU 700V[T]-5X

= UlozZeni vietena ve smykadle, které je ulozeno
v sanich na 3 linedrnich vedenich pro vysokou
tuhost a presnost!

Kolem vFetenoveé jednotky jsou trysky pro
vnéjsi chlazeni médii.

« [locagka WwnuHaens B Non3yHe, KOTOPbIN
YCTAHOB/EH Ha 3 NMHENHbIX HAaNPaBASOLLNX
N9 BONbLLOM MECTKOCTM N TOUHOCTM!

BOKDyI’ wnmHaenbHoro 6noka pacnonoeHbl
dJODCyHKI/I ANA BHELWHEro oxnaMsaeHnm4.

Typ vietena / Maximalni otacky / Kuzel / Konyc MCU 1100V[T]-5X
Tvun wnuHgens MakcumanbHble

060poTHI = Ulozeni vietena ve smykadle, které je ulozeno

v sanich na kombinaci linearnich a kluznych
vedenich pro vysokou tuhost, pfesnost

ulozeni a z diivodu pohlcovani vibraci pfi

POWER 10 000 ISO 50 (HSK100)

[min™/ MuHT]

e K|UZKE uloZeN( //
Hanpaensowme
CKONbMeHns

« WnnHpenb HaxopuTCS B LWUNUHAENbHoW babke,

SPEED 12 000 ISO 40 (HSK 63) KOTOPas NepeMELLAETCS C NOMOLLbIO Cana3ok, e valivé ulozeni /
§ HanpaensioLme
SPRINT 18 000 HSK 63 npeacTaBnsioLLMx cobor KOMBUHaLMIO Kaqum W
HanNpaBASIOLLMX KAUEHWS N CKONbMeHUs Ans
RAPID 24000 HSK 63

obecneyeHst BbICOKOW MECTKOCTIN, TOUHOCTH
1 ANS NoralleHns BUbpaunm npu cUnoBoi
obpaboTke.

* Verze jen pro MCU 1100V[T]-5X /
Tonbko ans MCU 1O0V[T]-5X




MCU Line
MCU 700VI[T]-5X | MCU 1100V[T]-5X

Varianty stolu // BapuaHTtbl cTOna MCU 1100V[T]-5X

MCU 700V[T]-5X Frézovaci stoly / ®pesepHblit cTon i

Stal prdmér 800 mm //
JAuameTp ctona 800 mm

Stal pramér 630 mm //
JAunameTp ctona 630 Mm

Kruhovy ofiznuty stiil // Kpyrnblit cToN - 06pesanHblit
— Rozméry // Paamepbi: 1 150 x 900 mm

— Zatizeni // Harpyaka: 2 200 kg

— Otacky // O6oporbi: 80 min!

Soustruznické stoly / Cton c TokapHoii pyHKuuen

frézovani / soustruzeni // hpesepoBaHme / ToueHne frézovani / soustruzeni // thpesepoBaHme / ToueHne

. »

— nosnost: 850 kg // Harpyska: 850 kr

— otacky frézovani (osa C): 100 min'' //
(pesepoaHue (ocb C): 100 MuH-"!

— otacky soustruzeni (osa C): 500 min' //

— nosnost: 850 kg // Harpy3ka: 850 Kr-06/MnH

— otacky frézovani (osa C): 100 min" //
dpeseposarme (ocb C): 100 MuH'!

— otacky soustruzeni (osa C): 500 min™' //
ToueHwe (ock C): 500 MuH"!

Kruhovy stl // Kpyrnblii cTon
— Rozméry // Paavepsi: @ 1 200 mm

Kruhovy still // Kpyrnblid cTon

Paleta 500 x 500 mm // Stal ¢tvercovy 630 x 630 mm // | - ;‘Of[ﬂéry/;/HPasmepb|:10710 gflJ(o mm Roméry o120
~ — Zatizeni arpyska: (] — Zatizeni arpyska: 0]
Nannera 500 x 500 MM KeanpartHbiii cTon 630 x 630 MM | 146,/ 0gopom: 500 min- ~ Otétky // O6oporsi: 500 min’

Paletové stoly / Cton pns ycTpoiicTBa CMeHbl nanneT

ToueHue (ock C): 500 MuH" - : [ f i f 2 ; L

Kruhovy stil s integrovanymi sklicidli s moznosti
hydraulického upnuti // Kpyrnblit cton ¢
WHTETPUPOBAHHBIM MATPOHOM C BO3MOXHOCTbIO
TAPaBNMYECKONO 3aXUMa

Kruhovy stil s integrovanymi sklicidli s moznosti
hydraulického upnuti // Kpyrnbiit cton ¢
VHTErPUPOBAHHBIM MATPOHOM C BO3MOXHOCTbIO
TWAPABMYECKONO 3aXMMa

— Rozméry // Pasmepbl: @ 1 000 mm

— Zatizeni // Harpyska: 1 000 kg

— Otécky // 06opoTbl: 500 min”

— Rozméry // Pasmepbi: @ 1 200 mm
— Zatizeni // Harpyaka: 1 700 kg
— Otacky // O6oporbI: 500 min™!

frézovani // chpesepoBatme

— nosnost: 850 kg // Harpyska: 850 kr

— otacky (osa C): 100 min"" //
060poThl (0ck C): 100 MuH-"!

frézovani // hpeseposaHe

— nosnost: 400 kg // Harpyska: 400 kr

— otacky (osa C): 100 min”" //
06opoTbl (ock C): 100 MuH'

¢

Obdélnikovy paletovy still // MpamoyronbHbIA cToN — Nanneta

— Rozméry // Paamepbi: 1 000 x 800 mm

— Zatizent (frézovani) // Harpyska ((peseposanue): 1 000 kg
— Zatizeni (soustruZeni) // Harpyaka (toueHme): 850 kg

— Otécky (frézovani) // 06opoTsl (ppeseposarme): 80 min’!
— Otacky (soustruZen) // 06opoTs! (Toyerne): 500 min”!

Ctvercovy paletovy stiil // KeagpaTtHbiii cTon — nanneta

— Rozméry // Pasmepbl: 800 x 800 mm

— Zatizeni (frézovani) // Harpyska ((ppeseposarue): 1 000 kg
— Zatizeni (soustruZeni) // Harpyaka (toueHme): 850 kg

— Otécky (frézovani) // 06opoTbl ((hpeseposatme): 80 min''
— Otécky (soustruzeni) // 06opoTbl (ToueHme): 500 min”'
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MCU Line

MCV 1000 5AX | MCU 700V[T]-5X | MCU 1100V[T]-5X

MCU 700VT-5X MCU 1100VT-5X
TECHNICKA DATA // TEXHUYECKME JLAHHbIE MGV 1000 5AX Frézovéni | SoustruZeni // ' MCU 700V-5X Frézovéani | Soustruzeni // ) MCU 1100V-5X
®peseposanue | TokapHas Frézovani / ®pe3epoBaHue ®peseposanue | TokapHas Frézovani // ®pe3epoBaHue
o6paboTka o6pabotka
Pracovni prostor // Maximaini prmér obrobku // Makc. @ 3arotoski mm // Mm 0520 0630 01250
Pa6ouee npocTparcTeo Maximaini vy&ka obrobku // Makc. BbicoTa 3aroTosky mm // Mm 500 500 1000
Pojezd v ose X // Xog o ocn X mm // Mm 880 700 1100
Pojezd v ose Y // Xog o ocn Y mm // Mm 590 820 1550
Linedmni osy // NuHeiHble ocu
Pojezd v ose Z // Xog no ocu Z mm // Mm 520 (480%) 550 1000
Rychloposuv v osach X, Y, Z // Pa6ouue nogayv no ocsim X, Y, Z mm.min"' // MM.MuH’! 40 000 60 000 50 000
Rozsah naklapéni osy A // [lnana3oH HaknoHa ocu A ° +110 150 (+30 /-120) 175 (+45/-130)
Rozsah otééeni osy C // [lnanasoH noopota ocu G ° neomezené // e neomezené // He orpaHNYEHHO neomezené // He OrpaHUYEHHO
Rotatni osy // PotauyoHHble oci OrpaHinyeHHo
Maximalni otacky osy A // Makc. 06opoTbl ocit A min” // MuH’! 12 25 23
Maximalni otacky osy C // Makc. o6opoTsl ocu C min // MuH’! 20 500 100 500 80
Rozméry stroje // Rozméry stroje (délkaxsitkaxvyska) // Pagmepbl CTaHKa (AMHAXLUMPUHAXBbICOTA) mm//Mm [ 4600 x 3600 x 3300 4085 x 3460 x 3528 6500 x 4 8000 x 5000
Pagweps! cTaika Hmotnost stroje / Macca cTaHka kg // kr 13000 18000 35000
Ridici systém // Sinumerik 840D sl Sinumerik 840D sl Heidenhain iTNC 530 HSCi Sinumerik 840D sl Heidenhain TNC 640
Cuctema ynpasnexuns Heidenhain iTNC 530 HSCi Heidenhain TNC 640 Sinumerik 840D sl Heidenhain TNC 640 Sinumerik 840D sl
* Verze jen pro POWER spindle // Tonbko ans wnunaens POWER
TECHNICKA DATA VRETEN // TEXHUYECKME JAHHBIE WNUHLENER
Typ // Tun POWER PLUS POWER SPEED SPRINT RAPID
KuZel vietene Univerzaini // Koryc wnuHaens Universal ISO 50 [HSK-A100] IS0 50 [HSK-A100] IS0 40 HSK-AB3 HSK-AG3
MCU 1100V[T] Max. otacky // Makc. 060poTbI min // MuH! 10 000 10 000 12 000 18 000 24000
\lykon // MoLLHOCTb 40% ED staly // nocTosHHbIN kW // kBT 50/39 36/20 45/33 25/20 25/19
Kroutici moment // KpyTaiLumin MOMEHT 40% ED staly // nocTosHHbIA Nm // Hm 579/ 451 340/ 262 215/160 135/87 100/60
KuZel vietene Univerzaini // KoHyc wnuHaens Universal IS0 50 HSK-AB3 [ISO 40] HSK-A63 HSK-AG3
MCU 700V]T] Max. otacky // Makc. 06opoTb min // MuH! 10 000 12000 18 000 24000
Viykon // MowwHocTb 40% ED stdly // nocTOsHHbIiA kW // kBT 20/26 48/ 32 25/35 19/27
Kroutici moment // KpyTsitmit MoMeHT 40% ED stdly // nocTOsHHbIiA Nm // Hm 262/ 340 200/130 87 /130 60/ 86
KuZel vietene Univerzaini // KoHyc wnusaens Universal IS0 50 HSK-AB3 [ISO 40] HSK-AB3 HSK-AB3
MCV 1000 5AX Max. otacky // Makc. 060poTbl min // MuH’! 8000 12000 18 000 24000
\iykon // MowwHoCTb 40% ED staly // nocTOsHHbIiA KW // kBT 43/28 48/32 35/25 27/19
Kroutici moment // KpyTaiumi MOMEHT 40% ED staly // nocTosHHbIA Nm // Hm 623 /406 200/130 120/ 86 86 /60




Multifunkcni soustruznicko - frézovaci centra /
MHoroonepaumMoHHble TOKAPHO-(pe3epHble LeHTPl

| - MULTICUT 500i
A > MULTICUT 630
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MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

Multifunkéni soustruznicko-frézovaci centra tvofi pfechod mezi soustruznickymi a frézovacimi stroji,

zdvitovani, zapichovani, vrtani, vyvrtavani, frézovani, frézovani vacek, odvalovani ozubeni a méfeni).

Standardné jsou stroje vybaveny osou - B, kterd pfindsi moznost mimoosého vrtani a pétiosého
frézovani. V pfipadé provedeni MULTICUT 500iS a MULTICUT 630S (s pravym vietenem) stroj
umoznuje komplexni obrabéni z obou stran obrabénych dilct.

Provedeni stroje: S| provedeni s protivietenem
T| provedeni s konikem

MHoroonepauvoHHble TOKapHO-(Gpe3epHble LIEHTPbI COBMELLAIOT CBOMCTBA TOKapHbIX 1 hpe3epHbIx
CTaHKOB B OHOM YHVBEPCANbHOM CTaHKe, KOTOPbI NO3BONSET NPOM3BOANTL KOMIMNEKCHYH0
06paboTKy hacoHHbIX AeTanei NoCcpeacTBOM Pa3HbIX TEXHONOTUI (TOUeHWe, Hape3aHue pe3bbbl,
TOYeHVe KaHaBOK, CBePNeHVe, pacTaumBaHune, dpesepoBaHue, hpe3epoBaHve KynaukoB, ornbanHme
3y6yaTbix kKonec n namepexue). CTaHkM B CTaHAAPTHOM UCMONHEHWW OCHALLEHbl OCblo B, no3BongtoLei
OCyLLecTBNATb BHELLIeHTPOBOE CBeprieHre 1 naTnocesoe dpesepoBaHme. CTaHOK B MCNONHEHWN
MULTICUT 500iS n MULTICUT 630S (c npaBbiM WNNHAenem) faeT BO3MOHOCTb MPOV3BOANTD
KOMMNeKCHyto 06paboTky AeTanen C AByX CTOPOH.

BapmaHTbI cTaHKa: S | BapuaHT c npaBbiM WNUHAenem
T | BapuaHT c 3agHel 6a6Koi

MULTICUT 500i

MULTICUT 630




MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

Max. primér obrabéni / Makc. auameTtp 06pa6oTku

1150 mm // mm MTC 630 (B = 0°)

ZdvihvoseY /
XopnoocuY

370 mm // mm MTC 500i
400 mm / Mm MTC 630

@1060 mm // mm MTC 630 (B =30°)

\ @790 mm // Mmm MTC 630 (B = 90°)

@1030 mm // Mmm MTC 500i (B = 0°)

Max. délka obrabéni / Makc. gnuHa 06paboTku

200 mm / Mm

102//,&01600rnrr1| az // no 2100 mm az / no 3100 mm | az // no 4 600 mm az / no 6100 mm
MTC 500i | MTCce30/2000 | mMTCE30/3000 | MTC630/ 4500 | mMTC630/6000 "
MTC 630 / 1500
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MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

MULTICUT 500i 630 /1500 630 /2000 630 /3000 630/ 4500 630/ 6000
Zdvih v ose X / Xoa no ocv X [mm // MMm] 640 780 780 780 780 780
Zdvihvose Y / Xoa no ocn Y [mm / MMm] 370 400 400 400 400 400
Zdvih v ose Z // Xop no ocn Z [mm // mMm] 1600 1600 2100 3100 4600 6100

NASTROJOVE VRETENO
— PF¥imy pohon

— Aktivni chlazenf

— Hydraulickd indexace

OSAB

— PF¥imy pohon - Torque motor

Aktivni chlazeni

Hydraulicka brzda

— PF¥imé odmérovani
Programovatelny inkrement 0,0001°

WHCTPYMEHTA/bHbIV WNWHAENb

Mpamon npueog
AKTMBHOE OXNaaeHve
[napaBnnyeckoe NHAEKCMPOBaHMe

OCb B

Mpamon npueog

AKTMBHOE OXNaaeHve

[MapaBAMuyecknin TOpMmos

Mpamoe n3meperne

Mporpammupyemoe npupatieHne 0,0001°




MULTICUT Line

MULTICUT 500i

Kapacita zasobniku: 81 ks HSK 63, Capto C6
BmecTumocTb marasuHa: 81 ruespo HSK 63, Capto C6

3500 min™ / Mun™"

[2 800 min™ / MmuH"]

MULTICUT 500i
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S

[2 800 min™' / muH"]




JULTICUT Line

pLTICUT 630

Kapacita zasobniku: 66 ks [120; 180] HSK 63, Capto C6 44 ks
1_1 [80; 120] HSK 100, Capto C8

: BmeCTMMOCTb MarasuHa: 66 rHésg [120; 180] HSK 63, Capto C6
P~ 44 rvespa [80; 120] HSK 100, Capto C8

|

MULTICUT 630

12 000 min™ / Muu"’ [6 500 min™ // muH™]

[10 000 min™ // MuH] [3 500 min™ / mun™]

Z ocb: 1600 mm / Mm

Z ocb: 2100 mm / Mm

Z ocb: 3100 mm / MM

Z ocb: 4 600 mm / Mm

Z ocb: 6100 mm / Mm

2800 min™ / mun™"

[Mo6]




MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

Technologické moznosti / TexHonormyeckme BO3MOMHOCTU

VngjSi soustruzeni, zavitovani, zapichovani // Vnitfni soustruZeni, zavitovani, zapichovani // Mimoosé vrtani // BHeoceBoe cBepnexme Frézovani vacek, klikovych hideli //
BHewwHss TokapHas 06paboTka, HapesaHiie BHyTpeHHss TokapHas 06paboTka, HapesaHue Mpe3epoBaHie KynavkoB, KONeHYaTbix Basos
pe3bObl, TOYEHUE KaHaBOK pe3b6bl, TOYEHME KaHABOK

.

Frézovani ¢elni, drazek // Topuesoe Vlyvrtavani // Pa3BépTbiBaHie, pacTaunBaHue Vrtani // CeepneHue
(hpe3epoBaHue, (Dpe3epoBaHme Nasos

Pétiosé frézovani // MNatnocesoe hpesepoBaHne  Frézovani pod thlem // Odvalovani a frézovani ozubeni / Obrézeni // [lon6neHue, cTporaHue
®pesepoBaHme nog yriom 06KaTka 1 (pe3epoBaHie 3y64aTbix BEHLOB
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MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

NEJSIRS| TECHNOLOGICKE VYUZITI

LUVPOKOE
TEXHO//TOIMNMHECKOE
[TPNMEREHVIE




MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

TECHNICKA DATA // TEXHWYECKUE BAHHBIE T TULTICUT 5001 [POWER] S T MULTIGUT |6 30/ 1500 S
Max. tocny primeér nad lozem / spodnim supportem // Makc. pa6oumii IMameTp Hajj CTaHUHOM / HIKHIM CYNNopTOM mm // Mm 1030 1150/1 020
Max. soustruzeny primér // Make. awet g _ ggo /6o / 45°  0° mm // um 549/690/880 /1030 790/930/1060/1 150
. TOKapHOii 06patoTKi
Pracovni ozsah // Max. vzdalenost el // vieteno-Celo pinole konika | vieteno-vieteno //
Pabouwit sanasoH . o mm// mm 1972 1799 1900 1900
Makc. TopLieBoe paccTosHme LUNVHAENb — TOPeL, NMHONMM 3ajHelt 6a6Ku | LWNMHAENb-LINMHAENb
Max. soustruzena délka <pojezd osy Z> // Makc. AinHa TokapHoii 06paboTKI <X0f no ooy Z> mm // MM 1734 1527 1600
Bar capacity mm // Mm 94 [122] 122
Max. oftky vtena/ Makt, 060paTbl LTHIEIA nizké otdcky // Hu3Kue 06opoThl min” // muH’! 3500 [866] 720
) ) vysoké otdcky // BbCOKMe 060POTbI min” // muH’! 3500 [2 800] 2800
Jmenovité otéCky na vietenu // HoMuHanbHbIe 060pOTbI LINUHAENS min" // MuH! 750 [133 / 666] 194/972
Pocet prevodovych stupiiti // Yvcno nepegay 1[2) 2
R Typ cela vietena (DIN 55026) / Tun Topua wiigens (DIN 55026) A8 [A11] A1
[ s — Vrpapllvre}enfl /I v[lwarmemyynmnnena _ mm // Mm 106 [135] 135
Vnitfni prdmér prednich loZisek // BHyTpeHHuiA AameTp nepeaHyx NoaWMnHYKOB mm // Mm 160 [200] 200
e RT3 g T nizké otécky 25% / 40% / 60% ED / staly // Hukve 060patbl 25% / 40% / 60% ED / nocTosHHbIi Nm // Hm 1145/1025/-/760[-/3000/2400/2000] -/-/3283/2736
vysoke otacky 25% / 40% / 60% ED / staly // Bbicokue 06opoTl 25% / 40% / 60% ED / nocTosHHbIi Nm // Hm 1145/1025/-/760 [760 /600 / 480 / 400] 1040/ 821/657 / 547
\iykon motoru // MoluHocTb fsuratens 25% / 40% / 60% ED staly // nocTosHHbIiA KW // kBT 74/72/-/59[53/42/33,5/28] 78/61,5/49/41
\iy$ka osy vietena // BeicoTa ocv WnnHaens mm // Mm 1290 1325
Max, otécky vietena // Make. 06opoTb! LHaens nizké otacky // Hu3Kue 060poTbI min" // MuH! - 3500 [866] 720
i ) Vysoke otdcky // Bbicokue 060poTbI min" // MuH! - 3500 [2 800] 2800
Jmenovité otacky na vetenu // HomuHansHble 060poTbl WNWHAENS min" // MuH! - 750 [133 / 666] 194/972
Potet prevodovych stupiiti // Yvcno nepegay - 102 2
Protivieteno // Typ Cela vietena (DIN 55026) // Tun Topua wiuxgens (DIN 55026) - A8 [A11] A1l
KoHTpLunuHpens Vrténi vietena // JnameTp WnnHaens mm // Mm - 106 [135) 135
Vnitini primér prednich lozisek // BHYTPEHHiA AMaMeTp nepeaHyx NoAWMNHUKOB mm // Mm - 160 [200] 200
- ; nizké otécky 25% / 40% / 60% ED / staly // Hukvie 06opatbl 25% / 40% / 60% ED / nocToAHHbIiA Nm // Hm - 1145/1025/-/760[-/3000/2400/2 000] -/-/3110/2592
Kroutici moment // KpyTawmii MoMeHT — — —
vysoké otdcky 25% / 40% / 60% ED / staly // sbicokue 060poTbl 25% / 40% / 60% ED / nocTosHHbIR Nm // Hm - 1145/1025/-/760 [760 /600 / 480 / 400] 881/762/622/518
Viykon // MowwHocTb 25% / 40% / 60% ED / staly // nocTosHHas KW // kBT - 74/72/-/59[53/42/33,5/28] 73/63/51,5/43
0Osa C obrobkového Min. krok programovani // MuH. Lar nporpaMM1poBatxys 0,0001° 0,0001°
vietena 1,2 // Max. otéCky // Makc. 060poTbl min // Mk 43 30
Ocb C ToKapHoro Kroutici moment // KpyTsiluwii MOMEHT 25% ED / continuous Nm // Hm 2100/1 400 2176/1408
wnuHgens 1, 2 Brzda pracovni / bezpe¢nostni // Topmo3 pa6oumii / GeonacHiit Nm // Hm = 3000/1000
Max. otéCky // Makc. 060poTbl min™ // muH’! 12 000 12000 [10 000; 6 500; 3 500]
Jmenovité otdcky // HommHanbHble 060poTbl min” // muH’! 2100 2000 [2 500; 1 400; 1 500]
Néstrojové vieteno // Upinaci kuzel // 3aumMHoit Lumukap HSK 63 / Capto 6 / [HSK 63] HSK 63 [Capto C6; HSK 100; Capto C8]
WHCTpyMeHTanbHbIA Kroutici moment // KpyTsiluwii MOMEHT 25% / 40% ED / staly // nocTosHHbII Nm // Hm 123/100/60 162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]
WNUHZeNb \iykon // MolwHocTb 25% / 40% ED / staly // nocTosHHbIi KW // kBT 27/22/13 34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]
Pocet poloh pro indexaci néstroje // Yvcnio nosuumii Anst MIHAEKCALWMY UHCTPYMEHTA 360 x 1° continuous [24 x 15°; 24 x 15°; 24 x 15
Délka vietena // [inva wnvnpens mm // Mm 563 695 [580; 580; 580]
Rozsah natoceni // [lnanasoH nosopota -120°/ +105° -120°/+120°
Osa B néstrojového Min. krok programovani // MuH. war nporpammupoBanus 0,0001° 0,0001°
vietena // Ocb B Max. otdcky // Makc. 060poTb! min" // MuH! 50 50
MHCTPYMEHTaNbHOM0 Doba indexace 0 90° // Bpemst nHaekcaumm Ha 90° s/lc 038 08
LnuHaens Kroutici moment // KpyTawmii MoMeHT 40% ED / staly // nocTosHHbIA Nm // Hm 950 / 550 1300/750
Hydraulickd brzda / aretace // [apasnvyeckiuii TopMoa / dmkcaums Nm // Hm 4000 8000 [1700/8 200]
Délka stroje bez / véetné dopravniku tfisek / transportni // [lnuHa cTaHKa 6e3 TpaHCTopTEPa CTPY)KKY / C TPAHCNOPTEPOM / ANt TPAHCMopTa mm // Mm 4800/6500/5372[6385/7 425/ 6692] 6630/7900/6630
Rozméry stroje / Sifka stroje / transportni // LLiupuHa cTanKa / ns TpaHcnopTa mm // Mm 3950/3670 5150/3100
Pa3mepbl CTaHka \iySka stroje / transportni // BbicoTa cTatka / Ans TpaHcnopTa mm // Mm 3760/3660 3100/3000
Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 22 800 [23 750] | 23 050 [24 000] 24000 - 29 500
R Prikon stroje // Mogsoavmas MOWHOCTb CTaHka  stély // nocTosHHast KVA // kBA 110 [90] | 110 [90] 100 120
Pripojeni stroje // VPaLmin /7
Monknioyenme cTaHka | Tlakovy vzduch // CxaTblit BO3YX tlak / pritok // nanexue / NpoTok P a/L. e 0,6 /600 0,6 /500 0,6 /500
Ridici systém / Typ // Tun Siemens Sinumerik 840D SL Siemens Sinumerik 840D SL
Cuctema ynpasnedns | Pocet souvislé fizenych os pii obrabéni // Yncno HenpepbIBHO ynpasnsiembix 0ceit 06paboTKin 5 5
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MULTICUT Line

MULTICUT 500i | MULTICUT 630

MULTICUT 630 / 2000

MULTICUT 630 / 3000

MULTICUT 630 / 4500

MULTICUT 630 / 6000

1150/1020

1150/1020

1150/1020

1150/1020

790/930/1060/1150

790/930/1060/1150

790/930/1060/1150

790/930/1060/1150

2400 2400 3400 3400 4900 4900 6400 6400

2100 3100 4600 6100

122 122 122 127

720 720 720 720
23800 2800 2800 2800

194/972 194/972 194/972 194/972
2 2 2 2

Al1 Al1 Al1 Al1

135 135 135 135

200 200 200 200

-/-/3283/2736

-/-/3283/2736

-/-/3283/2736

-/-13283/2736

1040/821/657 / 547

1040/821/657 /547

1040/821/657 /547

1040/821/657 /547

78/615/49/41

78/615/49/41

78/615/49/41

78/615/49/41

1325 1325 1325 1325
720 720 720 - 720
23800 23800 2800 - 2800
194/972 194/972 194/972 - 194/972
2 2 2 - 2
Al Al At1 - At1
135 135 135 - 135
200 200 200 - 200
-/-/3110/2592 -/-/3110/2592 -/-/3110/2592 -/-/3110/2592
881/762/622/518 881/762/622/518 881/762/622/518 881/762/622/518
73/63/51,5/43 73/63/51,5/43 73/63/515/43 73/63/51,5/43
0,0001° 0,0001° 0,0001° 0,0001°
30 30 30 30
2176 /1408 2176 /1408 2176 /1408 2176/1 408
3000/1000 3000/1000 3000/1000 3000

12 000 [10 000; 6 500; 3 500]

12 000 [10 000; 6 500; 3 500]

12 000 [10 000; 6 500; 3 500]

12,000 [10 000; 6 500; 3 500]

2000 [2 500; 1 400; 1 500]

2000 [2 500; 1 400; 1 500]

2000 [2 500; 1 400; 1 500]

2000 [2 500; 1 400; 1 500]

HSK 63 [Capto C6; HSK 100; Capto C8]

HSK 63 [Capto C6; HSK 100; Capto C8]

HSK 63 [Capto C6; HSK 100; Capto C8]

HSK 63 [Capto C6; HSK 100; Capto C8]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

continuous [24 x 15°; 24 x 15°; 24 x 15°)

continuous [24 x 15°; 24 x 15°; 24 x 15°]

continuous [24 x 15°; 24 x 15°; 24 x 15°]

continuous [24 x 15°; 24 x 15°; 24 x 15°]

695 [580; 580; 580]

695 [580; 580; 580]

695 [580; 580; 580]

695 [580; 580; 580]

-120°/ +120° -120°/ +120° -120°/ +120° -120°/ +120°
0,0001° 0,0001° 0,0001° 0,0001°
50 50 50 50
038 038 038 038
1300/ 750 1.300/750 1300/750 1.300/750
8000 [1700/8 200] 8000 [1700/8 200] 8000 [1 700/8 200] 8000 [1 700/8 200]
7130/8400/7 130 8130/9400/8 130 9630/10900/9 630 11130/12400/11130
5150/3100 5150/3100 5150/3100 5150/3100
3100/3000 3100/3000 3100/3000 3100/3000
25000 - 30 500 26 500 - 32 500 28 500 - 35 000 30000 - 36 500
100 120 100 120 100 120 100 120
0,6/500 0,6/500 0,6/500 0,6/500 0,6/500 0,6/500 0,6/500 0,6/500
Siemens Sinumerik 840D SL Siemens Sinumerik 840D SL Siemens Sinumerik 840D SL Siemens Sinumerik 840D SL
5 5 5 5




, |

A

i 2 | _ :
Vertikalni obrabéci centra /
BepTukanbHble 06pabaTbiBAOWME LIeHTPbI

- MCV 754 QUICK

- MCV 1016 QUICK

- MCV 750 RAPID / SPRINT / SPEED

- MCV 1000 RAPID / SPRINT / SPEED / POWER
-» MCV 1270 RAPID / SPRINT / SPEED / POWER
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MCV Linhe
MCV 754 QUICK | MCV 1016 QUICK

— Produktivni obrabéni diky vietentim s vysokym vykonem — Tuhost stroje je zajisténa robustnimi odlitky z Sedé litiny /
MiecTkocTb cTaHka obecneyrBaeTCsl MAaCCMBHBIM INTHEM U3
CepoBo YyryHa

— Velky pracovni prostor pro rtizné typy obrobkd se zgjisténim
kompaktnich rozmérd stroje

— Snadny pfistup k vietenu a obrobku zgjituje jednoduchou
obsluhu

— VS8echny linedarni osy jsou ulozeny na valivém vedeni /
Bce nunHeiHble 0CK paCcrnonoMeHbl Ha HANPAaBASIOLLNX KAUeHWS

— Primé odmeérovani linedrnich os /

— Hospodarny provoz diky minimalni spotfebé tlakového vzduchu > .
MpsMoe 0TMepMBaHWE C IMHENHbIX OCeN

a elektrického proudu

— [NpoaykTvBHas 06paboTka 6r1arofaps WNNHAENSM C BbICOKOM
NMpOV3BOANTENBHOCTbIO

— Bbonbluas pabouas 30Ha AN pa3HbIX TUMOB 3aroTOBOK NpU
CO6N0AEHNN KOMMAKTHbBIX Pa3MepoB CTaHKa

— Jlérkmn AOCTYyN K WNHAEeN 1 3aroToBke obecneunBaeT

npocToe 0bcnyXnBaHne i
TECHNICKA DATA // TEXHWYECKMWE OAHHbIE MCV 754 QUICK MCV 1016 QUICK
— DKOHOMHa$ 3KcnyaTaums bnarofaps MUMHUManbHOMY Pacxopy
CMATOro BO3AYXA 1 SNEKTPUHECKOTO TOKa Zdvih v 0séch X/Y/Z // XA 10 0csM X/Y/Z mm/wm  754/500/550 | 1016/610/710
Upinaci plocha stolu //
3axMMHas NoBEPXHOCTb CTONA AT 1000500 1300600
Max. zatizeni stolu / Makc. Harpyaka Ha cTon kg // kr 400 700
Max. otdcky // Makc. 060poTbl min // MuH! 10 000 10 000
Vykon motoru vigtena // MowHocTb gBuratens
wnunaens (S1/S6 —40%) kW // kBT 9/13 17/25
Max. kroutici moment //
Makc. KpyTamin MomeHT (S1/S6 — 40%) st 4l 57783 162/239
KuZel vietena // KoHyc wnuHaens - 1SO 40 IS0 40
in-1
Rychloposuy X/Y/Z // YokopenHast nogasa X/Y/Z [m;w// 30/30/30 30/30/30
Pocet mist v zasobniku néstrojti // N 24 — s mech. rukou // | 24 —s mech. rukou /
Yucno rHész B MarasvHe MHCTPYMEHTOB C aBTOONEpPaTopoM C aBTOONEpaTopoM
Ridici systém // Cuctema ynpasnenus HEIDENHAIN HEIDENHAIN
SIEMENS SIEMENS
Rozméry stroje (dx$xv) // R 2590 x 2320 x 3080 x 2700 x
Pasmepbl CTaHKa (4xLUXB) 2560 2940
Hmotnost stroje / Macca cTaHka kg // kr 4000 5500

MCV 1016 QUICK MCV 1016 QUICK




MCV Line

MCV 750 | MCV 1000 | MCV 1270

Vysoce efektivni obrabéni je zajisténo aplikaci vysokorychlostnich  — Bbicoko addekTrBHas obpaboTka obecrneyeHa NCNonb30BaHNEM
vieten a vysokymi rychloposuvy BbICOKOCKOPOCTHbIX LUMUHAENEN 1 HONBbWIMMWN YCKOPEHHbIMM

— Snadny pifstup do pracovniho prostoru diky posuvnym kryttm, noAadamu

které odkryvaji jeden roh pracovniho prostoru — Jlérkui gocTyn B pabouyto 30Hy Bnaroaps nepeaBnKHbIM
KOMYXaMm, KOTOpble OTKPbIBAOT BCHO pabouyio 30Hy

Vysoka tuhost nosného ramu stroje umoznuje jak vysokovykonné
obrdbéni, tak velice presné obrabéni slozitych dilct — Bonbluas »ecTKoCTb HecyLen pambl CTaHKa NpefocTaBnseT
BO3MOMHOCTb W BbICOKOCMOBO 06PaboTKK, @ TakMKe OYeHb
TOYHOM 06PabOTKM CNOMHbBIX feTanew

— JIMHaMuKa NMHEeMHbIX 0Cel NpeaocTaBngeT BO3MOKHOCTb
BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku Gopm

Dynamika linedrnich os umoZznuje vysokorychlostni obrabéni
forem

MCV1000 MCV 1270
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MCV Line

MCV 750 | MCV 1000 | MCV 1270

] MCV 750 MCV 750 MCV 750 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1000 MCV 1270 MCV 1270 MCV 1270 MCV 1270
TECHNICKA DATA // TEXHUHECKME BAHHBIE RAPID SPRINT SPEED RAPID SPRINT SPEED POWER RAPID SPRINT SPEED POWER
Zdvin v osach X/Y/Z // Xog 1o ocam X/Y/Z mm // M 750 /500 /500 1016/610/720 1270/610/720
Upinaci plocha stolu / mm // um 1000 x 640 1300 x 670 1500 x 670
3axumHas NOBEPXHOCTb CTONA
Max. zatiZeni stolu // Makc. Harpyaka Ha cTon kg // kr 650 1200 1200
Max. otacky // Makc. 060poTsi min" // m 24000 18000 12,000 24000 18000 12,000 8000 24000 18000 12 000 8000
Vykon motoru vietena // KW // KBT 19/26,7 25/35 32/48 19/26,7 25/35 32/48 28/43 19/26,7 25/35 32/48 28/43
MouHocTb aBuratens wnuHaens (S1/86 — 40%)
Max. krouticf moment // Nm // Hua 60/86 86/120 130/200 60/86 86/120 130/ 200 406 /623 60/86 86/120 130/200 406 /623
Makc. KpyTswmit MomeHT (S1/56 — 40%)
o 1S0 40; IS0 40; IS0 40;
KuZel vietena // KoHyc wnunaens - HSK — A63 HSK — A63 HSK — A3 HSK — A63 HSK — A63 HSK — A3 1SO 50 HSK — A63 HSK — A63 HSK — A3 1SO 50
]|
Rychloposuv X/Y/Z // YckopeHHas nofiada X/Y/Z TATA';‘H,(/ 40/40/40 40/40/40 40/40/40
S"Cet mist v zasobniku nastrojl / ks // Wt 24 30 [60] 30 [60] 30 [60] 24 [40] 30 [60] 30 [60] 30[60] 24[40]
WCIOo A4eeK B Mara3anHe NHCTPYMEHTOB
Ridici systém / CvicTema ynpasneHus - HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS
Rozméry stroje (UxSxv) // mm // M 3700 x 2 220 x 2 735 4600 x 3600 x 3330 5000 x 3 600 3330
Pasmepbl CTaHKa (4xLUXB)
Hmotnost stroje / Macca cTaHka kg // kr 5250 11 500 11 800
[ ;5‘

:'- .
e

MCV 750

MCV 1000

MCV 1270




Horizontdlni obrabéci centra /
[OpV30OHTANbHBIE 0BbpabaThiBAOWME LIEHTPbI

- MCH 500
- MCH 630
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MCH Line

MCH 500 | MCH 630

Jsou urcena pro presné a rychlé obrabéni skfifiovych i plochych
soucasti z oceli, Sedé litiny, a riznych slitin. Ddle jsou tyto stroje
vhodné pro obrabéni forem zapustek a pro sériovou vyrobu

dilcti diky paletovému systému. Automatickd vymeéna ndstroj
ze zasobniku umoznuje praci v automatickém cyklu. S pouzitim
zvlastniho pfislusenstvi stroje umoznuji nasazeni produktivnich
ndstrojl se stfedovym privodem chladici kapaliny. Oto¢ny NC stail
(osa B) umoznuje obrabéni dilct na stroji z vice stran ¢i rozsifuje
produktivitu moznosti upnuti vicendsobnych upinacich pfipravkd.

CTaHKun npefHa3HayeHbl AN TOYHOM 1 CKOPOCTHOM 06paboTku
KOpobuaTbIX U NNOCKUX AeTanen nu3 CTanu, Ceporo YyryHa v
pa3nunuHbix cnnaBoB. OHW TakMe NOAXOASAT ANng obpabaTbiBaHNS
($hopMm LITAaMMNOB 1 ANS CEPUIHOIO NPON3BOACTBa bnaroaaps
CMCTeMEe CMEeHHbIX NanneT. ABTOMaTnyeckas CMeHa MHCTPYMEHTa
13 MarasvHa NHTPYMEHTOB NPefoCTaBnsgeT BO3MOMHOCTb
paboTaTb B aBTOMaTMYeCKoM Uukne. icnonb3ys cneunanbHble
NPVHAANEXHOCTW, Ha CTAaHKe MOMHO YCTaHOBUTb NPOAYKTUBHbIE
WHCTPYMEHTbI C LleHTpanbHbiM noasoaom COM4. MoeopoTHbIn NC-
cTon (ocb B) gaeT BO3MOXKHOCTb 06pabaTbiBaTh Ha CTaHKe fAeTanu
C pa3HblX CTOPOH MW NO3BONSET NOBLICUTb MPON3BOAUTENBHOCTb
Bnarofaps BO3IMOMHOCTM 33XKaTUS MHOTOKPATHbIX 3aXMMHbIX
npucnocobneHni.

MCH 500

MCH 630




26 — 27 | www.kovosvit.cz



MCH Line

MCH 500 | MCH 630

TECHNICKA DATA // TEXHWYECKMWE JAHHbBIE MCH 500 MCH 630
Vzdélenost osy vfetena k paleté // PaccTosHne ocu WnuHaens o1 mm // um 100 - 750 100—900
nannetsl
Vzdalenost Cela vietena ke stfedu palety // PaccTosHne Topua wnunaens mm // M 150 - 800 1501030
0T LieHTpa nanneTsl
Pojezd X/ Y/ Z /| Xon X /Y /Z mm // Mm 720/650/650 1050/800/800
Rychloposuv X /Y / Z // YckopeHHas nogava X/ Y/ Z m.min // M.MWH 48/48/48 48/48/48
Paleta // Nanneta mm // Mm 500 x 500 630 x 630
Podet palet // Kon-Bo nannet ks // wt 2 2
Maximalni hmotnost obrobku // Makc. Bec 3arotoBkm kg // kr 800 1200
Max. otacky vietena // Makc. 060poTbl LINUHAENS min // Mun 10000 10000
Vykon motoru vietena // MowHoCTb ABuratens WnuHaens kW // kBT 25/30 25/30
KuZel vietena // KoHyc wnuHaens 1SO 50 IS0 50
PoCet mist v zasobniku nastroji // Kon-Bo rHe3s B MarasunHe ks // Wt 60 (90, 120) 60 (90, 120)
MHCTPYMEHTOB
Ridici systém // CucTema ynpasneus FANUC 18-MB FANUC 18i-MB

Y ymp Heidenhain iTNC 530 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI
Rozméry stroje (dx$xv) // Pa3amep cTaHKa f (A xLWxB) mm // MM 4040 x 6400 x 3100 4550 x 7560 x 3500
Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 13000 19000

Rada stroji MCH je postavena
na robustnim a tuhém nosném
za@kladu ve tvaru T. Stroje HMC
vychdzi z moderni konstrukce,
kde stdl kond pohyb v ose Z.
Aplikace linedrniho valivého
vedeni ve vSech linedrnich
osdach garantuje pozadovanou
presnost a dynamiku pfi
obrabéni.

CraHkn Tvna MCH
YCTaHOB/EHbI HA MaCMBHOM
N XEeCTKOM HecyLlem
T-obpasHom dyHaameHTe.
OHWM OCHOBaHbI Ha COBPeMEH-
HOW KOHCTPYKLMW, KOraa CTon
BbINOMHAET ABUMEHWE Mo 0CK
Z. [pMeHeHmne NMHenHbIX
HanpaBNgoLWMX KaueHns

Nno BCEM NIMHENHBIM OCAM
rapaHTupyeT Tpebyemyto
TOYHOCTb U ANHAMMKY MpK
obpaboTke.




Portalova obrabéci centra /

- MMC 1500 SPEED / POWER / POWER PLUS
-» MMC 1500 DT SPEED / POWER / POWER PLUS

I{.
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MMC Line
MMC 1500 | MMC 1500 DT

— Stroj MMC 1500 je urcen pro presné a rychlé obrabéni obecnych tvarovych ploch, vrtani,
vyvrtavani, vystruzovani, fezani zavitl a frézovani vétsich a tvarové slozitych dilct

— Varianty stroje: Jednostolova a dvoustolova dual table ,DT”

— Varianty vieten: POWER PLUS, POWER, SPEED

— Vysoka presnost stroje a dynamika v osach X, VY, Z
(rychloposuvy az 45 000 mm/min a zrychleni 5 m/s?)

— Pracovni prostor stroje je 1500 x 1300 x 800, nebo v pripadé provedeni ,DT” (Dual Table) je
pracovni stdl rozdélen na dva samostatné stoly 720 x 1000. Oba pracovni prostory jsou také
kompletné zakrytovany a oddéleny

— Pohyblivé ¢asti stroje (stal, smykadlo) jsou ulozeny na valivych linedrnich valeckovych vedenich
— Odmeérovdani polohy linedrnimi optickymi snimaci (pravitky)
— Ridicf systém Heidenhain iTNC530 HSCI | Siemens Sinumerik 840 D

MMC 1500

CraHok MMC 1500 npepHa3sHayeH Ans TOUHOW 1 BbiICTPo 06paboTKM CTaHAAPTHbIX PACOHHbBIX
NOBEPXHOCTEeW, CBEPNEHNS, PACTOUKWN, Pa3BepTbiBaHNS, Hape3kn pe3bbbl 1 hpe3epoBaHms 6onbLMX
JeTanen a Takxke fgeTanemn cnoxHom Gopmbl

BapwaHTbl CTaHKa: c 0gHUM 1 AByMmd cTonamm dual table ,DT”
BapwuaHTbl wnuHaenen: POWER PLUS, POWER, SPEED

Bbicokas TOYHOCTb CTaHKa ¥ AnHaMKMKa no ocsm X, Y, Z (CkopocTHas nogada Ao 45 000 MM/MUWH r
yckopeHune 5 m/c?)

Pabouee npocTpaHcTBO cTaHka - 1500 x 1300 x 800, y BapvaHTa dual table pabounii cTon
pasfeneH Ha ABa oTaenbHbix cTona 720 x 1000. O6a pabourx NMPOCTPAHCTBA TakMe MNOHOCTbIO
3aKPbITbl KOMYXaMW 1 Pa3aeneHbl

MofBmMHbIE YacTu CTaHKa (CTOI'I, I'IDI'IByH) YCTaHOB/EeHbl Ha NUHEeNHbIX POMMKOBbIX HanpaBAgrLWNX
KadyeHnqa

OT™MepuBaHme No3NLUKN TMHENHBIMY ONTUYECKMMWN AATUMKAMU (MNHEKI)
Cuctema ynpasnenus Heidenhain iTNC530 HSCI | Siemens Sinumerik 840 D

MMC1500




DUAL TABLE

vit.cz
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MMC Line

MMC 1500 | MMC 1500 DT

TECHNICKA DATA // TEXHUYECKMUE JAHHbIE

MMC 1500

MMC 1500 DT

Maximalni rozmér obrobku // MakcumanbHblit pa3mep fetanu mm // MM 1500 x 1300 x 600 -
Spojeny pracovni prostor — Rozmér upinaci plochy stolu // Monesxas nnowages ctona mm // Mm 1500 x 1300 -
spojeny pohyb stoli + bez Pojezd sani v ose X // Xof canasok no ocu X mm // MM 1500 -
pricky // Obuwee pacoiee Pojezd stolu v ose Y / Xoa ctona no ocu Y mm // MM 1300 -
NpOCTPaHCTBO — COBMECTHOE
BUXEHME CTONOB + 663 Pojezd smykadla v ose Z // Xog, nonayxa no ocu Z mm // Mm 600 -
neperopofiKm Vzddlenost Cela vietena od upinaci plochy stolu // PaccTosHue Topua WNUHAENs 0T 3aXIUMHO NOBEPHOCTY CTONa mm // MM 150 - 750 [190-750%] 150 - 750 [190-750%]
Maximalni zatizeni stolu // MakcumanbHas Harpyska Ha cTon kg // kr 2500 1250
Rozdélenj pracovni prostor Maximéalni rozmér obrobku DT // MakcumarnbHbii pagmep getanu DT mm // MM 720 x 1000 x 600
— nezavisly pohyb stold + Rozmér upinaci plochy stolu DT // Monesxas nnowage ctona DT mm // Mm 720 x 1000
oddéléni prickou - DUAL Pojezd stolu v ose X DT // Xog cTona no ocu X DT mm // MM 1500
TABLE// Pajezd pfiéniku v ose Y DT // Xo nonepeuwbi no ocu Y DT mm // MM 1000
PaspneneHHoe paboyee -
NPOCTPAHCTBO — Pojezd smykadla v ose Z DT // Xon nonayHa no ocu Z DT mm // Mm 600
HE3aBUCUMOE JBUXEHNE Vzddlenost Cela vietena od upinaci plochy stolu // PaccTosHue Topua WNUHAENS 0T 3aXXIMHOI NOBEPHOCTY CTONA mm // Mm 150 - 750
CTONOB + NEPEropoaKa - Maximalni zatizeni stolu DT // MakcumanbHas Harpyaka Ha cton DT kg // kr - 1250
DUAL TABLE T draZky (pocet x 8if. x rozt.) DT // T-Lwununubl (KONMYECTBO X WupuHa X wwar) DT mm // Mm 5x 18 x 100 5x 18 x 100
Posuvy // Tlonasm Rozsah posuvil v oséch X, Y, Z // inanasox nogay no ocam X, Y, Z mm/min // MM/MUH 1-15000 1-15000
y A Rychloposuv v oséch X, Y, Z // CkopocTHast nogaya no ocsam X, Y, Z mm/min // MM/MUH 45000 45000
Pfesnost VDI/DGQ 3441 // Presnost stavéni souradnic X, Y, Z // To4HoCTb yCTaHOBKM KoopauHar X, Y, Z mm // Mm 0,01 0,01
TouHocTb VDI/DGQ 3441 Piesnost opakovaného najeti // TO4HOCTb MOBTOPHOTO Haeaaa mm // MM 0,005 0,005
Rozméry plidorysu stroje // Pasmepbl ropu3oHTanbHON NPOEKLIAN CTaHKa mm // Mm 4940 x 5390 4650 x 3900
. ) VySka stroje / BeicoTa cTaHKa mm // MM 3850 3900
Eozmery stroje // Hmotnost stroje / Macca cTaHka kg // kr 17 000 16 000
a3Mepbl CTaHKa
Celkovy pfikon stroje // 06uiast noTpebnsiemMast MOLHOCTb CTaHKa KVA // kBA 85 55
Pracovni tlak pneumat. zafizeni / PaGoyee 1aBneHne B NHEBMOCUCTEME MPa // MMa 0,6 0,6
TECHNICKA DATA VRETEN A ZASOBNIKU // TEXHUYECKWE OAHHBIE WNUHOENEA U MATAUHA POWER PLUS POWER SPEED
Rozsah otacek // [ivana3oH 060poToB min // muH! 20-8000 20-10000 20-12000
. Vykon pohonu vietene S1/S6 40% // MowwHocTb npusoga wnuHaens S1/S6 40% kW // kBT 39/50 20/26 33/45
Vreteno // LUnunaens — —
Max.kroutici moment S1/ S6 // Makc. kpyTawmit MomeHT S1/ S6 Nm // Hm 451/579 262 /340 157/215
Kuzel vietene // Konyc Wwnunaens HSK 100 1SO 50 IS0 40
Max. pocet ndstrojti v zsobniku // Makc. Konn4ecTBo UHCTPYMEHTOB B Maraaute ks // wt 24 (40) 24 (40) 30 (60)
Zasobnik nastroji // Max. priimér nastroje v zdsobniku // Makc. aMameTp MHCTPYMEHTa B MaraauHe mm // MM 200/100 200/100 150/80
Marasut MHCTpyMeHTOB Max. délka néstroje v zdsobniku // Makc. An1Ha UHCTPYMEHTA B MarasuHe mm // MM 300 300 300
Max. hmotnost néstroje pfi automatické vymeéneé // Makc. BeC MHCTPYyMeHTa Npu aBTOMATUYECKON CMEHE kg // kr 15 15 6

*[ ]POWER PLUS




CNC soustruhy a soustruznickd centra
// TokapHble LueHTpbl ¢ YITY

- SP 280
> SP 430
- SP 630
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SP Line

SP 280

Pét technologickych variant pro kazdou velikost stroje dovoli idedlni volbu Vaseho technologického M9Tb TEXHONOMMUYECKX BAPMAHTOB Ka*[0ro pa3Mepa CTaHKa No3BO/NST NOA06PaTh ONTUManbHOe

feSeni od malosériové az po specializovanou hromadnou vyrobu. pelleHne Balumx TeXHONOrMYeckx 3anpoCcoB OT LUTYYHOro A0 Cleumanm3npoBaHHOro MacCoBOro
Npou3BOACTBA.

SP 280 SP 280 MC SP 280 SMC SP280Y SP 280 SY

SP 280 SMC SP 280 sY
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SP Line

SP 280

. SP 280
TECHNICKA DATA // TEXHWYECKUWE OAHHbIE
Obézny priimér nad lozem // Pa6ouuit guameTp Haj CTaHUHOM mm // Mm 570 570 570 570 570
Max. délka soustruzeni // Makc. AnuHa To4eHus mm // MM 550 550 550 450 450
Pracovni prostor // PaGoyas 3oHa Max. prlimér soustruzeni // Makc. anameTp To4eHust mm // mm 280 280 280 280 280
Max. prichod tyce vietenem s femenem // A6: 063
. . mm // Mm . - - - -
Makc. anameTp 06paboTki NpyTKa B WNUHAENE C PEMEHHO Nepesayeit AB: 076
Max. priichod tyCe elekirovretenem // mm // uw £6:0 61 £6: 0 61 A6: 0 61 A6: 0 61
Makc. anameTp 06paboTku NpyTKa B MOTOPLINMHAENEM
OsyX,/Z, //OcuX /2, mm // Mm 241/640 241/640 2417640 241/640 241/640
Pojezdy os // Xop oceit 0OsaY, //OcbY, mm // Mm - - +50 - +50
Pravy vietenik Zs / NpaBas wnuxaensHas 6adka Zs mm // Mm = = = 600 600
Rychloposuv // YckopeHHas nogaya OsyX,/Z,//0cn X, /Z, m.min™ // M.MuRT 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30
Remenovy nahon // R — A6: 4 700 ) ) ) )
Hlavni vieteno // PemeHHbIit npusog . A8:4 000
[ Y Max.otacky // Makc. 060poTbl
elrovreteno min' // mun . AB: 4700 AG: 4700 AB: 4700 AG: 4700
MoTopuwnuHaens
Protivieteno // KoHTpwnuxpens Max.otécky // Makc. 06opoTbl min” // Mun? - - - A5:6 000 A5: 6000
Pocet poloh // Kon-Bo rHéapn - 12 12 12 12 12
Néstrojové hlava // UHCTpyMeHTanbHas ronoska Priimér otvoru VDI // fuameTp oTepcTys VDI mm // Mm 40 40 40 40 40
Max. otacky néstrojového vietena // Tl o R 4000 4000 4000 4000
Makc. 060pOTbI MHCTPYMEHTANbHOO LWNUHAENS
Konik // 3aaHsst 6abka Kuzel dutiny - MORSE // KoHyc nuHonu - MORSE ks // wt Mo 5 Mo 5 Mo 5 - -
] A6: 22/33
. Vykon S1/S6 - 40% // MowHocTb S1/S6 - 40% kW // kBT - - - -
Remenovy nahon // i 3 = i AB:22/33
PemenHbIi npuBoa Max. kroutici moment 1/ 86 - 40% / Nm /7t A6: 273/ 410 ) ) . )
Makc. KpyTsinit MomeHT ST/ S6 - 40% AB8:336/504
. Vykon S1 /86 - 40% // MowHocTb S1/S6 - 40% kW // kBT - 20,9/27 20,9/27 209/27 20,9/27
Elektrovieteno //
MoTopwnuHaens Max. kroutici moment S1/S6 - 40% //
Motor vietena // Make, Kpy ALV MOVKT S/ 56 - 40% Nm // H 200/ 257 200/ 257 200/ 257 200/ 257
[lBuratens wnuHaens
. Vykon S1/S6 - 40% // MowHocTb S1/S6 - 40% kW // kBT - - 75/9 75/9
Protivieteno //
KoHTpwnnHaens Max. kroutici moment S1/S6 - 40% // . a
Make. KpyTswmin MomeHT S1/S6 - 40% (X /1l Biey ey
Néstrojové vieteno // Vykon S3 - 40% // MowHocTb S3 - 40% kW // kBT 8 8 8 8
VIHCTpYMeHTaNbHbIN
WNWHAENb Max. kroutici moment S3 - 40% // Makc. KpyTALuit MOMEHT S3 - 40% Nm // Hm 40 40 40 40
Délka x Sitka x vySka // [inuna x WwupmrHa x BbicoTa mm // Mm 3875x2122x 2345
Rozméry a hmotnost stroje // Paamepsbl 1 Macca cTaHKa
Hmotnost // Macca kg // kr 7200 7500 7700 7800 7900

Moznosti fidicich systém: SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN // BoamoxHble cuctemsl ynpasnerus: SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN




SP Line
SP 430

— Moznost varianty s osou Y, spodni hlavou s nahdnénymi nd@stroji a protivietenem

— Velky zdvih osy Y

— Vysoka tuhost stroje

— Vysoky kroutici moment na vietenu - vykonné soustruzeni na maximdlnim prdmeéru

— Dynamika a vysoké rychlosti v jednotlivych osach - kratké vedlejsi asy, efektivngjsi vyuziti stroje
— Pouziti valivého vedeni ve viech osach - dlouhodobé obrabéni s vysokou presnosti

— Ridici systém SIEMENS SINUMERIK 840Dsl| (SOLUTION LINE) s pohony Fady SINAMICS a FANUC
Series 30i/31i/32i

— Na prani zakaznika Heidenhain CNC PILOT 4290 line

— Stroj vybaven integrovanou bezpetnosti v fidicim systému - SAFETY INTEGRATED firmy SIEMENS,
DUAL CHECK SAFETY firmy FANUC nebo pomocnymi bezpe¢nostnimi moduly pFi pouziti Fidici
techniky HEIDENHAIN

SP 430 SY/21100
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BO3MOHOCTb BapmaHTa C 0Cbio Y, HUMHE FON0BKOW C MPUBOAHBIMU MHCTPYMEHTaMM U
KOHTPLUNMHAENEM

Bonbwon xof no ocn'Y
Bonbluas ecTkoCTb CTaHKa

BbICOKNiA KPYTALLMIA MOMEHT Ha LWUNWHAEeNe — NPOAYKTUBHAs TOKapHas 06paboTka Ha Makc.
anametpe

JVHaMVKa 1 BbICOKME CKOPOCTM MO OTAENbHBIM OCSM — COKPALLEHWE BCTOMOraTe/IbHOrO BDEMEHW,
6onee 3pHeEKTMBHAA IKCNyaTaALMS CTAHKA

[pYMeHeHMe HanNPaBASOLLMX KAYeHNs Mo BCEM OCSM — JONrOCPOYHast 06paboTka C BbICOKOM
TOYHOCTbIO

Cnctema ynpasnenuns SIEMENS SINUMERIK 840Ds| (SOLUTION LINE) ¢ npuBogamu Tuna SINAMICS
n FANUC Series 30i/31i/32i

lNo »enaHnto 3akasumka Heidenhain CNC PILOT 4290 line

CncTemMa ynpaBneHns CTaHKa OCHALLEHa MHTErpMpPOBAHHOM cucTemol besonacHocTu — SAFETY

INTEGRATED ot ¢pupmbl Siemens, DUAL CHECK SAFETY ot dupmbl FANUC nnm BcnomoraTenbHbiMm
MoayngMu nNo besonacHoCT Npy NpuMeHeHun cuctembl ynpasneHns HEIDENHAIN

.

A L

SP 4302500/ L2




SP Line

SP 430

— Modularni provedeni stroje umozniuje sestavit celou Fadu technologickych variant. Konstrukce — MogynbHOe NCNOMHEHME CTaHKa MO3BOASeT BO3MOMHOCTU LLe/IOro psifia TEXHONOMMUYECKMNX
stroje zajistuje vysokou tuhost, vysoky kroutici moment na vietenu, dynamiku a vysoké rychlosti BapuaHTOB. KOHCTPYKUMS CTaHKa 0becneunBaeT H0/bLUy0 *KECTKOCTb, BICOKUIA KPYTALLNA MOMEHT
v jednotlivych osach. Pouzitim valivého vedeni je dlouhodobé zajisténo obrdbéni s vysokou Ha WnnHAene, AMHAMVKY U BbICOKME CKOPOCTW MO OTAE/bHbIM 0CaM. [TprMeHeHVe HanpaBAgoLLmnX
presnosti. KaueHus rapaHTUpyeT A0ArOCPOYHO 06paboTKy C BbICOKOM TOYHOCTbHO.

SP 4301100 SP 4301100/ 2 SP 430 1100 MC SP4301100MC/ 2 SP430M00Y

SP4301100Y/2 SP4301100SY/ 2 SP 4302500/ L2 SP 430 2500 MC/ L2 SP4302500Y/L2




SP Line

SP 430

1100 2500
TECHNICKA DATA // TEXHWYECKME D AHHBIE A8 [A11] A8 [A11] [ A8I[A11] At At1 A1 A1 Al Al Al A1 A1 A1 A1
P 430 P 430 P 430 P 430 P 430 P 430 P 430 P 430 P 430 = P 430 P 430 P 430
P 430
Obézny primér nad loZem // Makc. ;MameTp 3aroToBku mm // Mm 680 680 640
Obézny prémér nad pficnym suportem // mm // 470 480 470 480 470 480 470 | | 480 470 480
Makc. Hai CTaHUHOi AuameTp 06paBoTKy Haz NonepeyHbIM CynnopTom
Max. délka soustruzeni // Makc. fnnuHa TokapHoii 06paboTku mm // Mm 1100 1100 990 1100 2500
Pracovni prostor // PaGoyas 3oHa Max. @ soustruzeni - hornf hlava // mm // mm 550 550 166 550 550
Makc. @ TokapHoil 06paboTKM - BEPXHSS ronosa
Max. @ soustruzenj - spodni hlava // ——— 430 380 .
Makc. @ ToKapHoil 06paboTKM - HWXHSS ronoBa
Max. priichod tyce hlavniho vietena // mm // am 8090] 90 90
Makc. npoxoA npyTKa rnas.wnuHaenem
0syX,/Z,//0cuX /Z, mm // M 345/1225 [325/1225 345/1225  [325/1225[345/1225[325/1 225 345 /1225 [325/1 225 345/2625  [325/2625
OsyX,/Z,//OcuX,/Z, mm // Mm = 217/1215 194 /1215 = =
Pojezdy 0s // Xop oceii 0saY//Ocb Y mm // Mm - [+100/-80 - [+100/-80] - [+80/-80 - [+100/-80 - [+100/-80
0sa W, // Ocb W, mm // M - = [ [ 975 2375
Max. vzdalenost mezi vieteny / Makc.paccTosH1e Mexay WnnuHAENIMu mm // Mm = = 1500 = =
OsyX,/Z /X,/1Z,//0cuX /Z,/X,/Z m.min" // M.mun! 30 30 30
Rvchlonosuy /] Yekoperias nogada 0saY// Ocb Y m.min” // m.MH’ - [ 25 - [ 25 T - T 2 [ 25 [ 25
yenop P A 0Osa Zs// Ocb Zs m.min" // M.mun! - - [ 20 -
0saW,//Ocb W, - - 30 30
Max.otacky // Makc. 060poThl m.min"' // M.MuH" 3800 [3150] 3150 3150
Hlavni vieteno // TnasHbiii winkzens 05 C 1 00n C Max.olzéﬁkg {/ Makc. to;ﬁ/opom m.min" // M.MuH" 73[30] 30 - 30 30
Mok oy a0 Nm // Hu - 132 [327] - 327 - 327 327
aKC. KpYTALWA MOMEHT
Max. otac¢ky / Maxc. 060poTbl m.min" // M.MuH" - - 3800
Protivieteno // KoTpuwiniHaens Indexovani polohy po // MHaeKcaumns NnonoXeHus WuHAENS No ° - - 3 -
Predni konec vietena (DIN 55026) // MepeaHuii koHel, wnnHaens (DIN
- - - A8
55026)
e G Pocet poloh // KonnyecTtBo noaunuuit ks // wt 12 12 12
orni nastiojova hiava Priimér otvoru VDI // [lvameTp oTsepcTyis VDI mm // um 50 50 50
BerHﬂﬂ WHCTPYMeHTanbHas rosiosa — ~ — — =
Max. otacky nastrojového vietena // Makc. 060p0Tbl MHCTPYMEHT. WNHAENS m.min" // M.MUH ! - 4000 - 4000 | 3000 - 4000 - 4000
Spodni ndstroiova hiava // Pocet poloh // KonnyecTso noauumit - - 8 12 -
Hpo i nastrojova hiava Priimér otvoru VDI // lnameTp oTeepcTus VDI mm // Mm - 50 -
VXKHAS UHCTPYMEHTaNbHAA ronosa — -
Max. otacky nastrojového vietena // Makc. 060p0Tbl MHCTPYMEHT. WNNHAENS  m.min™ // M.MuH " - - 3000 -
KuZel dutiny — MORSE // Konyc — MORSE = 5 5 = 5 5
Konik // 3apHss 6abka Zdvih pinole // Xo4 nuHonu mm // Mm 160 160 - 160 160
Priimér pinole // lnameTp nuHonv mm // Mm 150 150 = 150 150
Vlykon S1/S6 —40% // MowHocTb S1/S6 —40% kW // kBT 1712526/ 42] 28/42 28/42
lavni v / ] fcf — 409
Hlavni vieteno // fnasHblil WnnHAens Max. kroutici momemSW /S6 40/0//0 Nm // Hu 974/1433 [1 403 /2 106] 1403/2106 1403/2106
Makc. KpyTawmit MomeHT S1/56 — 40%
Motor Vykon §1/86 —40% // MowHocTb S1/56 — 40% KW // kBT - - 17/25 - -
vietena // | Protivieteno // KoTpwnuxaens Max. krouticl moment S1/56 — 40% //0 Nm /7 Hut . 325/ 477
[lBuratens Makc. KpyTawmit MomeHT S1/56 — 40%
wnngens |Nastrojové vieteno horni hiavy // Vykon 53— 40% // MoujHocTb S3 — 40% KW // KBT -] 22,3 -] 22,3 -] 22,3 [ 22,3
VIHCTPYMEHTNbHbIiA WNMHAEN BepXHei ronossl | Max. krouticl moment S3 — 40% // Makc. KpyTawyii MomeHT S3 - 40% Nm // Hu [ 71 [ 71 [ 71 [ 71
Nastrojové vieteno spodni hlavy // Vykon S3 —40% // MowHocTb S3 — 40% kW // kBT - - | 22,3 B R
VIHCTpyMeHTaNbHbIA WNWHAENb HUKHER ronoBbl | Max. kroutici moment S3 — 40% // Makc. KpyTsiuit MOMeHT S3 — 40% Nm // Hm - - | 71 -
Rozméry a hmotnost stroie // PagMens v Macea CTanKa Délka x §itka x vySka // inuHa x W1pKHa x BbICOTa mm // MM 5033 x 2180 x 2 264 5591 x 2594 x 2 402 7540 x 2670 x 2536
Y ! ! Hmotnost // Macca kg // kr 8300 | 8500 | 8700 [ 12000 | 12200 | 12500 [ 13000 [ 13500 [ 12000 | 12200 [ 12500 | 16000 [ 16200 [ 16500
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SP Line

SP 630 - vyvojova studie / N3yuyeHune pas3BnTmg

1500/2000/3000/4500/6000

A1
TECHNICKA DATA // TEXHWYECKUE BAHHBIE SP 630
MULTI-VARIANT
Obézny priimér nad lozem // Makc. gnameTp 3aroToBKu mm // Mm 1150
Obézny priimér nad pricnym suportem //
o mm // Mm S
Makc. Haj CTaHUHOi auameTp 06paGoTKy Haz NONepeyHbIM CynnopToM
Pracovni prostor // PaGoyas 3oHa Max. délka soustruzeni // Makc. AnuHa TokapHoit 06pa6oTki mm // Mm 1700/2200/3200/4700/6100
Max. @ soustruZeni - horni hlava // Maxkc. @ TokapHoii 06pa6oTku - BEpXHss ronosa mm // Mm 630
Max. @ soustruzeni - spodni hlava // Makc. @ TokapHoit 06pa6oTKM - HUXKHSS rON10Ba mm // Mm 630
Max. priichod tyce hlavniho vigtena // Makc. npoxos npyTKa rnas. WnUHAENem mm // Mm 122
OsyX,/Z,//0cnX, /Z, mm // Mm 1700 (2 200, 3200, 4 700, 6 100)
) . 0OsaY// Ocb Y mm // mm 200 (+100)
Pojezdy os // Xop oceit
OsaW,//Ocb W, mm // MM °
Max. vzdalenost mezi vigteny // Makc. paccTosiHne Mexay WnnHaensMu mm // Mm 1900 (2 400, 3 400, 4 900, 6 400)
OsyX,/Z,/X,/Z,// 0cuX /1Z /X,/Z, m.min”" // M.MuH" 30/40
OsaY//OcbY m.min™" // M.MuH" 30
Rychloposuv // YckoperHas nogava -
Osa Zs // Ocb Zs m.min™ // M.MuH" -
Osa W, // Ocb W, =
Max.otécky // Makc. 060poTbl min // Mun" 23800
Hlavni vieteno // (naHblit WNuHAENb Max. otacky // Makc. 060poTbl min // Mun 30
0saC//OcbC = =
Max. kroutici moment // Makc. KpyTALLmMiA MOMEHT Nm // Hm 1792
Max. otacky // Makc. 060poTbl min // mun" 23800
Protivieteno // KoHTpwnuHaens Indexovani polohy po // UHaekcauus nonoxexus WnuHaens no ° P
Predni konec vietena (DIN 55026) // Mepearuii koel, wnuxaens (DIN 55026) - A1
Pocet poloh // KonnyecTso nosuuunin ks // wt 12
Horni nastrojova hlava // BepxHsist MHCTPYMeHTanbHas ronosa Priimér otvoru VDI // inameTp oteepcTus VDI mm // MM 50
Max. otdCky néstrojového vietena // Makc. 060pOTbl MIHCTPYMEHT. WNNHAENS min™ // mun 3000
Pocet poloh // KonnyecTso nosuunit - 12
Spodni nastrojové hlava // HuxHaS MHCTpyMeHTanbHas ronosa Priimér otvoru VDI // inameTp oteepcTus VDI mm // Mm 50
Max. otacky nastrojového vietena // Makc. 060poTbl MIHCTPYMEHT. WNNHAENS min' // Mun" 3000
KuZel dutiny — MORSE // Koryc — MORSE = 6
Konik // 3apHsis 6abka Zdvih pinole // Xoa nuHonu mm // Mm 180
Primér pinole // [lnameTp nuHonv mm // Mm 190
o . Vykon S1 /86 —40% // MowHocTs S1 /56 —40% kW // kBT 41/49
Hlavni vieteno // (asHblit WNMHAENb — -
Max. kroutici moment S1/S6 — 40% // Makc. kpyTawuii MomeHT S1/S6 — 40% Nm // Hm 2736/3283
. Vykon S1/.S6 — 40% // MowHocTb S1/S6 — 40% kW // kBT 43/51,5
Motor vietena // Protivieteno // KowTpnunaens — -
1 Max. kroutici moment S1/S6 — 40% // Makc. KpyTswnit MoMeHT S1/S6 — 40% Nm // Hm 2592/3110
BUraTenb
WwnuHAens Néstrojové vieteno horni hlavy // Vykon S3 - 40% // MowHocTb S3 — 40% KW // kBT 204
VHCTPYMEHTabHbIIA LUMUHACT BEPXHEN FON0BbI | Max. kroutici moment S3 — 40% // MaKc. KpyTsiuii MOMeHT S3 — 40% Nm // Hm 50
Nastrojové vieteno spodni hlavy // Vykon S3 —40% // MowHocTb S3 — 40% kW // kBT 20,4
VHCTPYMEHTabHbIIA WNMHAENb HIKHEN FON0BbI | Max. kroutici moment S3 — 40% // MaKc. KpyTsLuii MOMEHT S3 — 40% Nm // Hm 50
B . Délka x Sitka x vySka // innHa x WUpUHa x BbICOTa mm // Mm 6630 (7130/8130/9630/11130) x 5150 x 3 100
Rozméry a hmotnost stroje // Pasmepbl 1 macca cTaHka
Hmotnost // Macca kg // kr 20000 (22 000/23 000/ 27 000/ 30 000)
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SP Line

SPH 50

Stroje jsou vybaveny dvéma samostatné fizenymi suporty, coz CTaHk1 060pyROBaHbI 1BYMS OTAENbHO YNPABAIEMbIMA
umoznuje obrabét soutasneé dvéma nastroji. Nastrojové hlavy CynmnopTamu, UTO NO3BONSET OAHOBPEMEHHO 06pabaTbiBaTh ABYMS
jsou umistény na kFizovych suportech na hornim vedenf loze. Jsou NHCTPyMeHTamu. IHCTpyMeHTanbHble rof0BKW pa3meLleHbl Ha
orientovany zrcadlové nastrojovymi deskami k sobé. Nastrojové KPEeCTOBbIX CyNMNOpPTax Ha BEPXHeN HanpaBaatoLwen cTaHnHbl. OHY
hlavy jsou 8-mi polohové u SPH 50, resp. 12-ti polohové u OPVEHTMPOBAaHbI 3epKanbHO, NHCTPYMEHTANbHbIMW NaHENIMMN
SPH 50 D a SPH 50 DS. Jsou elektricky ovladané a u SPH 50 D IPYT K Apyry. IHCTpyMeHTanbHble roNoBKM 8-Mu NO3ULNOHHbIe

a SPH 50 DS navic s moznosti pouzit pohdnéné nastroje. Leva ana SPH 50 v 12-T1 no3numoHHblie ang SPH 50 D 1 SPH 50 DS.
nastrojova hlava zajizdi do prostoru nad vietenik, prava nad konik. OcHalleHbl 31eKTpUYeckM ynpasneHvem, a ang SPH50 D n
Pojezdy v ose Z se tastetné prekryvaji, avdak minimalni vzdalenost ~ SPH 50 DS gononHuTenbHO NpefycMOTPeEHA BO3IMOMHOCTb

mezi Cely pfirub nastrojovych hlav je 400 mm u SPH 50 (320 mm nNpMBOLa MHCTPYMeHTA. /leBas MHCTPYMeHTanbHas ronoBka

u SPH 50 D a SPH 50 DS). 33e3XaeT B MPOCTPAHCTBO Haj WNUHAENbHOM 6abkown, npaBas

Hap 3aaHen 6abkon. Xof Mo 0cK Z YaCTUUYHO NEPEKPLIBAETCS,
0[lHAaKO MMHUManNbHOe PacCcTosiHVe Mexay Topuamu GnaHues
WHCTPYMEHTanbHbIX FON0BOK cocTaBngeT 400 mm ana SPH 50
(320 mm ans SPH 50 D 1 SPH 50 DS).

SPH50
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SP Line

SPH 50

TECHNICKA DATA // TEXHUMECKUE JAHHBIE SPH 50 SPH50D SPH 50 DS
CNC fidici systém // Cuctema ynpasnexns SIEMENS 840 D SIEMENS 840 D SIEMENS 840 D
Obézny priimér nad lozem // Makc. pa6o4uit gnameTp mm // Mm 760 (*910) 760 760
Max. ;;rumersoustn prav./lev. suportem // Makc. AnameTp TOKapHoit 06paboTku iR 5307530 5307400 5307400
Pracovni rozsah // PaGouwii Ananasox ML, @]
Max. délka soustruzeni // Makc. AnvHa TokapHoil 06pa6oTki mm // Mm 3000 3000 2700
Max. hmotnost obrobku // Makc. Bec aetanu kg // kr 1200/2500 1200/2500 1200/2500
Predni konec vietena (ISO 702-1) // Neperuit koHel wnunaens (IS0 702-1) A15 A1 A1
Pracovni vfeteno / Pabounit wnuHaens
Vrtani vietena / OTBepcTHE WNUHAENS mm // Mm 0125 0135 0135
Viykon motoru S1// MowHocTb auratens S1 kW // kBT 100 60 28
Hlavni pohon // TnaBHbIl NpuBOA Rozsah otacek vigtena // [lnanazoH 060p0TOB LWNMHAENS min' // Mun! 20-2100 20-2800 20-2800
Pocet otdckovych fad // Konnyectso ckopocTeit 2 2 2
Predni konec vietena (IS0 702-1) // MepepHuit koHey, wnnkgens (IS0 702-1) - - A8
Vrtani vietena / OTBepcTye B WNUHAENE mm // Mm - - 065
Pomocné protivieteno (elektrovieteno) // Vykon motoru (S1/ S6-40%) // MowHocTb auratens (S1/S6-40%) kW // kBT - - 22/28
BenomoraTenbHbiit NPasbili LINUKAEAb (a1 WIVKAGAL) | K routici moment (S1/ S6-40%) // KpyTsiuuwid MomenT (S1/ S6 -40%) Nm // Hw - - 300/384
Rozsah otacek vietena // [lnanazoH 060poToB WNMHAENSA min™ // Mun 20 - 4000
Max.kroutici moment osy C // Maxc. KpyTsitmit MOMEHT ocu C Nm // Hm 300
0Osa X — max. zdvih // Ocb X — Makc. xop, mm // Mm 224 (984 - 530) 280 (90 - 530) 280 (90 - 530)
NE=EMISRRERf 0sa Z - max. zdvih // Oc Z - MaKc. xoa mm // 2385 2620 2600
NC | — BepxHuii cynnopT npasblit
Rychoposuv X/ Z // CkopocTHas nogaya X / Z mm.min // MM.MUH" 12000/ 15000 12.000/15000 12.000/15000

0sa U —max. zdvih // Ocb U — makc. xo4, mm // Mm 222 (88 - 530) 200 (930 - 400) 200 (930 - 400)
NCII—homisuportlevy // 0sa W — max. zdvih // Ocb W — maKc. xo mm // 1810 2030 2030
NC Il — BepxHuit cynnopT nesblit

Rychloposuv U/ W // CkopocTHast nogaya U/ W mm.min' // MM.MUH" 12 .000/15000 12 .000/15000 12.000/15 000
Presnost opakovaného najeti CSN 150 230-2 / 0saX/U// OcbX/U mm // mm 0,006 /0,005 0,006 /0,005 0,006 /0,005
03HOCTL M10BTOPHOTO Ha6sAA L SNIS0230;2 0saZ/W//OcbZ/W mm // um 0,013/0,013 0,013/0,013 0,013/0,013

0Osa Q — max. zdvih // Ocb Q — makc. xog mm // Mm 1715 1860 300
Dolni sané s lunetou // HuxHue canaski ¢ NioHeTOM

PFitny vysuv lunety / MonepeyHoe BbIABUXEHME NlOHETA mm // Mm 280 280 -

Prdmér pinoly / mameTp nuHonv mm // Mm 190 190 =

Zdvih pinoly // Xop nuxonn mm // Mm 180 180 =
Konik // 3apHss 6abka

KuZel dutiny MORSE // Konyc nonoctu MOP3E 6 6 =

Zdvih télesa konika // Xog kopnyca 3aaHeii 6abku mm // Mm 1713 1860 -

Dx§xv (vCetné dopravniku tfisek) // 1x1UxB (BK04AS KOHBEWED CTPYXKH) mm // Mm 8100 x 3435 x 2286 8124 x3435x2 230 8124 x 3435 x 2230
Rozméry stroje // Paamepbl cTaHKa

Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 26 000 26 000 26 000

* Obézny prim. nad loZzem-na prani zakaznika / Han6onbLumii guameTp 06paboTKiM Ha NOXeM — N0 3aKaay




Univerzalnf hrotoveé soustruhy s CNC Fizenim /#/

YHMBEPCA/bHbIE LIeHTPOBbIe TOKAPHbIe CTaHky C Yl TY
- MASTURN 550i 800 / 1500
- MASTURN 550i 1500 LIVE TOOL

-» MASTURN 820i 2000 / 3000 / 4500
- MASTURN 820i 2000 / 3000 LIVE TOOL
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MASTURN Line

MASTURN 550i | MASTURN 820i

Jednoduché stroje vhodné pro kusovou a malosériovou vyrobu dilct
— Vysoka presnost, vykonnost, jednoduchd obsluha

— Konstantni fezna rychlost - kvalitné opracovany dilec

— Grafickd simulace obrabéni

— O bradbéni je mozné provadet v ru¢nim fizeni jako na bézném konvenenim soustruhu, nebo
v automatickém cyklu s podporou CNC systému, pracujiciho na bazi pevnych cykld

— Program Ize tvofit konturovym programovanim nebo DIN programovanim

— Rezné podminky a geometrické (idaje tvaru soutdsti jsou zadd@vany pres kldvesnici do Fidiciho
systému a v ném automaticky zpracovany

— Na prani zdkaznika Ize dodat software pro tvorbu program a jejich realizaci na Vasem PC

MASTURN 550i

[pocTble CTaHKM NOAXOASALLME A1 WTYYHOrO U MaIoCEPUIAHOMO NPOV3BOACTBA JeTanen
BonbLas ToUHOCTb, NPOM3BOANTENBHOCTD, MPOCTOE 0BCNYXUBAHNE

KoHCTaHTHas CKOpOCTb Hape3aHWs — KaueCTBeHHO 0bpaboTaHHas feTanb

Ipapunueckast cumynaumsg obpaboTkm

O6D860TKy MOMHO NMPOBOANTD B PYYHOM peMMnMe Kak M Ha CTaHAapTHOM 0B6bIYHOM TOKapHOM
CTaHKE NN B aBTOMaTUYeCKOM UuKne C I'IOD,,E[ED}KKOIZ cuctembl Yy D,EVICTByIOLLlEVI Ha OCHOBe
NPOYHbIX LUMKNOB

[lporpamMmy MOMHO CO3AaTb C MOMOLLbIO MPOrPaMMMPOBaHUA MO KOHTYpam unau ,DIN”-
NporpaMmMmnpoBaHNS

YCnoBns Hape3aHua 1 reoMeTpuyeckie gaHHble GopMbl AeTanu BBOAATCS C MOMOLLbIO KNaBUaTypbl
B CUCTEMY YNPaBNeHns 1 B Hel aBTOMaTUYeCcky nepepabaTbiBaloTcs

INo »enaHnto 3akasyumka BO3MOHO NoCTaBnUTb ,software” no cospaHuio nporpamMmm mn nx
OCyLLeCcTBNEeHNIO Ha Balwuem komnbtoTepe

MASTURN 820i
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MASTURN Line

MASTURN 550i | MASTURN 820i

TECHNICKA DATA // TEXHUYECKMUE AAHHbIE

MASTURN 550i CNC

MASTURN 550i CNC

MASTURN 820i CNC

MASTURN 820i CNC

800/1500 LIVE TOOL 1500 2000/3000/ 4500 LIVE TOOL 2000/ 3000
Geometricka a pracovni presnost // feomeTpuyeckas 1 paboyas TO4HOCTb - IS0 13041-1 IS0 13041-1 ISO 13041-1 IS0 13041-1
Obézny primér nad lozem // PaGoumin fnameTp Hag, CTaHUHOM mm // Mm 550 550 820 820
Obézny primér nad pfcnym suportem //
Paﬁoqxv“‘lJ InameTp HE,I] ng’nepebe\M CynnopToM mm // 350 350 530 530
Pracovni rozsah // \izdalenost hrotli / MexLieHTPOBOE paccTosHne mm // Mm 900 (1 600) 1500 2000/3000/4 500 2000/3000
Pa6ounit uanasoH Maximaini obrab&ny primer // MakcumarnsHbiii AMameTp 3aroTosKi mm // MM 500 332 720 340
Maximdini hmotnost obrobku — letmo //
Makc. BEC 3aroTOBKM — OAHOCTOPOHHEE 3aKpenseHie kg /e 400 400 1000 1000
Maximdlni hmotnost obrobku — konik + 1 luneta //
Makc. BeC 3aroToBKyM — 3aaHsis 6abka + 1 noHeTa kgifw 1000 1000 3000 3000
L. Predni konec vietena (DIN 55027) // MepepHuit korew, wnnHaens (DIN 55027) - B8 B8 B11 B11
Pracovni vieteno // yava—
R e Vn?m vret?na /I OTBepF:TM,e wnuHaens _ mm // Mm 82 82 128 128
KuZel ve vietenu - metricky // KOHyC LnuHaens - MeTpuieckii - 90 90 132 132
\lykon motoru // MolwHocTb fBuratens KW // kBT 17 17 22 22
ﬁutomat\cka dvoustupriova prevodovka / 2 stupné // 2 cTeneHu 2 stupné // 2 cTenexu 2 stupné // 2 cTenewm 2 stupné // 2 cTenenu
BTOMATNYECKas [1BYXCTYNeHYaTas Kopooka nepefay
) Rozsah otdcek vigtena // [lnanasoH 060poToB LWNUHAENS min" // MuH"! 0-3000 0-3000 0-1800 0-1800
?A;;:‘J’;?IEE é{) . 1. stupert // 1-an cTyners i/ wa 0-750 0-750 0-400 0-400
2. stupefi // 2-asi CTyneHb min”" // Muh! 20 - 3000 20 - 3000 20 - 1800 20 - 1800
Max. kroutici moment na vietenu // Makc. KpyTALMIA MOMEHT Ha LUNUHAENe
pii 1. stupni // Ha 1-it nepenade Nm // Hm 1300 1300 2150 2150
pii 2. stupni // Ha 2-0it nepefaye Nm // Hm 295 295 430 430
Kulickovy Sroub - primér / stoupéni // LLIapvKoBbIli BUHT - avameTp / Lar mm // Mm 25/5 25/5 32/5 32/5
Osa X // Ocb X Zavih // Xop, mm // Mm 285 267 370 300
Rychloposuv // YckopeHHas nofaya m.min" // M.MuH! 10 10 10 10
Kulickovy Sroub - primér / stoupéni // LLIapuKoBbIli BUHT - AameTp / Lar mm // Mm 40/5 40/5 50/10 50/10
0saZ//OcbZ Zdvih // Xop, mm // Mm 890 /1590 1517 2000/3000/4500 1928/2928
Rychloposuv // YckopeHHas nofada m.min"" // M.MuH’! 10 10 10/10/10 10/10
Néstrojové hava /7 o * MUI’_TIFIX C *8. polohova rev. hlava nahanéné nastroje // * MU!_TIFIX D * 8. polohova rev. hlava nahanéné nastroje //
Peroesankas Mozné varianty // Bo3MOXHble BapuaHTbl 8. polohova rev. hlava / 8-N03NLMOHHAA PEBObBEPHAS TON0BKA; 8. polohova rev. hlava // 8-M03nLMOHHas PEBONbBEPHAS TOMOBKA;
romoBKa 8-N03VLMOHHAs PeBONbBEPHAs roN0BKa VHCTPYMEHTbI C NPUBOAOM 8-N03VLIMOHHAA PEBONIbBEPHAS MONOBKA VIHCTPYMEHTbI C NPUBOLOM
Maximalni prifez noze // Makc. npocbunb pesta mm // Mm 20x20/32 x 32 20 x 20 25 x 25/ 40 x 40 25 x 25
Priimér pinoly // luameTp nuHonmn mm // Mm 90 90 115 115
Konik // 3apHss 6abka | Zdvih pinoly // Xog, nuHonm mm // MM 160 160 225 225
Kuzel dutiny v pinole - MORSE // Koryc nonocTv B nuHonm - MORSE - 5 5 6 6
Maximélni celkovy pfikon stroje / Makc. noBoAvMas MOLHOCTb CTaHKa KVA // kBA 30 30 45 45
Rozméy stroje // Egiﬂggjégﬁgihﬂmm:as‘xrki;pxzki) é; o mm//wm | 2538/3238x 1920 x 1755 3238 x 1920 x 1755 4000/5000/6 000 x 2 055 x 1863 4000/5000 x 2 055 x 1863
fabapaTsl crarka Hmotnost stroje // Macca crarika Ko/l Kt 3200/3 400 3500 49007530076 500 490075300
Ridici systém // CucTema yrpasneHs HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620
SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D

*dle néstrojového vybaveni revolverové hlavy mize dojit ke zméné pracovniho prostoru // napameTpbl pa6oyer 30HY MOTYT MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTY OT BbIGPAHHOI0 BapyaHTa MHCTPYMEHTaNbHO rON0BbI




Specidlni technologie /
CneumanbHble TeXHOMOM MM

- ROLLER 2800
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ROLLER 2800

Specidlni stroj ROLLER 2800 CNC je skeletem stroje odvozen ze standardniho soustruznického stroje CneumnanbHbii ctaHok ROLLER 2800 CNC KOHCTPYKTMBHO OCHOBAH Ha CTaHAAPTHOM TOKapHOM
MASTURN 820i/3000 CNC. Funkce stroje spociva v technologii tvareni za studena - véletkovani cTaHke MASTURN 820i/3000 CNC. CTaHok npefHa3HayeH Ans XONoAHOM GOPMOBKM - HaKaTbIBaHUS
valcovych, kuzelovych a pfechodovych radiusovych ploch hfidelovych soucasti napf. naprav vozidel. LUNAVHAPUYECKMX, KOHNYECKNX U MepexofHbIX PaAMyCHbIX MOBEPXHOCTEN COCTaBHbIX YacTel Banos
Tato funkce mimo jiné predurcuje oblast pouZiti stroje pro specializovanou vyrobu soucasti s vyuzitim Hanp. OCeln TPaHCMOPTHbIX CPeACTB. ITO HAa3HAUYEeHWE NOMMMO MPoYero npefonpeaenseT obnacTb
technologie zpevnéni povrchu a to vzdy kolmym smérem valeckovaciho ndstroje k povrchu materidlu NPUMEHeHNs CTaHKa ANg CNeLmnanM3rvpoBaHHOro NPOM3BOACTBA AeTanen C MPUMeHEHeM TEXHONoMN
pomoci mechanismu nakldpéni osy B fizené CNC systémem. YKpenneHvs NoBePXHOCTU MyTEM MPUNOMKEHMS HAKATbIBAOLLEro MHCTPYMEHTA NeprneHanKyngapHO
Zatizeni pro vdletkovdni je umisténo na podélném suportu. Suport se pohybuje pomoci CNC Fizené MOBEPXHOCTY MaTepyana npy NOMOLLM MexXaHN3Ma Hak/oHa ocu B, ynpasnsemoit cuctemoi HIY.
osy Z po |oZi stroje v podélném smeéru. Pohyb v ose X je realizovan hydraulicky dvéma proti sobé YCTPOWCTBO HaKaTbIBaHNS pPa3MeLLeHo Ha NPoAobHOM cynnopTe. CynnopT nepemeLyaeTcs c
umisténymi pinolemi valetkovacich hlav, do kterych se upinaji vlastni valeckovaci ndstroje. Plynulé nomotypbto ynpasnsemor YIMY ocn Z no cTaHWHe CTaHKa B NPOAO/bHOM Hanpasnenuu. [iBuxeHne
zmeény tlaku na valetkovaci ndstroje Ize ménit v programu béhem pracovniho cyklu. Systém umozniuje  no ocn X pean3oBaHo rmapaBAndeckn IBYMS PacrofioeHHbIMW ApYr HAaNpoTKB Apyra NMHOASMN
neprimé nezdvislé méreni valetkovaci sily, zaznamendvdani a archivaci dat procesu véle¢kovani. HaKaTbIBAKLLMX FO/IOBOK, B KOTOPbIX 3aKPENIFTCS HAaKaTbiBaOLLME UHCTPYMEHTbI. [laBneHne

HaAKaTbIBaLWMNX MHCTPYMEHTOB MOMHO NNaBHO N3MEHATb B MpOrpamMme BO BpeM4| paﬁouero unkKna.
CncTemMa N03BONSET KOCBEHHO M HE3ABUCUMO N3MEepPATb CNY HaKaTblBaHNSA, PerMcTpnupoBaTb 1
APXMBKMPOBATb AaHHbIe NpoLuecca HakaTbiBaHUA.

Aretace natoceni valetkovacich hlav v dané poloze je zabezpetena pohonem se samosvornymi
Snekovymi pfevodovkami.

DurKcauns HaKNOHA HAKATHIBAOLWMX FONOBOK B AAHHOM MONOMEHUM 06ecneymBaeTcs NpnBOLOM C
CaMOGﬂOKMDyIOLLlMMVICﬂ yepBaYHbIMU pefyKTOpaMu.

ROLLER 2800 ROLLER 2800




48 — 49 | www.kovosvit.cz

- EERIRLN] m II, |

TN

i

; e

gl £




ROLLER 2800

TECHNICKA DATA // TEXHWYECKMWE JAHHbBIE ROLLER 2800 CNC
Geometrickd a pracovni pfesnost / TeomeTpuyeckas 1 paboyas TO4YHOCTb ISO 1708
Obézny priimér bez vyuziti nakldpéni osy B // MakcumanbHblii pabouuii anameTp 6e3 1CroNb30BaHMs HaKnoHa ocu B mm // Mm 300
Obézny priimér s vyuzitim naklapéni osy B do + 30° // Makc. pa6oyuit AMameTp ¢ 1CMoNb30BaHNEM HaKoHa ocu B 1o +30° mm // Mm 280
Obézny priimér s vyuzitim naklapéni osy B do + 35° // Makc. pa6ounit iMameTp ¢ NCMoNb30BaHUEM HaKJoHa ock B +35° mm // Mm 250
, . Zdvih pinoli valeckovacich hlav // Makc. xon NUHOAM HAKATHOI rONOBKM mm // Mm 112
Pracovni rozsah // Pabounit imanasoH — —
Rozsah véleckovani sily / [lnanasoH Harpyskin HakaTbiBaHus kN // kH 1-50
Max.sfla valeckovani s vyuZitim nakldpéni osy B (B = + 35°) / Makc.ycunue HakaTblBaHUs C MCMONb30BaHMEM HaKOHa ock B KN // kH 20
Max.sila valeCkovani bez vyuZiti naklapéni osy B (B = 0°) // Makc.ycunune HakaTbiBaHus 6€3 Cnonb30BaHus HaknoHa ocu B kN // kH 50
Vzdalenost hrotli / PaccTosiH1e LigHTPOB mm // Mm 2897
Max. hmotnost obrobku // Makc. Bec 3aroToBkm kg // kr 1000
Predni konec vietena (DIN 55027, 55029) // NepeaHunit koHel, wnuHaens (DIN 55027, 55029) - B11/ C11 - B11
L . Vrtani vietena // 0TBepcTHe WNUHAENS mm // Mm 128
Pracovni vieteno / Pabounii unuHaens = = — =
KuZel ve vietenu - metricky // KoHyc B LuinuHaene - METpuYeckuii mm // Mm 152
Ridicf systém // CucTema ynpasneHus SIEMENS SIN 840D SL
Vykon motoru (S1) // Mpon3soanTenbHas MoLLHOCTb Auratens (S1) kW // kBT 11
Hlavni pohon // TnaBHblit — " "
npMBoa Max. kroutici moment na vfetenu (S1) // Makc. KpyTSLnMii MOMEHT Ha WwnuHaene (S1) Nm // Hm 297,5
Rozsah otaCek vietena // jnanazoH 060p0TOB WNWUHAENS min™ // Mun’! 0-400
Prevod $nekovych prevodovek // Nepeaaya YepBsiuHbIX KOPOBOK Nepeaay - 1:40
0sa B // Och B Prevod &elniho ozubeni mechanismu naklapéni / Mepenaya TopueBbix 3y6beB MexaHU3Ma HaKoHa - 1:12
Rozsah naklapéni // lnana3oH HaknoHa ° +35
Rychloposuv // YckopeHHas nogaya min™ // mun 10
Kulickovy $roub - prdmér / stoupani // LLBM — auameTp / war mm // Mm 50/10
Zdvih // Xop mm // Mm 2876
OsaZ//0cbZ Rychloposuv // YckopeHHas nogaya m/min // M/MuH 10
Max. posuvna sfla // Makc. ycunue nogaun kN // kH 20
Presnost opakovaného nastaveni polohy // To4HOCTb MOBTOPHOrO Hae3aa mm // Mm 0,015
Priimér pinoly // lnameTp nuHonu mm // MM 115
Konik // 3aaHas 6abka Zdvih pinoly // Xoa nHonm mm // Mm 160
KuZel dutiny v pinole // KoHyc nonocTit B nuHonu MORSE 6
Objem hydraulického oleje // 06bem ruapasnnyeckoro macna I1//n 10
Hydraulicky agregét // Tuapasandeckuii Pracovni tlak ¢erpadla / Pa6oyee naBneHue Hacoca bar // 6ap 110
arperar Jmenovity pritok ¢erpadla / HommuHanbHbli pacxof Hacoca I/min // n/MuH 1
Jmenovity vykon motoru // HomuHanbHoe pa6oyee AaBneHne Hacoca kW // kBT 3
Délka x $ifka x vy$ka / anuHa x WMUPKHA x BblCOTa mm // Mm 5000 x 1815 x 1863
Rozméry stroje / Padmepbl cTaHka Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 6200
Maximalni celkovy prikon stroje // Makc. o6uiast noTpe6nsiemMast MOLUHOCTb CTaHKa KVA // kBA 30




Dalkova diagnostika

=> doplikova sluzbaq, ktera Setii vase penize

= Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

= Bezprosttedni kontakt se strojem zakaznika “on-Line”

= Levné a spolehlivé technické feSeni

« Zkuseny tym diagnostikt a aplika¢nich inzenyrt - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostfednictvim komunika¢niho software diagnostikem.
Pomoci komunika¢niho software se na ddlku prostfednictvim Internetu zpfistupriuje obrazovka a
dialogové menu fidiciho systému. Samotny komunika¢ni software v sobé nezahrnuje zaddné ndstroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na ddlku vyuzivé internich diagnostickych moznosti fidiciho
systému. Do potitace technika servisu se zpfistupruje obrazovka a dialogové menu CNC na libovolnou
vzddlenost. Technik nejen monitoruje aktudlni stav stroje pfes jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice
svého potitate oviadd menu CNC, pfend@si oboustranné prakticky veskerd data a pomoci funkce
CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zavady stroje vyuziva technik viech v CNC integrovanych
diagnostickych funkcf.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze ndslednd servisni ¢innost je jiz presné
cilend. To s sebou pfina@si predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

LAN Network
KOVOSVIT MAS
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,D,MCTaHLIMOHHaSI AUarHOCTuUKa

=> [AONONHUTEeNbHagq ycnyra, 3KoHoMsgLasa Bawmu cpencTBa

« Cambitt BbICTPbI CNOCOB TEXHNYECKOM 1N TEXHOIOMMYECKON NOMOLUM KNEHTaM
« HenocpeacTBeHHbIV KOHTAKT CO CTAHKOM KMEHTA B pexnme “on-Line"
« Hepoporoe n Hafé»Hoe TEXHNUYECKOE peLLIeHME

= KBanudunumpoBaHHbIA KONNEKTMB VHMEeHEePOB-TEXHONOMOB AMArHOCTUKM U MPAKTUYECKOM
3KCnAyaTaumm

JvcTaHumMoHHas AMarHoCcTrKa - 3TO aHanM3 COCTOSIHUS CTaHKa TEXHUKOM MO AMarHoCTUKe
NOCpPeACcTBOM KOMMYHUKALMOHHOMO NporpaMmMHoro obecneyeHus. lNpy NOMOLLM KOMMYHUKALMOHHOMO
N0 nocpeacTBom ceTn VIHTepHeT obecneurBaeTcs AMCTAHLUMOHHbBINA AOCTYN K 3KPaHy U ANanoroBomMy
MEHI0 cMcTeMbl ynpaBneHus. Camo no cebe KOMMyHUKaumnoHHoe M0 He BKAKYaeT MHCTPYMEHTbI
AnarHocTukKn. CepBUCHbBIN TEXHUK AUCTAHLMOHHO UCMNO/b3yeT BCTPOEHHbIe BO3MOMHOCTU AMArHOCTUKN
cMcTeMbl ynpasnenus. Ha koMnbloTepe CepBUCHOMO TEXHUKA Ha Mt0BOM paccTosHUM O0TobpaMaeTcs
3KpaH v Ananorosoe MmeHto YIY. TexHWK He TONbKO NpoBepsieT akTyanbHOe COCTOSHME CTaHKa C
NMOMOLLbI0 3TOMO 3KPaHa, HO C NMOMOLLbIO KaBMaTypbl CBOEr0 KOMMblOTepa ynpaenseT meHwo YIY, B
LBYXCTOPOHHEM peuMMe nepefaeT NpakTUJYeckun ntobblie AaHHbIe, a C NpYMeHeHnemM dyHkummn CHAT
NoAfepMBaeT Ananor C onepaTtopom. [pn aHann3e HeMCNpPaBHOCTY CTaHKA TEXHMK UCMOMb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY anarHocTmyeckmne yHKUNN.

Llenbto NCTaHUMOHHOM AMArHOCTUKIN 9BNSETCS COKpalleHne NpocToeB CTaHKa I'IyTéM TOYHOro
onpegeneHnd HEO6XO,EI,I/IMbIX CepBMCHbIX orlepauvu?l. 3710 YMeHbLLAET NOTePU KNNEeHTa, BO3HMKaoLWmne
13-3a NPOCTOEB CTaHKa.

Customer's
LAN Network

VPN TUNEL
PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> nastroj ke zvysSeni produktivity vaSeho provozu!

=> UHCTPYMEHT A4 NoBbIWEHUA NPOU3BOAUTENBHOCTHU Bawero I'Ip0V|3BO.E|.CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery zakaznikovi umozriuje sledovat €asove vyuziti
stroje béhem smény online, nebo umozriuje nahlédnout do historie provoznich stavd a tak nasledné
délat opatfeni ve vyrobé a logistice. To vie je mozné ve vizualizatnim programu, ktery je nainstalovan
v PC zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokazatelné skokové zvyseni produktivity vaSeho provozu
= VASE CESTA KE ZVYSENIi KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zakladni funkce MAS MACHINE MONITOR:
« Sledovani vyuziti libovolného pottu strojd, moznost zafazovani strojt do skupin (pracovist)
« Zobrazeni stavu strojl online nebo prochdzeni vyuziti v historii

= Potet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych obvodt - opatreni k Uspore elektrické
energie

= Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje
- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITOR je MAS GSM MONITOR - monitorovani zvolenych stav(l stroje
prostfednictvim sité mobilniho operatora na vybrana telefonni ¢isla formou SMS zpravy. Pracovnik
tak mUze ihned reagovat na uddlost, i kdyZ neni zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redIné informovani o pribéhu vasich zakazek pfimo ze stroje i béhem vasi fyzické
nepritomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - unkce GSM MODULE:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. tisel, kterd Ize vyuZzivat pro sledovani

a fizeni stroje.

Na zadand telefonni &isla jsou pak zasilany SMS zpravy o zméndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zaslanim SMS zpravy ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi spInéni urcité podminky (napf. vyrobeni urcitého poctu ks apod.)

Prostfednictvim SMS z nékterého preddefinovaného ¢isla mohou byt ovladany az 2 uzivatelské
signaly. Takto Ize ovladat chovani stroje na dalku (napfiklad zastaveni stroje po dokoncgeni aktudlniho
dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)

MAS MACHINE MONITOR - 370 10, KOTOpOE N03BONSET KAMEHTY B PEXMME OH-MaH KOHTPOIMPOBATb
1CMONb30BaHWe CTaHKa BO BpeMs paboyeli CMeHbl AW NPOCMOTPETb UCTOPUI0 Pabounx COCTOSIHUIA

1 B byayLiem npeanpuHaTb HeobXoarMble MEPONPUSTUS HA MPOW3BOACTBE U B NOrncTuKe. BCé 3To
BO3MOMHO B NPOrpamMmme BM3yanu3auunm, KOTopas yctaHosneHa B K knneHTa.

MAS MACHINE MONITOR o3HayaeT npoBepeHHbI Ha NPaKTUKEe Pe3Kuii pOCT NPOU3BOAUTENBHOCTH
Bawero npoussoacTea = BALW MYTb K NOBbILWEHNKO KOHKYPEHTOCIMOCOBHOCTU BNNATOJAPA MAS!

OcHoBHble pyHkuun MAS MACHINE MONITOR:

» MOHWTOPWHI NCNONb30BaHWs Nt0HOro KONMYECTBa CTAHKOB, BOSMOMHOCTb BKIOYEHWNS CTAHKOB B
rpynnbl (paboune mecTa)

« OTOBpakeHne COCTOSHNS CTAaHKOB OH-M1alH UAW MPOCMOTP MCTOPUK PaboTbl

« KonnyecTso nNpoun3BeaeHHbIX efnHNL, 0TOBpaeHe NHTepBana BKIOUYEeHMS CUI0BbIX Lienen —
NMOMOraeT 3KOHOMUTb 3/1IEKTPOSHEPI U0

« 0b0bLEeHHAs CTAaTUCTUKA ANS OTLENbHbIX CTAHKOB
« BaHasa MHGOpMaUMs ANg MeHedKMeHTa GUPMbI 1 yNpaBieHs MPON3BOACTBOM

AononHutenbHas ¢pyHkuua MAS MACHINE MONITOR - MAS GSM MONITOR - no3songeTt
OCYLLeCTBAATb MOHUTOPWHI BblBpaHHbIX COCTOSAHWI CTaHKa NOCPeACTBOM CETU MOBUNBHOro
onepaTopa Ha 3ajaHHble TenedoHHble HoMepa B GopMe coobLleHns. TeM camblM paboTHVK MOXeT
pearnpoBaTb Ha COBbITUE laMe KOrfa OH He HAXOAMTCS BO3/e CTaHKa.

Bbl 6yneTe He3aBMCMMbI U NONy4YUTe peanbHyto MHGOpMaLmio 06 ucnonHeHun Balmx 3akasos u B
cny4ae (pu3nM4eckoro oTcyTcTBus Ha pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkuus GSM MODULS:

pyY NOMOLLM KOHTAKTHOW MaHeNn MOMHO YCTaHOBUTb A0 5 TenedoHHbIX HOMEPOB, KOTOpble MOryT
MCMONb30BaTbCS AN MOHUTOPUHIA 1 yNpaBneHns CTaHKOM. Ha 3aaaHHble TenedoHHble HOMepa
OTNPaBnATCS co0bLEHNS SMS 06 M3MEHEHUN COCTOSHUS CTaHKa.

Bo3moHO 0TNpaBnTb 3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOSIHUM CTaHKa B Buae SMS coobuieruns «STAV»
Bo3moHa oTnpaBka ycnoBHbIXx SMS npu ncnonHeHn1 onpeaeneHHoro ycnosus (Hanp. Npov3BoOACTBO
onpefeneHHoro KonMyecTsa eauHNL U T.n.).

MNocpeacTBom SMS ¢ HEKOTOPOro 13 NpefBapUTebHO YCTaHOBNEHHbIX TenedOHHbIX HOMEepPOB MOryT
YNPaBngTbCs O 2 CUrHANoB Nob30BaTens. TaknMm NyTEM MOHO YA3NEHHO YNPaBAsTb CTaHKOM
(HanprMep, OCTAHOBKA CTaHKa Mo OKOHYaHWW aKTyanbHOW AeTanu, M3MeHeHe NPOM3BOACTBA Ha
Apyrov Tvn geTany u T.n.).




VIastni slévarna, modelomo obrobna //
CobCcTBEHHOE NMUTENHOE NPOV3BOACTBO,
MOLENbHbIN LIEX, LIEX MO obpaboTke

ODLITKY JSOU VYRABENY Z NASLEDUJICiCH MATERIALU:
— Seda litina (GG15 - GG35)
— Tvarné litiny (GGG40 - GGG60), GGG40.3 LT

Celkova rocni kapacita slévarny je 14.000 tun Sedé a tvarné litiny s rozsahem hmotnosti
jeden odlitek od 2 kg do 14.000 kg.

MATEPUA/bl NMIPUMEHSEMbBIE NMPU OT/IUBKE:
— Cepbi¥i uyryH (GG15 - GG35)
— BbicokonpouHbiii 4yryH (GGG40 - GGG60), GGG40.3 LT

MonHas ropoBas NPpoM3BOAUTENBHOCTb NMTEHHOro Lexa 14 000 ToOHH ceporo 1 BbICOKONPO4YHOro
YyyryHa B AMana3soHe BecoB oT 2 kr Ao 14 000 kr

|lp|u\
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ODLITKY JSOU VYRABENY PREDEVSIM PRO
NASLEDUJICI ODVETVI

— vyrobci prevodovek

— obrdbéci a tvareci stroje (Nasi zdkaznici jsou prednimi
vyrobci obrabécich strojd v Némecku, Svycarsku,
Rakousku, Ceské a Slovenské republice, Anglii,
Japonsku,USA, Itdlii a ostatnich zemich).

— automobilovy pramysl (Nasi zakaznici plsobf
v automobilovém prémyslu v Némecku, Italii, Ceské
republice a ostatnich zemich.)

— zemeédélské stroje

— vyrobci pump, potrubi a armatur

— textilni stroje

— ostatni odvétvi

SYSTEM KVALITY

Z dlvodu zgjisténi kvality byl ve slévarné zaveden systém
fizeni a kontroly jakosti, zahrnujici kontrolu vstupu
surovin, celého priibéhu vyroby a kone¢nou kontrolu pfi
vystupu odlitkd. Celkovy proces odpovidd standarddm
fizeni kontroly jakosti dle ISO, slévarna je drzitelem
certifikatu 1ISO 9001:2008 Lloyd's Register, BUREAU
VERITAS.

Soutdsti slévarny je materialova laborator a piskova
laboratof, kde jsou vyhodnocovdny a dlouhodobé
uchovavany zaznamy o chemickych a fyzikdlnich

vlastnostech jednotlivych materidld a formovacich smési.

DALSi NABIZENE SLUZBY

— technologickd feseni zakaznickych odlitk(
— kompletni vyroba novych modelovych zatizeni
ve vlastni modeldrné s pouzitim CNC technologie
— moznost pouziti modelt dodanych zdkaznikem
a jejich Uprava pro stavajici slévarenskou technologii
— tepelné zpracovani, zihdni proti vnitfnimu pnutf
— natér odlitk dle prani zakaznika
— garance materidlového slozeni, chemickych
a fyzikalnich vlastnosti litiny
— kompletni opracovani odlitkd v ramci KOVOSVITU
MAS, a.s. za pouziti nejmodernéjsich CNC stroji

VYROBA MODELU

— vyroba kompletnich modelovych zafizeni ze dreva,
kovu a kombinace dreva s kovem, umélymi hmotami
nebo pryskyficemi

— opravy a Upravy dodanych modelovych zatizeni dle
prani zakaznika

— vyroba model na CNC strojich

VYROBA ODLITKU

Odlitky jsou vyrdabény dle jednotlivych vahovych
kategorif, rozmérl a velikosti sérif ve tfech formovnach:

STROJNi FORMOVNA - automatickd formovaci linka
Vyroba na automatické formovaci lince Kiinkel-Wagner
s technologii bentonitové formovaci smési a systému
AIRPRESS plus.Vyroba jader na vstfelovacich strojich.

Vhodna pro vyrobu vétsich sérii: 50 - 10 000 ks
Hmotnostni rozsah: 2 kg - 80 kg

Maximalni rozméry odlitku: 800 x 650 x 380 mm
Minimadlni sila stény: 6 mm

Sériovost: 200 - 500,000 ks/rok

STREDNi FORMOVNA - poloautomatickd formovaci linka
Vyroba s vyuzitim technologie samotvrdnoucich
furanovych smési pfipravovanych pomoci zatizeni GUT
a FAT.

Vhodnad pro vyrobu stfednich sérii: 2 - 100 ks
Hmotnostni rozsah: 100 kg - 1300 kg

Maximalni rozméry odlitku: 2 400 x 1200 x 550 mm
Minimadlni sila stény: 10 mm

Sériovost: 20 - 1000 ks/rok

TEZKA FORMOVNA - ruéni formovdéni

Vyroba s vyuzitim technologie samotvrdnoucich
furanovych smési pripravovanych pomoci zafizeni GUT
a FAT.

Vhodnd pro vyrobu malych sérii: 1- 20 ks

Hmotnostni rozsah: 1000 kg - 13 000 kg

Maximalni rozméry odlitku: 5 500 x 2 300 x 1500 mm
Minimalni sila stény: 12 mm

Sériovost: 10 - 200 ks/rok

TAVIRNA

— 2 kuplovni pece ,tavici vykon 6 t/hodinu

— 2 nizkofrekventni elektrické pece Siemens, objem 2 x
4 tuny

— stfedofrekventni pec s kapacitou taveni 6 tun

CiDIRNA - tryskdni odlitki, brouseni a apretovani
— kapacita - max. 48 t/den
— tryskate — Skoda, Schlick, Spencer, PTB
— primé a thlové brusky, stojanoveé brusky
— robotické pracovni stanice pro brousenfi
/ ¢isténi odlitkd

HRUBOVNA A LAKOVNA
— 2 hrubovaci stroje —portalovy stroj, horizontalni stroj

EXPEDICE
— baleni a skladovani odlitkt dle pozadavkt zakaznika

OT/IMBKW NPON3BOASATCS, B NEPBYHO O4EPEAD, A4
CNEQYHOWMNX OTPACNEN

— TNPOW3BOACTBO KOPOHOK Nepenay

— obpabaTbiBatowme 1 GOPMOBOYHbIE CTAHKM (HaLn
3aKa34MKK — 3TO, NPEMAe BCEro, NPON3BOANTENM
06pabaTbiBaOLLMX CTAHKOB B repMaHuni, LWBenUapum,
aBCTPUM, YELLICKOW 1 CNOBALIKOW pecrnybnvike, aHrnuv,
SMOHWW, CLLA, UTANWUN 1 APYrvX CTPaHax).

— aBTOMOBWNbHAs NPOMBILLNEHHOCTb (HalW 33Ka3umnkmn
paboTaloT B aBTOMOBUNbHON NPOMBbILAEHHOCTA B
repMaHuu, NTanum, Yelwckom pecnybnmnke 1 NHbIx
CTpaHax).

— CenbCKOX039MCTBEHHbIE MaLLNHbI

— TNPOW3BOAMTENM HACOCOB, TPY6, apMaTypbl

— TeKCTWNbHbIE CTaHKM

— WHble oTpacu

CUCTEMA KAYECTBA

Jina obecrneyeHns KauecTea Ha IMTENHOM NPON3BOACTBE
6blna BHeapeHa cMcTemMa ynpasneHns U KOHTPons
KauecTBa, BK/HOUAs KOHTPO/b Cbipbst HA BXOAE, BeCb
npoLecc NpoM3BOACTBA W BbIXOLHOW KOHTPO/b Npw
BbIrpy3Ke OTAMBOK. [1poLecc B Lilenom CooTBeTCTBYeT
CTaHAapPTaM ynpaBs/eHns kayecTBoM cornacHo ISO,
NUTeNHoe NPoM3BOACTBO cepTUdMLMpoBaHo no ISO
9001:2008 Lloyd's Register, BUREAU VERITAS.

B cocTaB nuTeHoro Npomn3soacTBa BXOAMT nabopaTtopus
MaTepuranos 1 NecKa, rae aHann3npyTcs U AnnTenbHoe
BPEMS XPaHSTCS 3an1Mcu 0 XMMUYECKMX U U3NYECKMX
CBOWCTBaxX OTAENbHbIX MaTepunanos 1 GOPMOBOYHbBIX
cmecen.

WHbIE NPEO/IATAEMDIE YCNTYTU

— TexHonornyeckve pelleHve OTIMBOK 3aKa3umnka

— TNONHOe NPOU3BOACTBO HOBOrO MOAENbHOIro
060pyA0BaHNS B COBCTBEHHOM MOJENbHOM Liexy C
NpYMEeHeHNeM TEXHONOT WA uny

— BO3MOMHOCTb NPUMEHEHWS NMOCTaBNEHHbIX 3aKa3YvKoM
mMofene 1 nx 4opaboTka ansg GyHKLUMOHMPYOLLEN
TEXHONOT W OTNNBKN

— Tennoas 06paboTKa, OTXUr ANS yCTPaHeHNS
BHYTPEHHEr0 HanpseHns

— OKpacka OTMBOK MO »KenaHWIo 3aKasunka

— rapaHTWs COCTaBa MaTepuana, XMMMUUYeckux n
dU3nYecknx CBOMCTB YyryHa

— KOMMeKCcHas 06paboTka OTIMBOK B pamKax
KOVOSVITU MAS, a.s. € npUMeHeHMeM CamblX
COBpeMeHHbIX CTaHKOB C ury

NPOM3BOACTBO MOAENEN

— TNPOW3BOACTBO KOMMNEKCHOMO MOJeNbHOro
060pyn0OBaHWS 13 iPEBECUHDI, METANNA U KOMBUHALMK
APeBecyHbl C METANNOM, NNACTMaCccamm NN CMoNamm

— PEeMOHT 1 jopaboTka NpesoCcTaBNeHHOr0 MOAENbHOro
060pYyA0BaHMS MO MeNaHWo 3aKa3umnka

— MNpPOW3BOACTBO MOAeNen Ha cTaHkax ¢ Yy

NPOU3BOACTBO OT/INBOK

OTNMBKM NPOM3BOASITCS MO OTAENbHBIM BECOBbIM KaTeropusim,
pasmMepam 1 BeNIMUMHE Cepun B TPEX HPOPMOBOYHBIX Liexax:

MALUMHHBIA ®OPMOBOYHbIN LIEX

- aBTOMaTH4eckas popMOBOYHAS NUHUS

[pOV3BOACTBO Ha aBTOMATWUYECKOV HOPMOBOYHOM
nvHum Kinkel- Wagner c TexHonorven 6eHToOHUTOBOM
hopmoBoUHo cmecn 1 cuctemoit AIRPRESS plus.
[pOV3BOACTBO CTEPKHEM HA HACTPENVBAIOLLIMX CTAHKAX.

PekomeHayeTcs Ang NpoM3BOACTBA 6ONbILNX CEPUIA:
50 wt - 10 000 wr

JunanasoH no Becy: 2 kr - 80 kr

MakcumanbHbiiA pa3mep otnneku: 800 x 650 x 380 mm
MuHMManbHas TONWKHA CTEHKK: 6 MM

CepwuitHocTb: 200 wt - 500 000 wt/rog

CPEHWI ®OPMOBOYHbI LIEX
= nonyaBToMaTuyeckas ¢opmoauquan NUHUA

NPOV3BOACTBO MO TEXHONOTMSIM 3aTBEPAEBAIOLLINX
(ypaHOBbIX CMeCel, NPUroTaBAMBaEMbIX C MOMOLLbIO
obopygnoBanus GUT un FAT.

PekomeHayeTcs Ans NpoM3BOACTBA CPEAHUX CEPUN:

2wt -100 wr

JmanasoH no Becy: 100 kr - 1300 kr

MakcumanbHblit pa3mep oTnneku: 2 400 x 1200 x 550 mm
MwuHuUManbHas TonwmHa cteHku: 10 MM

CepwuitHocTb: 20 wT - 1000 wt/ron

TAMENbIA GOPMOBOYHbIN LIEX - py4Has dopmoBka
ﬂDOVIBBOJlCTBO N0 TeXHONOrnsM 3aTeepaeBatoLmnx
(ypaHOBbIX CMeCe, NPUroTaBAMBAEMbIX C MOMOLLbIO
obopyaoBanns GUT n FAT.

PekomeHayeTcs Ang NpoM3BOACTBA ManbIX CEPUIL:
Twr-20 wr

JlmanasoH no Becy: 1000 kr - 13 000 kr

MakcumanbHblit pasmep otnueku: 5500 x 2300 x 1500 mm
MuHMManbHas ToNWWHA CTEHKK: 12 MM

CepwuitHocTb: 10 wT - 200 wt/rog

NNABWUNbHBIN LEEX

— 2 BarpaHku, Npov3BoAMTENbHOCTb NNaBneHns 6 T/4ac

— 2 HM3KOYACTOTHbIE 3NeKTPUYecKme neun Siemens,
06bEM 2 X 4 TOHHbI

— CpepHeyacToTHas neyb NPOM3BOANTENbHOCTbIO 6 TOHH

OUYUCTKA - cTpyitHas 06pa6oTKa, wnndgoBKa U annpeTupoBaHue

— MPOW3BOANTENbHOCTb — Makc. 48 T/neHb

— CTpyWHble MawwuHbl — LLikoaa, Schlick, Spencer, PTB

— MpsMble 1 YrnoBsble WANGOBaNbHble MaLLWHDI,
LWNNGOBANbHbIV CTAHOK Ha CTOMKe

— PoboTv3vpoBaHHas paboyas cTaHuWs ANs LWANDOBKK U
YMCTKM YacTemn OTIMBOK

OBAUPOYHbIA U OKPACOYHbIN LIEX
- 2 OﬁﬂMpOl-leIX CTaHKa — I'IOpTaﬂbeIIZ CTaHOK,
I'OpI/I3OHTaI'IbeII7I CTQHOK

3KCNEOUPOBAHME
— ynakKoBKa ¥ CKNaAvpoBaHyvie OTIMBOK No TpeboBaHMaM
3aKasuvka




KOVOSVIT MAS
Historie / VicTopug

R5 1943 \VVR8 1960 SPT 16 N 1S7Z3 MCV 32 (IS SS
revolverovy soustruh vrtatka soustruznicky poloautomat vrtaci a frézovaci centrum
DPEBONbBEPHbIN TOKAPHBIV CTAHOK CBEPNIbHBINA CTAHOK TOKapHbIA NonyasToMar CBEPINILHBIA 1 (DPe3epHbIN LEHTP

Zalozeni 1938 |WKV 100 1954 MCSY 80A 1983 VO 50 1987 |
spolecnosti souradnicovd vyvrtavacka multifunkéni centrum ototna vrtacka

OcHoBaHve KOOPAMHATHBIA CBEPANTbHbIA CTAHOK MHOr0ONepPaLOHHbIA LEHTP NOBOPOTHbIA CBEPANIbHbIA CTAHOK I
obLLecTsa i

54 — 55 | www.kovosvit.cz



MCU B630V-5X |=2007 SP 430 =0es MCU B630VT-5X |=2011 MCU 1100V-5X |2013

pétiosé vertikalni centrum soustruznické centrum multifunkéni centrum pétiosé vertikalni centrum
NATUOCEBOI BEPTVKATBHBIA LIEHTP TOKAPHbIN LIEHTP MHOr00NEPaLMOHHbIA LIEHTP NATUOCEBOI BEPTUKATBHBIA LIEHTP

ah
5
:
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R e b s —

MCV 1000 =oiay) MULTICUT 500 =008 MMC 1500 =29 MULTICUT 630 |=01=2

vertikalni centrum multifunkéni centrum portalové centrum multifunkéni centrum
BEPTUKAbHBIA LEHTP | MHOroOnEpaLMOHHbIA LIEHTP nopTanbHbIi LEEHTP MHOr0O0NEPALMOHHbIN LIEHTP




KOVOSVIT MAS, a.s.

namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
Czech Republic

CZ/ T. +420 381632501
F: +420 381276 372

E: sale_cz@kovosvit.cz

+420 381632 505, 381632 405
© +420 381634 469

E: mas_rus@kovosvit.cz

servisni centrum MAS: +420 38174 74 74

www.masmachinetools.com
http:/references.kovosvit.cz
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